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C A I E T  D E  S A R C I N I  

ARHITECTURĂ 

 

 

A.  CERINŢE GENERALE 

1.Scopul investiţiei este realizarea lucrărilor necesare punerii în siguranţă a şi valorificării 

clădirii conform cerinţelor beneficiarului şi conform contract de administrare nr. 49121/2017 prin 

care imobilul se afla în administrarea Consilului Județean Alba. 

 La comanda beneficiarului se întocmeşte prezenta documentaţie pentru obţinerea 

autorizaţiei de construire în vederea amenajării spaţiului nr.5, indicativ M6C2 din contractul de 

administrare nr. 49121/2012 între Primaria Municipiul Alba Iulia și Consilul Județean Alba ca 

depozit / muzeu de ceramică veche. 

 Spațiul interior denumit generic obiectul 5 face parte din cele 12 spaţii ce au făcut obiectul 

Proiectului faza D.A.L.I. ”Revitalizarea şanţurilor fortificaţiei de tip Vauban cetatea Alba Carolina 

- spaţii interioare libere”, Municipiul Alba Iulia, județul Alba, Pr. nr. XXII-939/2013, avizat MC cu 

Avizul Nr. 169 /M/18.09.2013. 

 Prezent documentație tehnică este elaborată pentru lucrari de amenajare a unui spatiu 

denumit obiect 5, conformat arhitectural, fara probleme structurale majore si fara instalatii in 

pozitie. 

 Scopul tuturor intervenţiilor propuse este punerea în siguranţă a sistemului structural al 

contragarzii şi conversia funcţionala a acesteia conform temei de proiectare. 

 2. Construcţia se încadrează astfel : 

 Anul construcţiei: prima parte a sec. XVIII; etape conform documentaţiei de clasare 

în LMI. 

 Regim de înălţime: Parter 

 Categoria de importanţă : “B” 

 Clasa de importanţă seismică : II  clădiri din Patrimoniul Naţional  

 Conform Normativ P 100-92 încadrare în zona seismică, ag=0,08g;  Tc=0,7sec.  

 Evaluare calitativă: – stare bună 

   Seismicitatea zonei - Normativul P100-1/2013 încadrează locația amplasamentului 

cercetat la zona ag=0,10g și perioada de colț Tc=0,7 sec. Adâncimea medie de îngheț este 

conf.STAS 6054/77 de -0,85 m de la cota terenului natural. 

 

 3. Principalele lucrări cu specific arhitectural  se vor efectua pe o clădire ce face parte 

din ansamblul „Cetate Alba Carolina”, obiectiv conform Lista monumentelor istorice 

LM1/2010 COD AB – II – a – A – 2008. 

Documentaţia faza P.T. cuprinde toate lucrările necesare realizării scopului investiţiei după și 

se realizeasă pe baza documentațiilor anterioare aferente: 

Proiectul faza D.A.L.I. ”Revitalizarea şanţurilor fortificaţiei de tip Vauban cetatea Alba 

Carolina - spaţii interioare libere”, Municipiul Alba Iulia, județul Alba, Pr. nr. XXII-939/2013 

mailto:office@arhing.ro
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Proiect faza D.A.L.I. Amenajare depozit ceramică veche spaţiul Nr.5 contragarda bastionul Sf. 

Elisabetha, cetatea Alba Carolina, municipiul Alba Iulia, judeţul Alba, Pr. Nr. XXVIII-1067/2019 

Studiu topografic, Studiu geotehnic, Studiu arheologic, Studiu istoria artei, Cercetare de 

parament şi stratigrafic, Expertiza tehnică, Expertiză biologică/ DALI 2013, Documentar fotografic 

(interior, exterior ob.5) 

Fortificaţia bastionară de tip Vauban de la Alba Iulia/ Toma Goronea 2007 

Studiu de asanare – istorie Cetatea Alba Iulia/ CSCAS-ISCAS Buc./arh.Ghe A.Bleyer/ Pr. 

Nr.3315/1968 

Detaliu de sistematizare Cetate Alba Iulia/1967/CSCA Direcţia Monumentelor Istorice 

Pr.nr.3315/1967 

Documentare arheologică, istorică şi istoria artei /1991/Muzeul Unirii Alba Iulia 

Cercetare arheologică 1977 

Ridicare topografică 1967 

Planşe de epocă 

Proiect de revitalizare zona şanţurilor cetăţii tip Vauban Nr.239/2011 pus la dispoziţie de 

către beneficiar, elaborat de S.C. Lancranjari–Franchini” S.R.L. 

 

LUCRĂRI PROPUSE 

Propuneri de consolidare: 

  Conform expertizei tehnice şi datelor tehnice rezistenţă nu sunt necesare lucrări de 

consolidare. Local, zidăria se va consolida în interior sau în exterior, după efectuarea lucrărilor de 

îndepărtare a vegetaţiei, curăţirea cărămizii şi a resturilor prin periere. 

  Propuneri de restaurare/conservare/reîntregire 

  Se propun următoarele lucrări : 

  a) – restaurare tunel acces la partea superioară (platforma de tragere) inclusiv demolarea 

zonelor de pereţi beton şi suprabetonări; 

  b) – restaurare goluri şi ambrazuri de orice fel; 

  c) – restaurare materiale de construcţie originale puse în operă, cărămidă, piatră la structuri 

pe feţe interioare/exterioare și parapeti la partea superioara ravelin; 

 d) – restaurare şi conservare materiale de construcţie originale: zidării din piatră, zidării 

interioare/exterioare din cărămidă, elemente decorative din piatră, pozate pe faţa de zidărie a urechii 

bastionului studiat; idem la elevaţia placată cu plăci de piatră fasonată montată fără rosturi; lucrări 

de restaurare portal interior piatră; restaurări ambrazuri ferestre de tragere şi uşă de acces; 

 e) – completări/restaurare/reîntregire ancadramente la goluri de orice fel (uşă/ferestre) – 

material de lucru calcar de Podeni racordat în plumb la ancadramente; 

 f) – restaurare zone tencuieli originale;   

 g) – pozare pardoseli termorezistente la cota originală de călcare; 

 h) – recondiţionare golurile de ventilaţie naturale; Ele vor fi prevăzute cu clapete şi site de 

factură modernă pentru închidere pe timpul anotimpului rece. 

 Scopul tuturor intervenţiilor la obiectul studiat este restaurarea sistemului structural şi de 

funcţionare al cazematei inclusiv tunelul de acces pe partea superioară a contragărzii, parte a 

sistemului de apărare al cetăţii de tip Vauban. 

  Se vor lua toate măsurile constructive de ventilare şi punere în siguranţă a structurii 

originale cu certă valoare artistică. 

  Propuneri de lucrări noi : 

   Se propun tâmplării noi din lemn stratificat la ferestre, de factură modernă, cu sistem vitrat, 

termorezistent şi uşi din sticlă securizată fără toc, cu excepţia uşilor de factură strict utilă la grupuri 

sanitare, anexe alte spaţii ce necesită închidere opacă unde se vor realiza uşi simple din lemn de 

factură neutră/modernă, realizate cu fețe HD. 

Realizare şliţ interior perimetral pentru ventilare ziduri(cu excepţia zonelor de scări/rampe 

executate), de 10 cm umplut cu pietriş spălat, sortat, granulaţie Ø 16-31, alb/bej. Acesta se va 

realiza prin tăiere mecanică şi curăţare până la cota inferioară a tuturor straturilor interioare (funcţie 

de înălţimea acestora se vor poza sub pietriş materiale specifice filtrului invers). 

Se propune efectuarea de lucrări obligatorii de curăţare vegetaţii şi arbori, ce se află pe 

coronamentul şi în interiorul părţii superioare a zidul fortificaţiei. 
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Realizare platforma înierbată la partea superioară ravelin inclusiv zona de circulație 

pietonală dalată precum și amenajările minimale necesare realizării unui spațiu exterior folosit 

pentru activități culturale multiple în relație directă cu tema și propunerea de proiect aprobată. 

Propuneri de amenajare funcţională respectă cerințele temei de proiectare și 

posibilitățile spațiilor restaurate. 

Se va amenaja un spaţiu de depozitare vizitabil pentru piese de ceramică veche descoperite 

în urma săpăturilor efectuate în şantierele arheologice de către arheologii de la Muzeul Naţional al 

Unirii Alba, un spaţiu expoziţional, spaţiu pentru atelier şcoală de restaurare şi a unui laborator de 

restaurare ceramică. 

Pe platforma superioară se vor putea poziționa gabioane tip soclu/bază de expunere cu 

resturi/cioburi ramase din sapaturile anterioare din zonă. Este posibilă amenajarea unui lapidariu cu 

piese romane și nu numai, descoperite din perimetrul Municipiului Alba Iulia (fragmente diferite 

ceramice, fragmente  statui, coloane, capiteluri, pietre funerare, fusuri, etc.). 

Tot în acest perimetru se vor putea monta elenente din lemn modulate tip podine, 

reversibile, pentru desfășurarea diferitelor spectacole sau simeze cu tematică în aer liber legate 

direct de obiectiv și de funcțiunea lui propusă. 

În atelier vizitatorii pot participa, sub coordonarea specialiştilor în restaurare de la Muzeul 

Naţional al Unirii, la restaurarea obiectelor de ceramică veche. 

Laboratorul este necesar pentru restaurarea pieselor de ceramică veche care presupune 

curăţiri mecanice, chimice, asamblări cu ajutorul unor adezivi, completări ale zonelor care lipsesc. 

Se prevăd grupuri sanitare/sexe/public adaptate şi pentru persoane cu dizabilităţi. 

 Pardoselile din cărămidă ceramică sunt de bună calitate, montată intercalat cu rosturi min. 1 

cm, şlefuite şi impermeabilizate în două straturi cu produse specifice de renovare. 

 Tencuielile de asanare pe bază de var în sistem complet aplicate pe toată suprafaţa verticală a 

pereţilor după efectuarea lucrărilor la zidăria de cărămidă. Bolţile se vor tencui cu mortar de var; nu se 

urmăreşte obţinerea de suprafeţe plane şi muchii; toate zonele cu intercalări de piatră se vor pune în 

valoare. Toate suprafeţele tencuite se vor efectua cu mănuşa şi vor fi subţiri de max. 2,5 cm. 

Nu este obligatorie zugrăvirea acestora, cel puţin în primul ciclu de folosire a spaţiilor 

amenajate.  

În zonele în care persistă umiditate în exces zidurile vor fi tencuite până la cota parapetului. 

Cărămida va fi rostuită cu mortar de var cu nisip granulaţie 2,0 mm 

Toate tâmplăriile de ferestre sunt din lemn esenţă tare/fără sistem vitrat, termorezistent; toate 

tâmplăriile de compartimentare interioară şi portale sunt tip uşi exterioare sticlă securizată fără cadru. 

Pardoseala propusă pentru zona tunelului defensiv este din lemn esenţă tare, dulapi montaţi 

pe structura de lemn în pat de nisip compactat, netermoizolată, biocidată, tratare ignifugă. 

Propuneri finisaje 

1. Zidărie de cărămidă aparentă originală, reîntregită în zone cu lacune şi cărămizi deterioraţi, 

mortar var-nisip, rostuire de suprafaţă, periere, tartare de protecţie cu materiale silicat siliconice 

2. Zidărie de cărămidă plină, refacere coronament şi metereze, completare lacune zona 

soclurilor eliberate de straturi de pământ; rostuire mortar var-nisip 

3. Brâu decorativ de coronament şi metereze 

4. Ancadramente din piatră sculptată existenţi, curăţate, completate structural şi estetic, tratare 

cu soluţie de conservare 

5. Ancadramente din piatră propuse, completate după model in situ 

6. Piatră de talie fasonaţi, armare colţuri recondiţionat şi finisat idem 4 

7. Idem 6 Piatră de talie nou propuse 

8. Brâu decorativ profil de piatră calcar, tratament idem 5 

9. Ancadramente de piatră profilată existent 

10. Ancadramente noi tratament idem 5 

11. Tâmplărie sticlă securizaţi cu accesorii cromat de aluminiu eloxat, opal, montat în contur pe 

cadru de lemn esenţă tare 

12. Tâmplărie lemn startificat ferestre exterioare cu sistem termorezistent vitrat 24 mm cu dublă 

deschidere, necompartimentat; balamale cilindrice reglabile, sistem de închidere  

13. Grilaje originale executate la forjă recondiţionate prin tratament anticoroziv pe bază de 

tanin, vopsitorie acrilică mată neagră 
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14. Grilaje noi executate după model in situ, finisaj idem 13 

15. Structuri lemn esenţă tare la scări, rampe exterioare la accese în obiectie. Tratament lac mat 

colorat tip lazur pentru exterior şi suprafeţe trafic intens. 

   Propuneri lucrări exterioare: 

Lucrări la suprastructura zidăriei 

 Zidăria originală a fost executată cu cărămizi de bună calitate şi cu mortar de var –nisip. 

Zona de zid ce a fost îngropată până la anterioarele lucrări de decapare executate cu ocazia 

definitivării profilelor transversale ale traseului funcţional interior precum şi a săpăturilor 

arheologice prezintă stare avansată de uzură. Local s-au produs prăbuşiri ale ultimului strat exterior 

de cărămidă şi în general cărămizile din acest strat şi-au pierdut capacitatea fizică, nisipul a fost 

spălat de ploi şi nu acoperă în unele locuri nici 50 % din lăţimea cărămizii. 

 Se propune inventarierea tuturor lacunelor. Toate cărămizile nefixate, distruse, ciobite, etc, 

vor fi înlocuite şi zidul se va reface local cu mortar de var-nisip. După rostuire se va curăţa 

surplusul de mortar de var-nisip şi se va sabla suprafaţa de zidărie. Se va trata corespunzător cu 

celelalte suprafeţe realizate prin proiectul anterior (subordonarea de nivel de finisaj este 

obligatorie). 

Se va menţine înclinarea zidăriei (cca.10º). 

Se propun următoarele lucrări specifice de eliminare a infiltraţiilor apelor meteorice:toate 

pantele exterioare ale suprafeţelor dalate/înierbate vor avea o pantă transversală de min. 5 % spre 

exteriorul construcţiei, în toate spaţiile tencuite în interior se vor folosi materiale speciale pentru 

restaurări monumente din cărămidă, pe bază de var hidraulic. 

Lucrări de preluare a diferenţei de nivel între cotele +0,00 şi CTA prin structuri modulate 

din lemn cu podele din lemn rezistent la umiditate, tratat corespunzător. 

Alte lucrări de intervenție pentru: 

- Conform expertizei tehnice nu este necesara consolidarea ansamblului structural de zidărie 

portanta istorică a ravelinului în zona fostei cazemate, azi spatiul definit ca obiect 5. Scopul tuturor 

intervenţiilor este finalizarea punerii în siguranţă a obiectivului şi realizarea amenajării spaţiului 

restaurat. 

 - Conform D.A.L.I. se propun următoarele lucrări de restaurare a elementelor nestructurale 

și a celor artistice: lucrări de consolidări locale şi ţeseri zidărie existentă, lucrări de 

restaurare/conservare/reîntregire zidărie de cărămidă, goluri şi ambrazuri, ancadramente din piatră 

la ferestre şi portal, lucrări de conformare spaţială-compartimentări interioare, lucrări noi de 

termoizolare pardoseală, sablare/zugrăveli la bolţi, tâmplării interioare şi exterioare din lemn 

stratificat şi tâmplărie din sticlă şi alte lucrări de amenajare funcţională, finisaje interioare la 

pardoseli din caramida sablată, granito-gresie ceramică la grupuri sanitare/anexe si podine din lemn 

pentru exterior la tunel si zona de acces principal. La bolţile ce se vor tencui cu mortar de var nu se 

urmăreşte  obţinerea de suprafeţe plane şi muchii și toate zonele cu intercalări de piatră se vor pune 

în valoare.  

 Nu sunt prevăzute finisaje exterioare altele decât cele prevăzute la restaurare ambrazuri şi 

goluri de tragere de pe faţada posterioară (spre exterior incintă): restaurare şi conformare goluri în 

zidărie, montat tâmplărie lemn stratificat şi geam termorezistent. Zidărie de cărămidă aparentă 

originală, reîntregită în zone cu lacune şi cărămizi deterioraţi, mortar var-nisip, rostuire de 

suprafaţă, periere, tratare de protecţie cu materiale silicat siliconice; 

 Toate elementele de piatră păstrate in situ (ancadramentele profilate, pietre talon de la 

armările de colţuri, arhivlote şi traverse de piatră sculptată) se vor supune unor măsuri de 

specialitate (consolidare, reîntregire, estetizare, protejare). 

 Elementele de feronerie vor fi la fel păstrate, conservate, reîntregire.Conservarea se va face 

prin procedee adecvate acestor tipuri de accesorii, adică prin tratament anticoroziv de profunzime 

pe bază de tanina urmată de vopsitorie neagră mată acrilică. 

  Se vor lua toate măsurile necesare de ventilare şi punere în siguranţă a structurii originale de 

zidărie portantă şi a paramentului de cărămidă precum şi a elementelor de piatră ce formează 

ancadramentele ferestre cu certă valoare artistică. 

- Nu sunt elemente naturale și antropice existente care să necesite intervenții de protejare / 

conservare. 
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- Nu suntelemente structurale/nestructurale, cu/fără modificare configurației și/sau funcțiuni 

existente a construcției care să necesite demolare. 

- Nu este nesesară introducerea unor elemente structurale/nestructurale suplimentare. 

- Nu este nesesară introducerea unor dispozitive antiseismice pentru reducerea raspunsului 

seismic al construcției existente. 

b. descrierea, după caz, şi a altor categorii de lucrări incluse în soluţia tehnică de 

intervenţie propusă, respectiv hidroizolaţii, termoizolaţii, repararea/înlocuire 

instalaţiilor/echipamentelor aferente construcţiei, demontări/montări, debranşări/branşări, finisaje la 

interior/exterior, după caz, îmbunătăţirea terenului de fundare, precum şi lucrări strict necesare 

pentru asigurarea funcţionalităţii construcţiei reabilitate; 

Se vor efectua lucrări de configurare a părtii superioare a contragării pentru realizarea 

pantelor natiurare de dirijare a apelor pluviale pe suprafața în ierbată propusă. Se va defini cota 

terenului natural cea mai optimă în relatie cu parapetii de contur și iesirea pe ravelin. Se propune o 

rigolă  în zona de terminare a pantei tunelului, la partea superioară și una la partea sa mediană în 

zona de ieșire din spațiul interior. 

Se propun toate lucrările de asanare a suprafetei  platformei superioare după cum urmează: 

- ”Stratul ierbos de pe laturile zidului care cuprinde în majoritatea cazurilor şi puieţi de arbori 

şi arbuşti va fi stropit prin pulverizare cu o soluţie de biocid. Tratamentul va fi efectuat la  

începutul perioadei de vegetaţie pentru ca produsul să poată fi absorbit la nivelul frunzelor. După 

uscarea plantelor stratul de biomasă va fi îndepărtat. Se vor curăţa cu atenţie toate resturile de 

pământ care pot facilita reapariţia vegetaţiei.  

- Stratul ierbos de pe partea superioară a zidului, ancorat într-un strat de pământ a cărui 

grosime depăşeşte 0,10 m nu este necesar să fie îndepărtat dacă stratul izolator situat deasupra 

bolţilor nu este afectat. Se vor folosi soluţii erbicide la vegetaţia situată în partea superioară a 

zidului pentru a produce o uscare a lor pe timp limitat, apoi se va curăţa stratul vegetal mort, 

mecanic. Zona arbustivă situată în acelaşi perimetru va fi şi ea îndepărtată mecanic şi tratate 

rădăcinile cu soluţii biocide pentru a nu produce lăstari.” (text extras din Studiul biologic anexat) 

-Nu sunt necesare debrasari, îmbunătăţirea terenului de fundare. 

c) Analiza vulnerabilităților cauzate de factorii de risc, antropici și naturali, inclusiv de 

schimbări climatice ce pot afecta investiția 

Nu sunt identificate vulnerabilități cauzate de factorii de risc, antropici și naturali, inclusiv de 

schimbări climatice ce pot afecta investiția. 

d) Informații privind posibile interferențe cu monumentele istorice/de arhitectură sau 

situri arheologice pe amplasament sau în zona imediat invecinată; existența condiționărilor în 

cazul unor zone protejate. 

Obiectvul este parte integrantă a sitului arhitectural si arheologi de interes național al 

Cetății ALBA CAROLINA. În acest mod se impune necesitatea supravegherii arheologice de 

specialitate, conform legislaţiei în vigoare. Toate lucrările de construcţii se vor realiza cu 

respectarea urmatoarelor condiționari: 

 - Toate lucrările propuse în fazele DALI, P.Th. şi D.E. se vor efectua fără afectarea 

lucrărilor realizate în vecinatate, pe amplasament;  

- Toate lucrările interioare şi exterioare existente vor fi compatibile cu calitatea de 

monument istoric a spaţiilor consolidate, restaurate şi vor fi detalieri ale celor prevăzute în proiect 

faza DALI, aprobat MC şi însuşit de beneficiar. 

- Toate funcţiunile admise în spaţiile construite precizate prin proiect vor fi cele avizate în 

prezenta documentaţie faza DALI, ce au fost întocmite în baza cerinţelor beneficiarului. 

- Se vor lua măsurile de asanare a spaţiului interior imediat ce se avizează prezenta 

documentaţie în vederea începerii procesului de uscare a zidăriei originale. 

- Toate lucrările de desfacere tencuieli, elemente fixe tâmplării, grilaje fixate în piatră, 

îndepărtare a vegetaţiei din zona se va efectua de personal calificat, asistat de specialist arheolog, 

restaurator, istoric de artă, responsabil cu execuţia atestat MC, etc, după dispunerea în scris a 

sefului de proiect/arhitect. 
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- Toate piesele identificate in situ se vor inventaria, releva, nota şi depozita corespunzător 

in vederea folosirii lor(reasamblare,relocare,restaurare,conservare) ca model in situ pentru piese noi. 

-Pentru spaţiile interioare se va face în mod obligatoriu  verificarea cotei de călcare 

propusă stabilită prin sondaj local prin îndepărtarea straturilor şi identificarea nivelului eventualelor 

tencuieli la partea inferioară. 

-Toate lucrările de curăţare zidărie se vor efectua numai conform cerințelor din proiect 

avizat. Se vor respecta cu stricteţe normele de igienă, protecţia oamenilor şi cea împotriva 

focului (în cazul materialului biologic sau inflamabil). 

-Toate lucrările se vor efectua după desfacerea, înzidirea de orice fel la ferestre/ambrazuri 

pentru a avea lumină şi ventilare naturală pe durata începerii dezafectărilor de orice fel prevăzute 

prin proiect faza DALI, expertiza tehnică şi studiile de specialitate aferente. 

-Lucrările de la aliniatele anterioare vor trebui să fie finalizate la data începerii lucrărilor 

din prezenta documentaţie tehnică.  

-Toate lucrările de completare zidărie (parament) se vor executa cu tipul de cărămidă 

executat in situ, în tehnologia evidenţiată de studiile anterioare (vezi bibliografia precizată) cu 

respectarea tipului de mortar, a dimensiunii rosturilor, tehnologiei de realizare a rândurilor/asizelor 

de cărămidă identificate. Se vor corobora  toate lucrările exterioare cu cele realizate deja pe 

amplasament, inclusiv culoare cărămidă parament, tip piatră de calcar, etc., în vederea realizării 

unei anvelope exterioare unitare din punct de vedere stilistic. 

La executarea lucrărilor de proiectare şi în execuţie se respectă prevederile în vigoare 

privind activitatea în construcţii. 

 – Normele republicane de protecţie a muncii aprobate de Ministerul Muncii şi de Ministerul 

Sănătăţii cu ordinele nr. 34/1975 şi nr. 60/1975 ; 

 – Normele de protecţia muncii (construcţii–montaj) aprobate de Ministerul Construcţiilor 

Industriale cu ordinul nr.290/1977; 

 – Normativ de siguranţă la foc a construcţiilor, indicativ P 118–1999 

 – Normele generale de prevenire şi stingere a incendiilor – ordin Ministerul de Interne 

nr.775/1998; 

 – Legea 10/1995 privind calitatea în construcţii 

 – Norme tehnice privind lucrările de zidărie şi tencuieli P 2/1985 şi C 18/75; 

 – Normele specifice pentru executarea lucrărilor de instalaţii I 5/1998, I 6 /98, I 7/1998, I 

13/94/18/1996, 120/2000, NP006/1996 

 – STAS 1478, STAS 1795, STAS 1907, STAS 1342; 

 – Alte acte şi normative specifice activităţii în construcţii 

 – Specificaţiile tehnice ale furnizorilor de materiale 

 – Norme de proiectare ale M.C.C. 

 – Normativ PE 136–88 

 Toate lucrările se vor executa prin intermediul unui constructor autorizat MEC specializat în 

lucrări de clădiri cu caracter de monument, conform Legislaţiei MEC în vigoare. 

 Toate lucrările rezultate din studiile de specialitate aferente se vor executa de specialişti 

atestaţi / tip de lucrare. 

 Toate lucrările la nivelul terenului şi subteran se vor efectua numai cu asistarea specialistului. 

 Toate lucrările vor fi supravegheate , din partea beneficiarului de către un specialist atestat 

MEC (responsabil tehnic cu execuţia). 

 Toate materialele puse în operă vor fi compatibile cu acest tip de lucrări propuse şi vor fi 

agrementate în ţară. Materialele de restaurare vor fi tradiţionale. 

 Înainte de începerea lucrărilor de finisare de orice fel, lucrările de consolidare, investigaţii 

de specialitate suplimentare şi traseele de racorduri la reţelele de incintă vor fi executate. 

Toate tipurile de lucrări vor fi asistate, în mod obligatoriu, de proiectantul de specialitate. 

Eventualele schimbări locale de soluţie tehnică, materialele rezultate pe parcursul execuţiei vor fi 

consemnate în planşele respectivei documentaţii pentru a fi introduse în Cartea Construcţiei. 
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 B. DESCRIEREA LUCRĂRILOR 

 Principalele categorii de lucrări în ordinea execuţiei lor se pot sistematiza 

astfel:  

1   –  restaurare goluri/ambrazuri zidărie in situ–local 

2   –  realizare închideri nestructurale cu zidărie pentru configurare funcţională 

(compartimentări)– la grupuri sanitare. 

3   –  realizare strat suport în vederea definitivării configuraţiei pentru     

aplicarea    finisajelor la pardoseli şi pereţi şi realizare strat suport 

finisaje pardoseală inclusiv montaj sistem de încălzire în pardoseală– 

toată suprafaţa interioară 

4   –  lucrări de tencuiri – local, pe bază de var-nisip 

5   –  montare tâmplărie lemn şi grilaje aferente – faţada posterioară 

6   –  placaje ceramice la spaţiile menţionate prin proiect– la grupuri sanitare 

7   –  montaj tâmplărie din sticlă – interior 

8   –  realizare pardoseli reci din cărămidă – toată suprafaţa la interior 

9   –  realizare zugrăveli – local 

10 –  montaj elemente de detaliu – grilaje 

 

C. ORGANIZAREA DE SANTIER 

 Proiectul de organizare de şantier va defini incinta, modul de acces cu utilaje, 

racordurile la utilităţile necesare, precum şi principalele faze de execuţie. 

 CAPITOLUL I.  Lucrări de zidărie 

 CAPITOLUL II.  Tencuieli şi mortare 

 CAPITOLUL III.  Pereţi de compartimentare interiori 

 CAPITOLUL IV.  Pardoseli 

 CAPITOLUL V.  Placaje 

 CAPITOLUL VI.  Tâmplării 

 CAPITOLUL VII.  Geamuri 

 CAPITOLUL VIII.Feronerii şi accesorii 

CAPITOLUL IX.  Confecţii metalice şi montaj tâmplărie şi confecţii metalice 

 CAPITOLUL X.  Zugrăveli, vopsitorii 
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 C A P I T O L U L   I .  –  LUCRĂRI DE ZIDĂRIE 

 

 Acest capitol cuprinde specificaţii pentru zidării, executate în pereţii interiori şi exteriori, cu cărămizi ceramice. 

 Lucrări de zidărie de cărămidă 

 La aceste lucrări pereţii din zidărie de cărămidă sunt dimensionaţi să reziste la greutate, la sarcinile date de 

straturile de finisaj, la presiunea vântului şi la orice sarcină laterală portabilă în condiţii normale de exploatare. 

 Standardele de referinţă  

 Acolo unde există contradicţii între recomandările prezentelor specificaţii şi cele din prescripţiile enumerate în 

continuare, vor avea prioritate cele din standardele şi prescripţii tehnice: 

– CR6 – 2006 și 2013 – Cod de proiectare pentru structuri din zidărie. 

– NE036 – 2014 -  Cod de practică privind executarea și urmărirea execuției lucrărilor de zidărie. 

– GP 053 – 2000 – Ghid de proiectare și execuție pentru prinderea elastică                                                                      

a pereților de compartimentare de structura de rezistență. 

– MP007 – 1999 – Metodologie de investigare a zidăriilor. 

C.14/1982 -’’Normativ pentru folosirea blocurilor mici din beton cu agregate uşoare la lucrările de zidărie’’ 

Constructorul şi proiectantul vor realiza detalii de execuţie ale pereţilor, arătând modulul cărămizilor, golurilor de uşi şi 

ferestre, buiandrugi, etc. 

 Proiectantul va cuprinde detalii de rezolvare pentru modul de rezemare a buiandrugilor de o parte şi de alta a golurilor. 

 Mostre şi testări 

 Se vor prezenta specificaţiile producătorului cărămizilor precum şi certificatele prin care se va ataca 

conformitatea cu condiţiile specificate. 

 Mostra – Se vor pune la dispoziţie mostre pentru diferitele materiale şi accesorii folosite pentru a fi aprobate. 

Panou –  martor; înainte de începerea lucrărilor, constructorul va executa un fragment de perete – mostra, 

utilizând materialele, produsele, accesoriile şi tehnologia specifică pentru întreaga lucrare. 

 Panoul se va executa la şantier, unde se va cere după obţinerea aprobării de către diriginte, constituind panou – 

mortar – element de construcţie pentru întreaga lucrare. 

 Pe durata întregii lucrări nu se va distruge sau deteriora panoul martor. 

 Rezistenţa la compresiune a cărămizilor pentru zidărie se va testa  conform normativelor în vigoare. 

 Testarea rezistenţei la compresiune se face pe 10 cărămizi, rezultatele trebuind să fie: 

– minim 75 daN / cmp 

– media peste 75 daN/cmp. 

 Din primele 1000 de cărămizi se va lua o probă, dacă rezultatele sunt satisfăcătoare se vor proba în continuare, 

câte o probă la 5000 de cărămizi. 

 Pentru verificarea dimensiunilor cărămizilor este suficientă proba pe 10 cărămizi din primele 1000 

 Materiale şi produse 

 Cărămizi 

Cărămizi presate cu dimensiuni 240 x 115 x 63.  

 Cărămizile utilizate vor fi numai de calitate şi vor corespunde prevederilor CR6-2006/2013 

 Cărămizile ceramice cu goluri verticale cu dimensiunile 290 x 140 x 88 vor fi calitatea I marca 100 şi vor 

corespunde prevederilor STAS 5185/2–86. 

 Armăturile din OB 37,PC 52 şi din STNB 5.6 vor corespunde din punct de vedere calitativ. 

 Mortare şi betoane conform mărcilor din proiect. 

 Se vor folosi numai cărămizi confecţionate la tehnologie omologată, Cu – I C2/75/STAS 457 – 96. 

Pentru ziduri exterioare de 37,5 cm se vor folosi cărămidă tip GVP. 

Cărămizile pentru zidărie vor fi rezistente şi nu vor prezenta fisuri, spărturim sau alte defecte care ar putea 

împiedica aşezarea lor corespunzătoare sau ar afecta rezistenţa, aspectul sau durabilitatea construcţiei. 

 Cărămizile vor fi lipsite de materiale ce ar putea deteriora tencuiala sau coroda piesele metalice. 

 Livrare, depozitare, manipulare 

 Se vor asigura pentru toate tipurile de cărămizi cantităţile complete de la unul şi acelaşi producător. 

Cărămizile se vor aproviziona în containere cu paleţi, evitându–se spargerea lor. Nu se admit cărămizi rupte 

sau fisurate, sau care nu corespund condiţiilor impuse prin stasuri şi normative in vigoare. Se vor asigura depozitarea 

lor sub soproane, în cantităţi suficiente asigurării unui flux continuu execuţiei. 

 Cimentul va fi livrat în saci de 50 kg transportat şi depozitat fără posibilitatea umezirii sau îngheţului. 

 Armăturile se vor livra evitându–se deteriorarea lor prin expunerea la umezeală. 

 Materialele sensibile la umezeală şi îngheţ vor fi depozitate sub soproane sau magazii special amenajate. 

 Transportul materialelor se face cu utilaje speciale iar durata maximă de transport va fi astfel apreciată încât 

punerea în opera a materialele să se facă în maximum 10 ore de la preparare. 

 Se va procura o cantitate suficientă pentru fiecare tip de cărămizi specificate astfel încât să se permită 

executarea lucrărilor fără aprovizionări suplimentare ulterioare. 

 Cărămizile se vor depozita în grămezi, stive sau lăzi, în locuri ferite sau protejate. Ele se vor acoperii imediat 

după livrare la şantier astfel încât să se evite expunerea la intemperii şi să se asigure starea adecvată de uscare la 

punerea în operă. 

 Cărămizile se vor manipula cu atenţie, pentru a se evita ciobirea sau spargerea lor, retragerii pentru îmbinare 

cu lucrări noi; întrepătrunderile se folosesc numai cu aprobare. Înainte de începerea din nou a lucrului se va îndepărta 

surplusul de mortar vechi. 

 La fixarea cărămizilor, suprafaţa rosturilor va fi plană. 
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 Când mortarul se întăreşte suficient pentru a fi modelat, rosturile se vor adânci în formă concavă, folosind un 

instrument de forma unei tije cu diametrul de 1,25 cm. 

 Suprafeţele se vor peria în timpul executării lucrărilor şi se vor păstra în stare de curăţenie. Se va îndepărta 

orice urmă de mortar sau pământ de pe suprafaţa aparentă a cărămizilor. 

 Spaţiul dintre tocurile tâmplăriei şi zidărie vor fi bine matate cu mortar . 

 Deasupra golurilor, acolo unde se indică în planşee, se prevedea buiandrugi din beton armat, prefabricaţi sau 

turnaţi monolit (conform specificaţiei din planşa). 

 Buiandrugii monoliţi vor fi sprijiniţi temporar. 

 În dreptul golurilor, la glafuri, se vor folosi cărămizi întregi sau tăiate cu capătul închis spre gol. Elementele cu 

glaf vor avea dimensiunile cerute pentru modelarea cu elementele pereţilor. 

 Diblurile pentru fixarea tocului şi căptuşirea uşilor şi ferestrelor se vor executa dintr–un mortar de ciment, 

nisip, rumeguş de pin, în proporţii egale. 

 Odată întărit, în acest mortar se pot executa prinderi cu cuie holz şuruburi. 

 Materiale pentru zidărie 

 Mortar de ciment pentru zidării conform Normativ C 17–82 marca M 50; M 100 

 Mortar pentru dibluri – din ciment, nisip, rumeguş în proporţie 1; 1; 1; 

 Execuţia zidăriei la pereţi 

 Abateri permise 

 Toleranţele de construcţie: suprafeţele pereţilor şi colţurile lor interioare şi exterioare , se vor construi la firul cu plumb. 

 Se admit următoarele abateri: 

 – La diametrul zidurilor: 

  – lăţimea de 75 mm; ± 3 mm; 

  – lăţimea de 125 mm; ± 4 sau – 6 mm; 

  – lăţimea de 240 mm; ± 6 sau – 8 mm; 

  – lăţimea peste 240 mm; 10 sau – 10 mm. 

 – La dimensiunile golurilor: 

  – gol mai mic de 1m; ± 10 mm; 

  – gol mai mare de 1m; + 20 mm, – 10 mm. 

 – La dimensiunile în plan ale încăperilor: 

  – latura mai mică de 3 m; ± 15 mm; 

  – latura mai mare de 3 m ; ± 20 mm. 

 – La dimensiunea rosturilor: 

  – verticale: + 5 – 2 mm; 

  – orizontale: + 5 – 2 mm. 

 – La planeitatea suprafeţelor: 

  – 8 mm la 2,05 m în orice direcţie. 

 – La rectiliniaritatea muchiilor: 

  – 4 mm la 2,5 m sau 20 mm pe toată lungimea. 

 – La verticalitatea muchiilor şi a suprafeţelor: 

  – la 5 mm la 3 metri (măsurare cu un dreptar de 3 m lungime) 

 – La abateri faţă de orizontală a asizelor: 

 – 3 mm la un metru sau 20 mm pe toată lungimea peretelui. 

 Operaţiuni pregătitoare 

 Inspectare; Se vor examina zonele şi condiţiile în care urmează a fi puse în opera zidăriile. Nu se vor începe 

lucrările înaintea întrunirii condiţiilor satisfăcătoare. 

 Înainte de închiderea cu zidărie a golurilor sau spaţiilor inaccesibile se vor îndepărta resturile şi se va curăţa 

zona ce urmează a fi închisă. 

 Generalităţi 

 Cărămizile se vor pune în operă conform panoului – martor aprobat. 

 Grosime: pereţii, planşeele şi celelalte elemente de zidărie se va construi de grosimea indicată. Pereţii dintr–un 

singur rând de cărămizi vor avea grosimea pereţilor folosind elemente de grosimea nominală indicată (75, 125, 240 

etc.). În timpul execuţiei lucrărilor de zidărie se vor lăsa  goluri pentru instalarea diferitelor echipamente. 

 Aceste goluri se vor umple după montarea echipamentelor corespunzător zidăriei din jur. 

 Tehnologia de execuţie 

 Cărămizile se umezesc înainte de pozare. Fiecare rând se va fixa într–un strat continuu de mortar, rosturile 

verticale ale rândului superior corespunzând în rândul de dedesubt mijlocului cărămizii (rosturi intercalate). 

 Rosturile orizontale şi verticale vor fi aproximativ 10 mm lăţime. Se vor umple rosturile verticale pe toată 

înălţimea cărămizii. Fiecare rând va fi bine fixat la colţuri şi intersecţii. 

 Cărămizile se vor poza la firul de plumb, respectându–se liniile, distanţele şi nivelul fiecărei asize. Rosturile pe 

fiecare rând de cărămidă vor corespunde cu mijlocul cărămizilor din rândul de dedesubt şi vor respecta firul de plumb. 

 Armătura: dacă nu se specifică altfel, se vor folosi bare de oţel Φ 6, câte una în fiecare rost la intervale de 5 – 7 

asize pe verticală.  

 Armăturile se înglobează complet în mortar. 

 Acoperirea cu mortar la exteriorul rostului, a armăturii va fi de min. 2 cm. 

 Armăturile se vor petrece cel puţin 150 mm. 
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 Ancorajele: dacă nu se specifică altfel, se vor folosi şi ancoraje locale înglobate în rosturile orizontale ale 

zidăriei şi fixate prin împuşcare de elementele de beton structurale. 

 În dreptul golurilor pentru ferestre sau altor goluri mai mari de 300 mm se vor prevedea ancoraje suplimentare 

ale căptuşelii la max. 1 m distanţa între ele.  

 Dacă nu se specifică altfel, în primele rosturi orizontale de deasupra şi dedesubtul golurilor pentru ferestre (mai mari de 

300 mm) se vor amplasa armături longitudinale, ce vor depăşi şi golul cu câte 200 mm de o parte şi de alta. 

 Intersecţiile armăturii din rosturile orizontale se vor amplasa în rosturi alternate pe verticală, astfel ca să nu se 

suprapună în acelaşi rost. 

Zidăria de umplutură 

 La execuţia lucrărilor de pereţi portanţi de zidărie se vor folosi numai cărămizi calitatea I marca 100, 

dimensiuni 240 x 115 x 63 pentru cărămizi pline şi 290 x 140 x 88 pentru cărămizile ceramice cu goluri verticale. 

 Grosimea minimă a pereţilor va fi de minim o cărămida pentru pereţii portanţi exteriori folosindu–se cărămizi 

ceramice cu goluri verticale pentru asigurarea condiţiilor de izolaţii termice. 

 Pentru obţinerea unei aderente cât mai bune intre cărămizi şi mortare, cărămizile se vor uda bine cu apa înainte 

de punerea lor în lucrare. 

 Rosturile orizontale, verticale şi transversale vor fi bine umplute cu mortar pe toată grosimea zidului, lăsându–

se neumplute numai pe o adâncime de 1 cm de la faţa exterioară a zidului. 

 Rosturile verticale vor fi ţesute astfel ca suprapunerea din două rânduri succesive pe înălţime, atât la nod cât şi 

la intersecţii, ramificaţii şi colţuri să se facă pe minim 1/4 cărămidă in lungul zidului şi 1/2 cărămidă pe grosimea lui. 

Ţeserea se va face obligatoriu la fiecare rând, grosimea rosturilor orizontale va fi de 12 mm, iar cea a rosturilor 

verticale de 10 mm. Abaterile admisibile în grosimea rosturilor sunt cele arătate în NE 036-2014 . 

 Orizontalitatea rândurilor de cărămizi se obţine utilizând rigle de lemn sau metal (amestecuri) gradate la 

intervale egale cu înălţimea rândurilor de zidărie, fixate la colţurile zidăriei. 

 Verificarea orizontalităţii se va face cu o sfoara de trasat bine întinsă intre extremităţile zidăriei. 

 Întreruperea execuţiei zidăriei se va face in trepte, fiind interzisă întreruperea în strepi. 

 Legătura dintre ziduri, la colţuri, intersecţii şi ramificaţii se face alternativ şi  anume: primul rând de cărămizi 

se execută continuu la unul din ziduri şi se întrerupe la cel de al doilea în dreptul intersecţiei. Rândul al doilea de la cel 

de al doilea zid se execută continuu şi se întrerupe la primul zid la intersecţii s.a.m.d. Detaliile de alcătuire a legăturilor 

la colţuri, ramificaţii şi intersecţii sunt cele arătate în CR 6-2006,2013 “Cod de proiectare pentru structuri din zidărie”. 

 Tăierea cărămizilor necesare pentru realizarea legăturilor la colţuri, intersecţii, ramificaţii se face cu ciocanul 

de zidărie bine ascuţit sau cu o unealtă electrică cu disc abraziv. 

  Ancorarea zidăriei de umplutură de structura clădirii se face fie cu ajutorul mustăţilor de OB 8 mm la 60 

cm, l = 50 cm fie cu agrafe 8 mm, l = 50 cm fixate cu bolţuri împuşcate în beton la cca. 60 cm. 

 Porţiunile de zidărie situate in stânga sau dreapta golurilor de uşi şi ferestre având lungimea peste 1m se vor 

ancora ca zidăria plină, cele cu lungimea = sau < de 1m se vor ancora conform Normativului CR 6-2006,2013. 

 Ancorarea de structura a zidăriei intre elementele de b.a. pe suprafaţa respectivă se aplică un sprit de mortar de 

ciment, iar rostul vertical dintre zidărie şi elementele de structura va fi umplut complet cu mortar M 100 – Z. 

 Protecţia anticorozivă a barelor de ancorare se va realiza prin înglobarea lor în mortar minim marca M 50 – Z. 

 Pentru asigurarea conlucrării pereţilor care se intersectează, se va prevedea la colţurile şi ramificaţiile exterioare, in 

cazul in care nu sunt prevăzuţi, stâlpişori din beton, armătura orizontală OB 37 2 6 la 60 cm de 100 cm lungime. 

 La fiecare gol de uşă se vor înzidi cate trei ghermele de o parte şi de alta a golului şi cel puţin 2 ghermele la 

fiecare gol de fereastră. Ghermelele de lemn vor fi impregnate in carbolineum sau cufundate 2 – 3 ori într–o baie de 

bitum fierbinte. 

 Verificarea calităţii zidăriilor se face pe tot timpul execuţiei lucrărilor şi rezultatele verificărilor se înscriu in 

procese verbale de lucrări ascunse. 

 Pereţi despărţitori din zidărie 

 Se vor folosi aceleaşi tipuri de cărămizi, mortare şi armături ca în cazul pereţilor de umplutură. 

 Pereţii despărţitori se rigidizează pe direcţia perpendiculară planului lor prin solidarizarea lor cu pereţii 

structurali prin ţesere şi ancorare cu bare de OB 37 8 mm la 100 cm in rosturile orizontale. 

 Sporirea rigidităţilor se obţine şi prin armarea lor cu bare din OB 37 8 mm plasate in rosturile orizontale la 

distanţa de 4 asize. 

 Întreruperea execuţiei zidăriei se va face în trepte, fiind interzisă întreruperea în strepi. 

 Pereţii despărţitori de 7.5 cm grosime se vor executa cu mortar de ciment marca M 50–Z şi vor fi armaţi 

conform Normativului CR 6-2006,2013. Pereţii despărţitori se vor ancora de elementele structurale ca şi pereţii de 

zidărie de umplutură, plini sau cu goluri de tâmplărie. 

 Verificarea calităţii zidăriilor se face pe tot timpul execuţiei lucrărilor şi rezultatele verificărilor se înscriu în 

procese verbale de lucrări ascunse. 

 Curăţirea şi protecţia lucrărilor 

 Curăţirea: Lucrările se vor executa menţinând pe cât posibil o stare de curăţenie corespunzătoare, îndepărtând 

excesul de material şi mortar. Se vor îndepărta resturile de mortar de pe lucrările adiacente înainte de a se întării.  

 Zidăria trebuie să rămână curată, fără pete de mortar, cu mortarul din rosturi întărit. 

 Protecţia lucrărilor: Suprafeţele de zidărie vor fi protejate pe toată executării lucrărilor de construcţii, atunci 

când nu se lucrează direct pe ele. Pe timp de ploaie sau în cazul întreruperii lucrărilor, zidurile expuse se vor proteja la 

partea superioară cu o folie rezistentă, hidrofugă, care nu pătează şi este bine fixată. 

 Verificări şi remedieri în vederea recepţiei lucrărilor 

 Verificarea  calităţii lucrării se face atât la terminarea  unei etape cât şi la recepţia lucrărilor. 
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 Rosturile: Se vor mări toate golurile cu excepţia barbacanelor şi se vor umple cu mortar complet. 

 Se or umple cu mortar rosturile la colţuri, goluri şi lucrările adiacente pentru a asigura o suprafaţă netedă 

(acolo unde se cere) uniforma, adecvată pentru stemuire şi etanşare. 

 Defectele considerate remediabile sunt cele care se pot înlătura prin operaţiuni de îndreptare locală, cum ar fi:  

–  repararea muchiilor ştirbite; 

–  matarea rosturilor cu mortare; 

–  adâncimea rosturilor pentru aplicarea tencuielii, etc. 

Remedieri: se vor repara sau se vor îndrepta şi înlocui cărămizile ciobite, 

sparte, pătate, deteriorate în alt mod, care nu sunt bine fixate sau care nu se potrivesc (ca dimensiuni) cu elemente 

adiacente sau cu altele care urmează a fi pozate. 

 Se consideră defecte ce trebuiesc remediate prin refacerea parţială sau totală a lucrărilor, funcţie de cum va 

decide dirigintele, următoarele: 

–  nerespectarea prezentelor specificaţii; 

–  folosirea cărămizilor necorespunzătoare; 

–  amplasarea greşită datorită unor transaje a pereţilor; 

–  prevederea golurilor în zidărie în alte locuri sau abateri mai mari de 2 cm, pe orizontală  faţă de cum este 

specificat în plan. 

 Când datele din proiect şi prescripţiile nu au fost respectate total sau partial, investitorul (dirigintele lucrării) 

va decide refacerea elementelor de zidărie necorespunzătoare executate faţă de proiect şi caietul de sarcini. 

 Reguli şi metode de verificare: 

 La realizarea lucrărilor de zidărie se va respecta documentaţia tehnică de execuţie, precum şi prezentele 

specificaţii. Se vor efectua verificări ale lucrărilor atât în timpul execuţiei, cât şi în după terminarea lor, privind cele 

spuse mai sus. 

 Verificările dimensiunilor şi a calităţii materialelor se va face conform specificaţiilor şi standardelor pentru 

fiecare material şi produs în parte. 

 Materialele folosite pentru care documentaţia prevede o anumită calitate şi care prezintă îndoieli în această 

privinţă trebuie supuse încercărilor de laborator. 

 Verificarea grosimii zidurilor se face la zidurile netencuite între două dreptare de 1 m aşezate pe feţele zidurilor. 

 Verificarea ţeserii corecte a zidăriei, armării, legăturii, colţuri, ancorării, se face în cursul execuţiei prin 

examinare vizuală. 

 Verificarea planeităţii superioare a asizelor cărămizii se face cu bolobocul pe dreptarul de 2,0 m lungime. 

 Verificarea verticalităţii suprafeţelor şi muchiilor se face cu firul cu plumb şi dreptarul de 2,00 m. 

 Verificarea dimensiunilor încăperilor a golurilor pentru uşi, ferestre, nişe, etc. Se face prin măsurători directe 

efectuate cu metrul şi ruleta. 

 Măsurători şi decontări 

 Lucrările de zidărie din cărămidă plină sau eficientă se vor măsura şi deconta astfel : 

    – se măsoară la mc real executat; la grosimi luându–se în calcul dimensiunile modulate din proiect; 

    – se vor scade toate golurile şi locaşurile elementelor de construcţii înglobate in zidărie cu o secţiune > 0.4 mp. 

 Preţul de decontare al zidăriei cuprinde montarea şi demontarea schelei uşoare pe capre pentru lucrări până la 

înălţimea de 5m.    

 LUCRĂRI DE ZIDĂRIE DIN BLOCURI DE B.C.A.  

 Condiţii tehnice specifice 

 Materiale folosite la executarea zidăriei din blocuri sau plăci de beton celular autoclavizat trebuie să 

corespundă standardelor, normativelor şi altor prescripţii în vigoare. 

 Condiţiile principale pe care trebuie să le îndeplinească zidăria de beton celular autoclavizat sunt următoarele: 

 –  Zidăria se execută din blocuri şi plăci întregi sau din fracţiuni de blocuri sau plăci, care se obţin prin tăierea 

celor întregi. Se interzice înlocuirea acestora prin cărămizi la pereţii exteriori. Tăierea şi cioplirea blocurilor şi plăcilor 

se recomandă a se face cu unelte specifice acestor materiale. 

 –  Înainte de întrebuinţare, pentru obţinerea unei aderenţe cât mai bune între blocuri sau plăci şi mortar, la 

punerea în lucrare a acestora se vor uda cu apă. 

 Udarea se poate face prin aruncarea apei cu găleata peste locuri, fie prin cufundarea şi scoaterea adeziunii 

dintre bloc şi mortar şi prin acestea asupra rezistenţei şi stabilităţii zidăriei. 

–  Consistenţa mortarului de zidărie – (var – ciment) determinată cu conul etalon, va fi de 10 – 11 cm. 

Mortarele de bază de adeziv (aracet) vor trebui să îndeplinească condiţiile de calitate şi consistenţă prevăzută in 

indicativele tehnice în vigoare. 

–  Ţeserea zidăriei se face obligatoriu la fiecare rând pe înălţimea zidăriei,rosturile vor fi  decalate cu ½ până la ¼ bloc. 

–    –  La pereţii portanţi, blocurile se aşează obligatoriu astfel ca direcţia de încărcare să fie perpendiculară pe 

direcţia de expandare a masei de beton celular în tipare (feţele longitudinale rugoase ale betonului rezultate din tăierea 

în fabrică, trebuie să fie în plan orizontal). 

–  Rosturile dintre blocuri sau plăci vor avea 10 mm grosime, ele trebuie să fie bine umplute cu mortar fără 

pietre sau alte corpuri străine care ar putea constitui puncte de sprijin în rost – zidăria exterioară de umplutură se leagă 

de stâlpii şi diafragmele de beton armat cu ajutorul unor mustăţi de 6,8 mm diametru, lăsate din stâlpi la câte 60 cm pe 

înălţime prin ancorare cu ajutorul unei şine, care se fixează în poziţie verticală de elementul beton şi a unei platbande 

care se fixează în poziţie orizontală de blocurile de b.c.a. din 60 în 80 cm. Zidăria de umplutură a pereţilor exteriori şi 

interiori se va împăna la partea superioară. 
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 În cazul umpluturii cu pereţi de cărămidă sau blocuri mici din beton celular autoclavizat, când nu se poate ţese, având înălţime 

de asiză, legătura se va realiza cu ajutorul unor elemente metalice. În cazul în care înălţimea de asiză este aceiaşi la îmbinarea dintre 

pereţii portanţi cu pereţii despărţitori, se vor bate cuie inoxidabile pentru o mai bună rigidizare. 

 La partea inferioară, pereţii despărţitori se vor executa pe un pat de mortar, iar la tavan ei se vor împăna. 

 Se recomandă acoperirea cu plasă de rabit zincată a rosturilor de legătură între pereţii realizaţi din materiale 

diferite, în vederea evitării apariţiei de fisuri. Viteza de execuţia a zidăriei pe înălţime nu va depăşi ½ nivel în 24 ore. 

 Se interzice executarea în pereţii din blocuri mici de b.c.a. a şanţurilor pentru conductele instalaţiilor interioare 

de încălzire, canalizare, alimentare cu apă, gaze, etc. Radiatoarele şi spălătoarele se vor monta pe suporţi verticali sau 

pe console fixate în zidărie. 

 Se va evita montarea pe console a obiectelor grele, acestea urmând a fi rezemate numai pe suporţi fixaţi în 

pardoseală sau planşeu. 

 Lucrările de zidărie din blocuri mici şi plăci din beton celular se vor executa în perioada în care nu se 

întrevede ca în următoarele 3 – 4 zile, temperatura să coboare sub + 3 C. 

 Pentru asigurarea preciziei de execuţie se recomandă să nu fie depăşite următoarele abateri faţă de 

dimensiunile din proiect pentru zidăriile din blocuri şi plăci de beton celular autoclavizat calitatea I. 

 La dimensiunile zidăriilor, clădirilor, încăperilor, etc: 

 – la grosimea zidurilor ± 8 mm 

 – la goluri  ± 20 mm 

 – la dimensiuni orizontale ale încăperilor (cu condiţia să nu se reducă sub 6 cm lung. de rezemare a prefabr.  

de planşeu) ± 30 mm 

  la supraf. şi muchiile zid şi stâlpilor 

 – la verticalitatea supraf. şi muchiilor ± 5 mm /m 

 – abatere faţă de oriz. a supraf. superioare ± 7 mm/m ale fiecărui rând de bloc   

 – idem la toată lungimea zidăriei ± 20 mm 

  la grosimea rosturilor 

 – la rost orizontal  ± 5 mm 

 – la rost vertical 

 Verificarea calităţii blocurilor 

 Transport, manipulare şi depozitare pe şantier 

 Verificarea pe şantier a calităţii blocurilor mici din beton cu agregate uşoare se va face conf. NE 004-1997. 

 Aşezarea blocurilor în mijloacele de transport se va face în rânduri etanşe, bine împănate. Manipulare, 

încărcarea şi descărcarea prin basculare sunt interzise. 

 Se recomandă ca pentru transportul şi manipularea în bloc să  se folosească paleţi.Depozitarea în bloc se va 

face în stive de cel mult 1,5 m înălţime. 

 La depozitarea în aer liber, blocurile mici cu goluri se vor aşeza cu golurile în jos, pe platformă, protejate 

împotriva umidităţii din teren. Stivele de blocuri de diatomit sau cenuşă vor fi protejate în timpul anotimpului friguros 

împotriva precipitaţiilor. 

Executarea lucrărilor de zidărie la înălţime trebuie să se facă de pe schele tipizate sau executate reglementar şi 

îngrădite cu parapeţi, conform punctului 2.4 din volumul 1 şi cu scânduri de bordură. 

 Se interzice circulaţia pe ziduri. Pentru circulaţie vor fi folosite numai schele. 

 Aducerea mortarelor şi cărămizilor pe clădirile în curs de execuţie se va face în dispozitive speciale tipizate 

asigurate pentru evitarea căderii materialelor. 

 Se interzice executarea zidăriei pe o înălţime mai mare de 2 etaje, fără legarea zidurilor prin planşee sau fără a 

se monta pe grinzile planşeelor o podină provizorie. 

 Depozitarea pe podina de lucru a materialelor pentru zidărie se va face astfel încât să se lase un spaţiu de 

minim 0.50 m între zidul ce se execută şi materiale, de–a lungul întregului front de lucru unde se lucrează. 

 Podina de lucru va fi cel puţin cu 15 cm mai jos decât nivelul zidăriei. Înălţimea zidăriei nu va depăşi 1.20 m 

deasupra podinei de lucru. Pentru înălţimi mai mari se vor monta podine auxiliare. 

 La zidirea pereţilor exteriori de pe schele interioare se va monta – obligatoriu – viziere de protecţie pe 

perimetrul exterior al construcţiei pentru oprirea căderii obiectelor de sus. 

 În cazul in care înălţimea zidăriei nu depăşeşte 8 m, nu este obligatorie montarea vizierelor de protecţie. Dacă 

nu e posibil a executa viziere de protecţie, se va îngrădi locul de lucru unde se execută zidăria, distanţa minimă de la 

suprafaţa zidului ce se executa până la îngrădire fiind de 1.50 m. 

 Vizierele de protecţie vor avea lăţimea de minim 1.50 m şi inclinarea de 20% faţă de orizontală; vor fi 

rezistente având consolele de preferinţă din metal, iar copertina din scândură de 2.50 cm grosime, bătute una lângă alta. 

Primul rând de viziere – cel care va rămâne până la terminarea zidăriei – va fi montat la distanţa maximă de 6.00 m de 

la pământ, iar al doilea rând de viziere, fiind mobil, va fi montat la nivelul imediat inferior celui la care se lucrează. 

 Personalul muncitor care montează sau demontează vizierele de protecţie va fi asigurat contra căderii prin 

centuri de siguranţă legate de puncte fixe ale clădirii. 

 Se interzice circulaţia şi depozitarea mărfurilor pe viziere de protecţie. 

 Golurile de uşi din zidurile exterioare trebuiesc închise, pentru a opri trecerea personalului muncitor prin ele. 

 Se interzice lăsarea pe ziduri a materialelor de zidărie neintroduse în operă, a molozului sau sculelor, la 

întreruperea lucrului. 

 La executarea placajului pereţilor, concomitent cu zidăria se vor lua aceleaşi măsuri de tehnica securităţii 

muncii ca la lucrările la înălţimi şi la cele de învelitori. 
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 Umplutura dintre placaj şi zidărie se va executa concomitent cu placajul şi va depăşi obligatoriu nivelul 

superior al plăcii. 

 Zidăria cornişelor de cărămidă ce ies din planul zidurilor mai mult de 30 cm se va executa de pe schele 

exterioare. In cazul in care se folosesc schele in consolă acestea vor fi astfel montate încât distanţă dintre marginea 

exterioară a cornişei şi balustrada podinei de lemn să fie de minim 60 cm. 

 La executarea cornişelor din zidărie se vor prevedea dispozitive pentru ancorarea lor provizorie şi care vor fi 

demontate după executarea tencuielilor şi a învelitorii. 

 In timpul executării zidăriei, până la executarea planşeelor, se interzice rezemarea scărilor sau a altor obiecte 

pe ziduri. Se vor utiliza scări duble. 

La terminarea execuţiei stâlpilor de zidărie dintre golurile de uşi şi ferestre, se vor monta buiandrugi peste care 

se va aşeza cel puţin un rând de blocuri; in cazul executării buiandrugilor din beton armat monolit, rigidizarea stâlpilor 

se ve face prin aceştia. Se interzice lăsarea stâlpilor la partea superioară, existând pericol de dărâmare. 

 In timpul execuţiei este interzis a se crea diferenţe de înălţimi de peste 1.50 m. 

 Se va acorda o atenţie specială pentru asigurarea stabilităţii cornişelor prin ancorare, proptire, etc. 

 In cazul utilizării – pentru ridicarea materialelor– a unor dispozitive şi mecanisme de mică mecanizare, 

personalul muncitor ce le manevrează va respecta normele de protecţie a muncii pentru lucrul de pe schele şi la înălţime 

şi va fi dotat cu echipamentul de protecţie corespunzător. 

 Dispozitivele de ridicat vor fi prevăzute cu siguranţe, cu cabluri etc. respectându–se – obligatoriu – toate 

normele P.I.S.C.I.R. 

 Personalul muncitor ce le manevrează va trebui să fie autorizat. 

 Primirea materialelor de zidărie se va face pe podine special amenajate şi dimensionate corespunzător sau pe 

planşee, in locuri special indicate de conducătorul locului de muncă. 

 Toate golurile periculoase vor fi închise sau îngrădite cu parapeţi de protecţie. 

 Se interzice evacuarea molozului şi a deşeurilor de materiale prin aruncarea din construcţie.    

              Evacuarea se va face conform normelor generale comune de protecţie a muncii privind evacuarea deşeurilor. 

 La lucrările ce se executa in mediu umed, conductorii sub tensiune vor fi deconectaţi înainte de începerea lucrului. 

 Se interzice utilizarea unor scule cu capete deformate sau in forma de ciupercă, cu muchiile din tablă 

zdrenţuite şi ascuţite, a unor roabe şi tomberoane care nu sunt în perfecta stare de funcţionare.   

             Sculele de mână folosite la zidărie vor fi bine fixate pe miner. 

 În cazul în care este necesar a se tăia sau sparge unele zidării, personalul muncitor va fi dotat cu ochelari de protecţie. 

 Mânuirea unor mecanisme acţionate electric sau mecanic de alt personal muncitor decât cel de specialitate, se 

va putea face numai după ce acestui personal i se va face – de compartimentul de mecanizare – un instructaj special 

confirmat printr–o atestare. 

 Conducătorul punctului de lucru este obligat in permanenţă a controla ca mecanismele şi dispozitivele 

acţionate electric utilizate la lucrările de zidărie să fie legate la pământ.   

 I.MORTARE PENTRU ZIDĂRII  

 Obiectul specificaţiei 

 Acest capitol cuprinde specificaţiile pentru compoziţia şi prepararea mortarelor pentru zidăria din cărămidă. 

 Standarde de referinţă  – C 17 – 82 Mortare pentru zidării şi tencuieli 

 Note şi testări 

 Testarea mortarelor se face pe fiecare tip în parte, prin prelevarea de probe şi încercări, de către un laborator 

specializat, pe cheltuiala constructorului, după cum urmează: 

–  rezistenţa la compresiune la 28 de zile; câte un test la fiecare 100 mc. 

–  consistenţa şi densitatea mortarului proaspăt, un test la fiecare schimb; 

Condiţii de acceptare la recepţia mortarului 

–  rezistenţa la compresiune la 28 zile : 25 kg/cmp 

–  consistenţa mortar proaspăt : 5 – 8 cm 

–  densitate mortar proaspăt min 1950 kg/mc 

 Metoda de testare şi încercările laboratorului se vor pune supune spre aprobarea dirigintelui de şantier. 

 Se vor face testări, de asemenea pentru cimentul folosit la mortare pe câte 5 kg din fiecare ciment propus spre 

a fi folosit la lucrări. 

 Se va pune la dispoziţie de asemenea certificatul producătorului, ca cimentul livrat la şantier ese conform cu 

specificaţiile. 

 Mostrele de culoare pentru mortar . Dacă în specificaţii se va solicita adăugarea unor pigmenţi coloraţi în 

amestecurile de mortar, se vor furniza eşantioane din fiecare culoare de mortar pentru a fi aprobate de către proiectant, 

conform solicitărilor acestuia. Se va furniza numărul de eşantioane pentru acest scop. 

 Materiale şi produse 

 Ciment Portland: cimentul va fi  fără bule de aer, de culoare naturală sau albă, fără constituenţi care să păteze. 

Var hidratat: Var pastă obţinut din var hidratat. 

Densitatea aparentă a pastei de var la consistenţa de 12 cm va fi de circa 1300 kg/mc. 

 Agregatele vor fi din nisip natural de carieră sau de râu. 

 Nisipul de carieră poate fi parţial înlocuit cu nisipul de concasare. 

 Conţinutul de nisip va fi cel puţin 50 %. 

 Apa va fi curată, potabilă, nepoluantă cu petrol în cantităţi dăunătoare, lipsită de săruri, soluţii, acizi, impurităţi 

de natura organică şi alte corpuri străine. 

 Livrare, depozitare, manipulare 
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 Agregate 

 Agregatele or fi transportate şi depozitate în funcţie de sursa şi sortul lor. Agregatele vor fi manipulate astfel 

încât să se evite separarea lor, pierderea fineţii sau contaminarea cu pământ sau alte materiale străine. 

 Dacă materialele se separă sau dacă diferitele sorturi se amestecă vor fi din nou trecute prin sită înainte de 

întrebuinţare. 

 Nu se vor folosi alternativ agregate din surse diferite sau cu grade de fineţe deosebite. Agregatele se vor 

amesteca numai pentru a obţine gradaţii de fineţe. 

 Nu se vor transfera agregatele din mijlocul de transport direct la locul de depozitare de la şantier dacă 

conţinutul de umiditate este astfel încât poate afecta precizia amestecului de beton; în acest caz agregatele se vor 

depozita separat până ce umiditatea dispare. 

 Agregatele se or depozita în silozuri, lăzi sau platforme cu suprafeţe dure, curate. La pregătirea depozitării 

agregatelor se vor lua măsuri pentru a preveni pătrunderea materialelor străine.  

Agregatele de tipuri şi mărimi diferite se vor depozita separat. Înainte de utilizarea agregatelor vor fi lăsate să 

se usuce pentru 12 h. 

 Cimentul  

 Cimentul se va livra la locul de amestecare în saci originali, etanşi, purtând etichete pe care s–au înscris 

greutatea, numele producătorului, marca şi tipul. Cimentul se va depozita în clădiri închise ferite de umezeală. 

 Nu se vor livra ambalaje care să difere cu mai mult de 1 %  faţă de greutatea specifică. 

 Dacă dirigintele aprobă livrarea cimentului în vrac, se vor asigura silozuri pentru depozitarea cimentului şi 

protejarea lui de umiditate. Nu se vor amesteca mărcile şi tipurile de ciment în siloz. 

 Nu se vor folosi sorturi diferite de ciment sau în acelaşi sort, dar din surse diferite, fără aprobare. 

 Cimentul, varul şi celelalte materiale se vor livra în saci, ambalaje întregi sau alte containere adecvate aprobate 

care vor avea o etichetă vizibilă pe care s–au înscris numele producătorului şi sortul. 

 Materialele vor fi livrate şi manipulate astfel încât să se evite pătrunderea unor materiale străine sau deteriorate prin contact 

cu apa sau ruperea ambalajelor. Materialele vor fi livrate în timp util pentru a se permite inspectarea şi testarea lui. 

 Materialele ce se pot deteriora vor fi depozitate în ambalaje sau containerele lor originale, având etichete cu 

numele producătorului, astfel încât să se avizeze deteriorarea. 

  Cimentul poate fi depozitate pe platforme ridicate şi va fi acoperit cu predale impreabile. 

 Se va îndepărta de pe şantier cimentul nefolosit care s–a întărit şi a făcut priza. 

 Amestecuri pentru mortare 

 Generalităţi 

 Se vor măsura materialele pentru lucrări astfel încât proporţiile specificate de materiale în amestecul de mortar, să poată 

fi controlate şi menţinute cu stricteţe în timpul desfăşurării lucrărilor. 

 Dacă nu se specifică astfel, proporţiile se vor stabilii după volum. 

 În cadrul acestor specificaţii, dozajele orientative din fiecare material folosit de ingredient pentru mortar, este 

considerată astfel la mc de mortar. 

Materiale 

Ciment Portland    165 kg 

Pasta var (consistenţă 12 m) 130 kg 

Nisip natural0 – 7 mm 

cu umiditate 2%              1660 kg (1,23 mc) 

 Prepararea mortarelor 

 Mortarul se amestecă bine şi numai în cantităţi ce se vor folosi imediat. La prepararea mortarului se va folosi 

calitatea maximă de apă care asigură o capacitate de lucrabilitate sau satisfăcătoare dar se va evita suprasaturarea cu apă 

a amestecului. 

 Mortarul se va pune în operă într–un interval de 2 ore după preparare. În acest interval de timp se permite adăugarea apei, 

la mortar pentru a compensa cantitatea de apă evaporată, dar acest lucru este permis numai în recipientele zidarului şi nu la locul de 

preparare a mortarului. Mortarul care nu se foloseşte în timpul stabilit va fi îndepărtat. 

 Dacă nu se aprobă altfel, pentru loturile mici prepararea se va face în mixere mecanice cu tambur, în care 

cantitatea de apă poate fi controlată cu precizie şi uniformitate. 

 Se va amesteca pentru cel puţin 5 minute: două minute pe metru amestecul materialelor uscate şi 3 minute 

pentru continuarea amestecului după adăugarea apei. 

 Volumul de amestec din fiecare lot nu va depăşi capacitatea specifică de producătorul mixerului. Tamburul se 

goleşte complet înainte de adăugarea lotului următor. 

 Mortarul folosit la rostuire va fi uscat atât încât să aibă proprietăţi care să permită folosirea lui la umplerea rosturilor. 

 Transportul mortarului 

 Se face cu utilaje adecvate. 

 Durata maximă de transport va fi astfel apreciată încât transportul şi punerea în operă a mortarelor să se facă în 

maxim 10 ore de la preparare, pentru mortarele de var – în maxim 1 oră  de la preparare pentru mortarele de ciment , 

fără întârzietor de priză – în maxim 16 ore, pentru mortarele cu întârzietor de priză. 

 Accesorii pentru zidării  

 Generalităţi 

 Mostre  

 Se vor supune spre aprobare reprezentantului beneficiarului mostre de materiale de zidărie, după cum urmează: 

–  3 armături longitudinale de 75 cm lungime, din ambele tipuri; 

–  3 dispozitive de ancorare pentru zidărie, propuse pentru a fi folosite. 
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 Documentaţie: Pentru fiecare accesoriu de zidărie cerut se vor furniza specificaţiile producătorului şi instrucţiunile de 

punere în operă, se vor include date din care să reiasă ca materialele sunt corespunzătoare condiţiilor specificate. 

 Materiale şi produse 

 Armături longitudinale 

 Armături longitudinale pentru rosturile orizontale în zidărie din oţel beton (oţel rotund)  

Φ 6 mm în segmente de cel puţin 2 m lungime. 

 Elemente de colt din oţel beton Φ 6 mm în formă de „L” cu dimensiunea de cel puţin  

50 mm x 50 mm. 

 Elementele de tip etrieri din oţel beton (oţel rotund) Φ 6 mm în forma de „U” cu dimensiuni 5 x 20 x 5 pentru 

ancorarea între ele a armăturilor orizontale, longitudinale la pereţii dublii. 

 Ancoraje  

 Ancore de platbandă de ţel cu latura de 2 cm şi gros. De 1,5 mm cu lungimea de min  

20 cm protejate anticorosiv cu minium de plumb. 

 Agrafe din sârmă de oţel Φ 5 mm de lungime min. 20 conf. detaliilor din planşă. 

 

C A P I T O L U L  I I  – TENCUIELI ŞI MORTARE 

A. TENCUIELI INTERIOARE 

 Obiectul specificaţiei 

 Prezentul capitol cuprinde specificaţii pentru lucrări de tencuieli interioare, inclusiv tencuieli pe suport de rabitz. 

 Conceptul de bază 

 Acest capitol se referă la condiţiile tehnice pentru executarea şi recepţionarea lucrărilor cu tencuieli obişnuite 

(umede) şi a tencuielilor subţiri (tratamente) aplicate manual pe suprafeţe de beton, de zidărie de cărămidă, de BCA pe 

plasă de rabiţ la clădiri social–culturale. 

 Standarde de referinţă 

 Acolo unde există contradicţii între prevederile prezentelor specificaţii şi prescripţiile cuprinse în standardele 

enumerate mai jos vor avea prioritate prezentele specificaţii. 

Standarde 

NE001–96 Normativ privind executarea tencuielilor umede, groase şi subţiri. 

 C 17–82  Instrucţiuni tehnice privind compoziţia şi prepararea mortarelor de zidărie şi tencuiala. 

 NP60–89 Instrucţiuni tehnice provizorii privind compoziţia şi prepararea mortarelor de zidărie şi tencuiala cu 

plastifianţi. 

 C 16–84 Normativ pentru executarea lucrărilor pe timp friguros. 

 Tencuielile umede obişnuite se execută cu mortar preparat in staţii de preparare a mortarului, conform 

“Instrucţiunilor tehnice pentru stabilirea compoziţiei şi prepararea mortarelor de zidărie şi tencuiala”, indicativ C 17/82 şi  

NE001–96 Normativ privind executarea tencuielilor umede, groase şi subţiri  

Legea privind calitatea în construcţii nr. 10/1995 reactualizat 2007 şi Legea 177/2015. 

 Mostre şi testări 

 Panou 

 1. Constructorul va executa în incinta şantierului la cererea dirigintelui un panou de perete cu dimensiunile de 

cel puţin 1m / 1m finisat cu tencuieli la toate varietăţile propuse pentru lucrare , cu materialele, compoziţiile, culorile şi 

tehnologia specificată. 

 2. Panoul executat astfel se va prezenta spre aprobare proiectantului, iar după obţinerea aprobării va deveni 

panou mostră elemente de cooperaţie şi verificare pentru lucrările similare la întreg contractul . 

 3. Panoul mostră nu va fi distrus şi nici deteriorat la terminarea întregii lucrări. 

 4. Aprobarea tencuielilor împreună cu aprobarea tuturor materialelor, aditivelor tehnologice folosite de 

constructor pentru realizarea lucrărilor. 

 Pe timpul execuţiei nu se vor folosi decât materialele şi tehnologiilor aprobate. 

 Materiale şi produse 

 Materiale 

- Ciment Portland 

- Nisip cu granulozitate 0 – 1 mm; 0 – 3 mm; 0,7 mm. 

- Var hidr. amestecată mecanic cu aprox. 25 l apă la 25 kg var bulgări. 

- Se poate face amestecul cu 16 ore înainte de utilizare. 

- Apa conform va fi apa potabilă curată, fără conţinut de săruri, acizi, grăsimi. 

- Aditivi  

 Plastifiantul antrenor de aer  

Plasa sudată pentru susţinerea tencuielilor pe rabitz, reţea din oţel rotund Φ 6 mm la interax 15 cm pe ambele direcţii. 

Piesa sudată va fi galvanizată. 

Tabla expandată cu 25 kg/mp galvanizată. 

Suspensorii metalici din sârmă de oţel zincată Φ 5 mm. 

Coloranţi minerali pentru betoane şi mortare  

 Amestecuri  

 Tencuieli interioare pe suprafeţe de cărămida se execută in 2 straturi grund şi tinci – strat vizibil. 

 Tencuielile interioare la pereţi din BCA şi la stâlpi de beton se execută din sprit, grund şi strat vizibil. La 

tavanele de beton tencuielile se aplică in 2 straturi sprit şi strat vizibil. 

 Tencuielile pe rabiţ se execută in 2 straturi: grund şi strat vizibil. 
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 Tencuielile speciale de protecţie se execută pe suprafeţe orizontale in 4 straturi şi pe suprafeţe verticale in 5 straturi. 

 Tencuielile interioare sunt drişcuite. Mortarul pentru stratul vizibil este preparat cu nisip fin. Acesta se aplică 

manual pe pereţi şi tavane şi se netezeşte cu drişca. 

Pentru recomandările generale se vor consulta specificaţiile de la capitolul respectiv. 

Mortar pentru tencuieli aplicate pe rabitz (05) 9640 

Mortar de var – pasta – ciment – nisip pentru tencuieli drişcuite la interior. 

 Pentru prepararea mortarelor se vor consulta specificaţiile de la Cap. A.3. 

 Dozarea se va face volumetric cu toleranţe de 2 % pentru lianţi şi pentru agregate cum se specifică la cap. A.3. 

 Livrare, depozitare, manipulare 

 Se vor consulta specificaţiile de la Cap. A.3. 

 Executarea tencuielilor 

 Operaţiuni pregătitoare 
 Suprafeţele suport vor fi verificate dacă se înscriu în abaterile maxime de la planeitatea admisă – 8 mm sau 

dreptarul 2,5 m la pereţii din zidărie de cărămidă. Stratul suport va fi foarte bine pregătit, trebuie să fie plan la cotele 

indicate la proiect cu tiranţii de alamă galvanizată bine fixaţi şi distanţieri de lemn care să fixeze nivelul tavanului. 

 Înainte de aplicarea spritului se vor adânci la minimum 10 mm toate rosturile zidăriei, se vor curăţa suprafeţele 

şi se va uda cu apă, astfel încât mortarul de sprit să nu–şi piardă apa la aplicare (max. 5 minute înainte de aplicare 

mortarului). 

 Suprafeţele de beton vor fi pregătite, în caz că nu s–a asigurat rigurozitatea necesară de la turnare prin 

buciardare, curăţate şi udate cu apă mediat înainte de aplicarea stratului de spirit (max. 5 minute înainte). 

 Trasarea suprafeţelor 

 Se face pentru a asigura verticalitatea, orizontalitatea şi planeitatea precum şi o grosime cât mai redusă a 

tencuielilor în concordanţă cu specificaţiile şi articolele din norme. 

 Trasajul se face la firul de plumb şi la dreptar prin aplicare unor turtiţe din mortar la colţurile suprafeţelor, la 

cotele specifice care vor constitui reper pentru întreaga lucrare pe suprafaţa respectivă. 

 La începerea execuţiei lucrărilor de tencuieli vor fi terminate următoarele lucrări de finisaj: 

–  lucrările de zidării şi pereţi despărţitori; 

–  scoaterea instalaţiilor electrice, sanitare şi de încălzire prevăzute a rămâne îngropate în  tencuială, inclusiv 

probele lor de funcţionare; 

–  montarea suportului la slituri şi la tavane unde este specific; 

–  montarea tocurilor la tâmplărie şi protejarea acestora; 

–  aplicarea hidroizolaţiilor la spaţiile umede ; 

–   montarea confecţiilor metalice (piese înglobate); 

Tencuielile interioare se vor executa numai după terminarea executării învelitorii şi probarea 

etanşeităţii acestuia prin inundare, iar scurgerea apelor pluviale este asigurată. 

 Tipuri de tencuieli la interioare 

 Tencuieli obişnuite drişcuite pe pereţii din zidărie de cărămidă în grosime de 2 cm aplicate în trei straturi 

(sprit. 4,10; grund 4,9 şi mortar de var ciment). 

 Tencuieli obişnuite pe suport la tavane, slituri orizontale şi verticale, în grosime de 2 cm aplicată în trei straturi. 

 Marca mortarului şi dozajul se va stabili în funcţie de structura pereţilor pe care se aplică, in conformitate cu 

prevederile din Instrucţiunile tehnice C 17– 82. 

       La tencuirea pereţilor şi stâlpilor se foloseşte mortar de var – ciment M10 – T, iar la tencuirea tavanelor se 

foloseşte mortar de var ciment M 25 – T. La tencuielile pe rabiţ se foloseşte mortar de ipsos – var M 10 – T. 

 Perioada maximă de utilizare a mortarelor de ciment şi var – ciment este de până la 10 ore. 

 Consistenţa mortarelor se va stabili in raport cu felul lucrărilor şi cu suprafaţa pe care se aplică şi să 

corespundă următoarelor tasări ale conului etalon: 

 – pentru sprit           9  cm 

 – pentru smir       5–7  cm 

 – pentru grund       7–8  cm 

 – pentru stratul vizibil, executat din mortar cu ipsos 9–12  cm 

 – pentru stratul vizibil executat din mortar fără ipsos   7–8  cm   

 Aplicarea primului strat 

 Mortarul pentru sprit trebuie să asigure o foarte bună aderenţă la stratul suport; se va prepara cu consistenţa de 

11 – 13 cm, deci mai fluidă. 

 Spritul va avea 1 – 2 mm grosime şi trebuie să fie netezit. 

 Condiţii tehnice pentru executarea tencuielilor 

        Pentru executarea unor tencuieli de buna calitate se va efectua, in prealabil, un control al suprafeţelor care 

urmează a fi tencuite; mortarul din rosturi al zidăriei de cărămida a pereţilor trebuie lăsat să se întărească. Suprafeţele 

de beton trebuie sa fie uscate, pentru ca umiditatea sa nu mai influenţeze ulterior aderenta tencuielilor. 

 La începerea lucrărilor de tencuieli trebuie sa fie terminate toate lucrările a căror execuţie simultană sau 

ulterioară ar putea provoca deteriorarea tencuielilor. 

 Suprafeţele suport pe care se aplica tencuielile trebuie sa fie curăţate, fără urme de noroi, pete de grăsime etc.; 

suprafeţele din plasa de rabit trebuie sa aibă plasa bine întinsa şi sa fie legata cu mustăţi din sirma zincata de elemente 

pe care se aplica. 

        Tencuielile nu se vor aplica decât după remedierea eventualelor deficiente constatate. 
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 Pentru a se obţine o bună aderenţă a tencuielilor fata de diferitele straturi suport, acestea trebuie pregătite în 

vederea tencuirii (cu condiţia ca ele sa fie rigide, plane, uscate, rugoase şi sa nu prezinte abateri de la verticalitate şi 

planeitate mai mari decât cele indicate în prescripţii tehnice in vigoare.   

       Abaterile mai mari decât cele admisibile se vor rectifica prin cioplirea ieşindurilor şi prin acoperirea 

intrândurilor mari peste 40 mm cu o plasa de rabit prinsă cu cuie in rosturile zidariei, peste care se va executa 

tencuiala). 

 Rosturile zidăriei de cărămida vor fi curăţate cu ajutorul unei scoabe metalice pe o adâncime de 3–5 mm, iar 

suprafeţele netede de beton vor fi aduse in stare rugoasa.  

 Suprafeţele de lemn sau metal existente pe suprafeţele din zidărie de cărămidă sau BCA (ghermele, grinzi, 

buiandrugi etc.) se vor acoperi cu plasa de rabit. La suprafetele de lemn sub plasa de rabit se va aplica fie carton 

asfaltat, fie alta solutie hidrofuga pentru a se evita umflarea lemnului in contact direct cu tencuiala. 

 Pe suprafetele  peretilor din cladire care au in mod permanent umiditati relative interioare peste 60 % se vor lua 

masuri de verificare prin calcul termotehnic, pentru impiedicarea acumularii progresive a umiditatii provenite din condensarea 

vaporilor, in interiorul elementelor de constructie. 

Executarea trasarii suprafetelor de tencuit 

 Trasarea suprafetelor care urmeaza a fi tencuite se face prin diferite metode: 

 – cu repere de mortar (stâlpişori) 

 – cu scoabe metalice lungi 

 – cu sipci de lemn 

 – cu repere metalice de inventar. 

 La efectuarea trasarii se va verifica modul de fixare a reperelor, asa încât să se obţină un strat de mortar cu 

grosimea stabilita. 

 Daca se utilizează stâlpişorii de mortar, aceştia se vor executa din acelaşi mortar ca şi prundul şi vor avea o 

lăţime de 8–12 cm. 

Executarea amorsării 

 Suprafeţele de beton se vor stropi cu apa şi apoi se va face amorsarea prin stropire cu un sprit (lapte de ciment) 

in grosime de 3 mm. 

 Suprafetele peretilor din zidarie de caramida vor fi stropite cu apa şi vor fi amorsate prin stropirea cu mortar 

fluid in grosime de max.3 mm cu aceeasi compozitie ca şi mortarul pentru stratul de grund pe suprafata de b.c.a.spritul 

se va executa cu mortar ciment, var, ipsos, nisip. Compozitie 1:0.25:3. 

 Pe suprafetele din plasa de sirma se va aplica smirul care are aceeasi compozitie ca şi mortarul de grund. 

 In timpul executarii armosarii suprafetelor se va urmari ca spritul sa fie aplicat cit mai uniform, fara 

discontinuitati prea mari. 

 Amorsarea suprafetelor se va face cit mai uniform fara discontinuitati, fara prelingeri pronuntate avind o 

suprafata rugoasa şi aspra la pipait. 

Executarea grundului 

 Inainte de aplicarea grundului se va verifica daca spritul este suficient intarit şi daca suprafata amorsata este 

suficient de rugoasa şi aspra. 

 Grundul in grosime de 5–20 mm se va aplica dupa cel putin 24 ore de la aplicarea spritului pe suprafetele de 

beton şi dupa 1 ora in cazul suprafetelor de caramida. 

               Daca suprafata spritului este prea uscata se stropeste cu apa inainte de aplicarea grundului. 

 Grosimea stratului de grund este de maxim 15 mm. 

 Aplicarea mecanizata a spritului şi grundului in incaperi pe pereti şi tavane la inaltime de pina la 3 m, se 

executa de pe pardoselile respective sau capre mobile. 

 Pe suprafetele de b.c.a., stratul al doilea (grundul) va fi de 10–12 mm grosime şi se va executa dupa zvintarea 

primului strat, cu mortar 1:2:8 (ciment, var, nisip). 

 In timpul executarii grundului se va urmari obtinerea unor suprafete plane, care sa ascunda şi sa rectifice 

defectele stratului suport. Suprafata grundului nu trebuie sa prezinte asperitati pronuntate, zgirieturi, ciupituri, 

neregularitati etc. 

Executarea stratului vizibil 

 Se va controla ca suprafata grundului sa fie uscata şi sa nu aiba granule de var nehidratat. 

 Stratul vizibil se va executa dintr–un mortar denumit “tinci” care are aceeasi compozitie cu stratul de grund. 

 Tencuielile gletuite se vor realiza prin acoperirea tinciului cu un strat subtire (cca 2 mm, de pasta de ipsos) 

(glet de ipsos), netezita fin. 

 Gletul de ipsos se va aplica pe un strat vizibil, care are un anumit grad de umiditate, in cantitati strict necesare, 

inainte de terminarea prizei ipsosului. 

 Grosimea stratului vizibil este de 2–3 cm. 

 Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip cu aracet, trebuie s ă fie plane, netede, fara 

desprinderi sau fisuri : varul folosit trebuie s ă aiba o vechime de cel pu]in 14 zile. 

 Toate fisurile, neregularitatile etc., se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se spacluiesc cu pasta de aceeasi 

compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea defectelor izolate,se prepara din doua parti ipsos şi o 

parte apa (în volume). Pasta se realizeaza prin presararea ipsosului in apa, dupa care se omogenizeaz ă prin amestecare 

rapida (in intervalul de maxim 1 minut de la presarare ).Pasta se va prepara in cantitati care sa poata fi folosita inainte 

de sfarsitul prizei ipsosului (circa 6 min. ) 
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         Pentru spacluirea suprafetelor mai mari se foloseste şi pasta de ipsos – var, in proportie de 1 parte ipsos şi 1 parte 

lapte de var (in volume). Compozitia se va prepara în cantitati care sa poata fi folosita in cel mult 20 minute de la 

preparare. 

 Dupa uscarea portiunilor reparate, suprafata se slefuieste cu hârtie de slefuit (în cazul pereţilor începând de la 

partea superioara spre partea inferioara) dupa care se curata de praf cu perii sau bidinele curate şi uscate. 

 In cazul cind pe suprafata gletului se aplica vopsitorii de ulei, alchidal, nitroceluloza sau alte vopsele care 

formeaza dupa uscare pelicule bariere de vapori, umiditatea gletului trebuie sa fie de max. 8 . 

  Dupa executarea tencuielilor se vor lua masuri pentru protecţia suprafetelor proaspat tencuite, de urmatoarele 

actiuni: 

 – umiditate mare, care întirzie întarirea mortarului si–l altereaza; 

 – uscarea fortata, care provoaca prinderea brusca a apei din mortar. 

 Tencuieli interioare pe peretii de b.c.a. se vor executa dupa trecerea a cel pu]in 15 zile de la executarea 

zidariei. 

 In cazul executiei tencuielilor interioare, la o temperatura exterioara mai mica de +5
0
 se vor lua masurile 

speciale prevazute in Normativul pentru executarea lucrarilor pe timp friguros, indicativ C 16–84. 

 Aplicarea grundului 

 Grundul, la grosime de 1 – 1,2 cm va acoperi toate neregularităţile suportului şi va da o formă brută a 

tencuielii pe care se va aplica stratul vizibil. 

 Grundul se poate aplica numai după întărirea stratului întâi de tencuială. 

 Se face o nivelare a suprafeţei şi o corectare a tuturor muchiilor, se realizează nuturile din proiect (acolo unde 

este specificat) astfel ca, suprafaţa rezultată să corespundă exigenţelor, prescripţiilor privind abaterile maximale. 

 Se corectează eventualele neregularităţi şi se nivelează local, păstrând totuşi o suprafaţă rugoasă pentru o mai 

bună aderenţă a stratului vizibil. 

 Dacă suprafaţa a rezultat prea netedă, se practică crestări adânci de 2 – 3 mm la  5 – 6 mm una de alta pe 

ambele direcţii. 

 O atenţie deosebită se va acorda realizării muchiilor la colţurile unde nu sunt prevăzuţi opritori de tencuială. 

 Consistenţa mortarului pentru grund va fi de 9 – 11 cm la pereţi şi 7 – 8 cm la tavane. 

 Aplicarea stratului vizibil  

 Grosimea stratului vizibil va fi de 1 – 4 mm după cum urmează: 

–  tencuieli driscuite 2 – 4 mm 

–  tencuieli sclivisite 1 – 3 mm. 

Mortarul pentru tinci va avea consistenţă de 12 – 14 cm şi va fi preparat cu nisip cu granulozitate max. De 1 mm. 

Tinciul se aplică numai după uscarea grundului, întâi la tavane şi apoi la pereţi (iar la pereţi de sus în jos). 

 Dacă grundul este complet uscat se stropeşte cu apă înainte de aplicarea tinciului. 

 Protejarea lucrărilor 

 La execuţia grundului pe timp călduros trebuie luate anumite măsuri pentru protejarea suprafeţei de efectul 

razelor solare şi a curenţilor puternici de aer.  

– acoperirea cu prelate a suprafeţelor imediat după executarea grundului; 

– stropirea suprafeţelor proaspăt tencuite cu apă pentru a se înlocui apa din mortar evaporată. 

 Abateri admisibile la tencuieli driscuite: 

1. Neregularităţi sub dreptarul de 2 m lungime – 3 mm (maxim 2 în orice direcţie) 

2. Abateri faţă de verticală sau orizontal la intrânduri ieşituri, glafuri etc. – max 2 mm/m    şi min. 5 mm pe 

element. 

3. Abateri faţă de raza la suprafeţele curbe max. 5 mm 

4. Abateri la muchii max. 5 mm 

 La tencuieli sclivisite: 

1. neregularităţi la suprafeţe sub dreptarul de 2 m lungime max. + 2 mm pe direcţie. 

2. abateri de la verticală ale tencuielii la pereţi – max 1mm/m şi max 3 mm pe toată înălţimea. 

3. Abateri pe orizontală ale tencuielii tavanului max. 1mm/m şi max 5mm/ total. 

4. Abateri la muchii max. 3 mm – o singură abatere. 

 Defecte ce nu se admit 

1. Umflături, ciupituri, împuşcături, crăpături, fisuri, lipsuri la glafurile ferestrelor la pervazuri, plinte, sau la   

obiectele sanitare. 

2. Zgrunţuri mari, basici şi zgârieturi adânci, formate la driscuirile la straturile de acoperire. 

 Verificări în vederea recepţiei 

 Vor fi clasate drept lucrări defectuoase, lucrările care nu respectă specificaţiile precum şi cele la care se 

remarcă următoarele neregularităţi: 

1. nu se respectă prevederile prezentelor specificaţii 

2. nu se respectă geometria prevăzută în proiect (grosimi, trasaje, nuturi, etc.) 

3. nu s–a respectat tehnologia specificată rezultând deteriorări ale lucrărilor. 

4. nu s–au executat lucrările în conformitate cu panoul – mostra 

 Dirigintele de şantier decide în funcţie de natura şi amploarea defectelor constatate ce remedieri trebuie 

executate şi dacă acestea se vor face local, pe suprafeţe mai mari sau lucrarea trebuie refăcută complet prin desfacerea 

tencuielii şi refacerea conform specificaţiilor. 

 Condiţii tehnice generale pentru calitatea tencuielilor interioare 
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 Este interzis a se incepe executarea oricaror lucrari de tencuire, inainte ca suportul pentru fiecare portiune ce 

urmeaza a fi tencuita sa fi fost verificat şi receptionat conform instructiunilor pentru verificarea şi receptionarea 

lucrarilor ascunse şi conform normativului C 56-1985. 

 Inainte de inceperea lucrarilor de tencuieli, este necesar a se verifica daca au fost executate şi receptionate 

toate lucrarile destinate a le proteja (de exemplu: invelitori, plansee etc.) sau a caror executie ulterioara ar putea 

provoca deteriorarea lor (conducte pentru instalatii, timplarie etc.), precum şi daca au fost montate toate piesele 

auxiliare (ghermele, praznuri, suporti, conductori electrici etc.). 

 Mortarele vor fi introduse in lucrare numai dupa ce s–a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii ca au 

fost livrate cu certificate de calitate, care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective. 

 Pe timpul executarii lucrarilor, se verifica respectarea tehnologiei de executie, utilizarea timpului şi 

compozitiei mortarului indicat in proiect, precum şi aplicarea straturilor successive in grosimile prescrise. 

 Receptia pe faze de lucrari se va face pe baza urmatoarelor verificari: 

 – rezistenta mortarului; 

 – numarul de straturi aplicat şi grosimile respective;sondaj la 200 mp 

 – aderenta la suport şi intre straturi;sondaj la 200 mp 

 – planitatea suporturilor şi linearitatea muchiilor. 

       Rezultatele se inscriu in registrele de procese–verbale de lucrari ascunse şi pe faze de lucrari. 

       Verificarea aspectului general al tencuielilor 

 Suprafetele tencuite trebuie sa fie uniforme, sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri, împuscături provocate de 

granule de var nestins etc. 

 Muchiile de racordare a peretilor cu tavanele, colturile, spaletii ferestrelor şi usilor trebuie sa fie drepte, 

verticale sau orizontale. 

 Suprafetele tencuite nu trebuie sa prezinte crapaturi, goluri, portiuni neacoperite cu mortar la racordarea 

tencuielilor cu timplaria, in spatele radiatoarelor etc. 

 Verificarea planitatii suprafetelor se face cu un dreptar, iar abaterile care pot fi admise sunt date in NE 001–96. 

 Verificarea verticalitatii şi orizontalitatii suprafetelor şi a muchiilor se va face cu dreptarul, bolobocul şi cu 

firul cu plumb. Abaterile nu pot depasi limitele admise prevazute in normative. 

 Măsurători şi decontare 

 Tencuielile interioare pe pereti şi tavane se masoara şi se deconteaza la mp de suprafata desfasurata. 

      Suprafata tencuielilor interioare pereti şi stilpi se determina inmultind inaltimea acestora, masurate intre fata 

bruta inferioara a planseului superior şi fata finita a pardoselii, la care se adauga 2 cm cu latimea lor, masurata intre 

fetele brute ale peretilor şi stilpilor. 

      La peretii prevazuti cu plinte, scafe, lambriuri, placaje, inaltimea tencuielilor se masoara intre fata bruta 

inferioara a planseului superior şi muchia superioara a plintei, scafei, lambriului sau placajului la care se adauga 2 cm. 

      La tavane cu sau fara grinzi se masoara suprafata in proiectie orizontala, la care pentru grinzi se adauga 

suprafetele laterale ale grinzilor. 

      Golurile in tencuieli, a caror suprafete este mai mica de 0.5 mp, nu se scad din suprafata tencuielilor, cele mai 

mari de 0.5 mp se scad dar se adauga suprafetele glafurilor şi spaletilor tencuiti. 

Abateri admise la receptia calitativa a tencuielilor 

Denumirea 

defectului 

Tencuieli 

brute 

Tencuieli 

driscuite 

Tencuieli 

gletuite 

Umflaturi, ciupituri, 

(impuscaturi),crapaturi, 

fisuri, lipsuri de glafuri, 

ferestre, la pervazuri,etc. 

Max. 3 cmp la 

fiecare metru  

patrat 

Nu se admit Nu se admit 

Zgrunturi mari (pina la max 

3 mm)basici şi zgirieturi 

adinci formate la driscuire 

in stratul de acoperire. 

Max. 2 la mp Nu se admit Nu se admit 

Neregularitati ale suprafe– 

telor (la verificarea cu  

dreptarul de 2 m lungime). 

Nu se verifica Max.2 neregula– 

ritati/mp in orice directie 

avind adincimea sau 

inaltimea 

pina la 2 mm 

Max.2 neregula– 

ritati/mp in orice directie 

avind adincimea sau 

inaltimea 

pina la 1 mm 

Abateri la verticala a ten– 

cuielilor peretilor. 

Max.cele admise 

pentru elemen– tele 

suport 

Pina la 1 mm/n si 

max.2 mm pe toata 

inaltimea incaperii 

Pina la 1 mm/n şi max.2 

mm pe toata inaltimea 

incaperii 

Abateri fata de verticala 

sau orizontala unor elemente ca 

intrinduri, iesinduri, glafuri, pilastri, 

muchii, slituri. 

Max.cele admise 

pentru suportul 

elementelor 

Pina la 1 mm/n si 

max.3 mm de ele– 

ment 

 

Pâna la 1 mm/n şi max.2 

mm pe  

toata inaltimea 

sau lungimea  

elementului 

Abateri fata de raza la su–prafetele curbe Nu se verifica Pina la 5 mm Pina la 3 mm 

B. MORTARE PENTRU TENCUIELI INTERIOARE ŞI EXTERIOARE 

 Obiectul specificaţiei 
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 Acest capitol cuprinde specificaţii pentru prepararea mortarelor folosite în executarea tencuielilor interioare şi 

exterioare. 

 Standarde de referinţă  

 Acolo unde există contradicţii între prevederile prezentelor specificaţii şi prescripţiile cuprinse la standardele 

enumerate mai jos vor avea prioritate prezentele specificaţii. 

 C.17 –18 – Instrucţiuni tehnice pentru stabilirea şi prepararea de zidărie şi tencuieli. 

 Materiale 

 Ciment Portland; cimentul va fi  fără bule de aer, de culoare naturală sau alb, fără constituanţi, care au pătruns. 

 Var hidratat  

 Var pastă obţinut din var hidratat. 

 Agregatele vor fi din nisip natural de carieră sau de râu. 

 Nisipul de carieră poate fi parţial înlocuit cu nisip de concasare. Conţinutul de nisip natural va fi de cel puţin 50%. 

 Apa va fi curată, potabilă, nepoluată cu petrol în cantităţi dăunătoare, lipsită de săruri solubile, acizi, impurităţi 

de natură organică şi alte corpuri străine. 

 Livrare, depozitare, manipulare 

 Conform normelor în vigoare la data executării lucrărilor. 

 Amestecuri pentru mortare 

 Generalităţi: 

1. Se vor măsura materialele de lucrări astfel încât proporţiile specificate de materiale în amestecul de mortar 

să poată fi controlate şi menţinute cu stricteţe în timpul desfăşurării lucrărilor. 

2. Dacă nu se specifică altfel, proporţiile se vor stabilii după volum. 

3. În cadrul acestor specificaţii, greutatea unui mc. A fiecărui material folosit ca ingredient pentru mortar, este 

considerată astfel: 

Material    Greutate / mc 

– ciment Portlant   1506 kg 

– pasta de var (constantă 10 cm) 1300 kg 

– nisip material  

 – 7 mm cu umiditate 2% 1350 kg 

 – ipsos de construcţii 1200 kg 

 Prepararea mortarelor 

 Preparare 

Mortarele cor fi preparate la dozajele specificate pentru fiecare tip de tencuială. 

 Mortar de var pastă, ciment, nisip pentru tencuieli driscuite la interior (cca. 150 kg ciment, 250 kg var şi 2/3 

mc nisip la mc mortar).  

 Mortar pentru tencuieli interioare pe suport de ipsos, var – nisip în proporţie 1–6. 5, 3 (cca. 500 kg. ipsos la mc 

mortar). 

Mortar, var, ciment, nisip în proporţie var, 450 kg ciment la metru un metru cub nisip. 

 Mortar de ciment pentru tencuieli în proporţie 250 kg ciment la un metru cub nisip. 

 Mortar de var – ciment pentru tencuieli în proporţie 250 kg ciment la un metru cub nisip. 

 Mortar de var – ciment pentru tencuieli în proporţie nisip, praf de piatră, var pastă ciment alb, –3; 2; 11/2 şi un 

adaos de pigment colorat.  

 Transportul mortarului 

 Se face cu utilaje adecvate. 

 Durata maximă de transport va fi astfel apreciată încât transportul şi punerea în operă a mortarelor să se facă: 

–  la max. 10 ore de la preparare, pentru mortarele de var 

–  la max. 1 oră de la preparare pentru mortarele de ciment dau ciment var, fără întârzietor de priză. 

–  la max. 16 ore, pentru mortarele cu întârzietor de priză. 

C. TENCUIELI EXTERIOARE 

 Obiectul specificaţiei 

 Acest capitol se referă la condiţiile tehnice pentru executarea şi recepţionarea lucrărilor cu tencuieli fin 

drişcuite, a tencuielilor subţiri (tratamente), tencuieli speciale aplicate manual pe suprafeţe de beton, de cărămidă, de  

BCA pe plasa de rabiţ la clădiri social–culturale. 

  

Concept de bază 

La această lucrare toate suprafeţele exterioare, zidării şi elemente de beton armat (stâlpi, centuri, grinzi) se tencuiesc. 

 Standarde de referinţă 

 Acolo unde există contradicţii între prevederile prezentelor specificaţii şi prescripţii cuprinse în standardele 

enumerate mai jos, vor avea prioritate prezentele specificaţii. 

 NE001–96        Normativ privind executarea tencuielilor umede, groase şi subţiri 

C 17–82           Instrucţiuni tehnice privind compoziţia şi prepararea mortarelor de zidărie   

              şi tencuiala. 

NP 60–89         Instrucţiuni tehnice provizorii privind compoziţia şi prepararea mortarelor   

             de zidărie şi tencuieli cu plastifianţi. 

C 16–84           Normativ pentru executarea lucrărilor pe timp friguros. 
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    Tencuielile umede obişnuite se execută cu mortar preparat in staţii de prepararea a mortarului, conform 

“Instrucţiunilor tehnice pentru stabilirea compoziţiei şi prepararea mortarelor de zidărie şi tencuiala”., indicative C. 

17/82 ”. 

            Mortare şi ţesături  

            Se vor respecta aceleaşi condiţii ca pentru tencuieli interioare 

              Materiale 

Materialele prevăzute vor avea caracteristicile tehnice conform standardelor şi normelor in vigoare. 

Nisip 

Apa   

Ciment– F25, M30,Pa35 

Cenuşa de centrală termoelectrică 

Var pentru construcţii 

Ipsos pentru construcţii 

Piatra de mozaic (gris şi praf de piatra)  

Intirzietorul de priză Replast, pentru prepararea mortarelor de ciment 

Intirzietorul de priză pentru mortarele de ipsos fabricat de ICPILA 

Ciment Portland alb 

Silicat de sodium soluţie 

Consistenţa varului pastă să fie 12 cm. Varul pastă poate fi înlocuit cu slam de carbit cu consistenţă maximă 12 cm. 

Granulozitatea nisipului trebuie să fie 3 şi 7. 

            Amestecuri 

            Mortar de var ciment. 

            Mortar de var, ciment, agregate fine. 

             Agregatul va consta din piatră de mozaic de calcar albă, (dacă nu se specifică altfel). Dacă nu specifică altfel, se 

va adăuga un pigment colorat aprobat. 

 Livrare, depozitare, manipulare 

 Conform specificaţiei. 

Cimentul se transportă in saci de 50 kg şi se va depozita astfel încât să nu fie posibilă udarea, murdărirea sau 

amestecarea cu corpuri străine. Depozitarea se va face in magazii sau soproane, ferite de îngheţ. 

Materialele speciale (praful de piatră, piatra de mozaic) se transporta de la furnizor şi se depozitează astfel 

incât să nu fie posibilă murdărirea sau amestecarea cu corpuri străine. 

Perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel încât sa fie utilizate in bune 

conditii la tencuielile exterioare sunt : 

 – la mortar de var – ciment M25T până la 10 ore minimum 

 – la mortar de var – ciment M50T şi M100T fără întârzietor de priză maximum 10 ore şi cu întârzietor de priză 

pâna la maximum 16 ore. 

Condiţii tehnice de calitate pentru mortare de tencuieli 

 Toate materialele vor fi introduse in lucrare numai după ce in prealabil s–a verificat ca au fost livrate cu 

certificat de calitate care să confirme ca sunt corespunzătoare normelor respective. 

 Mortarele de la staţiile centralizate pot fi introduse in lucru numai dacă transportul este insotit de o fişă care să 

continuă caracteristicile tehnice ale acestora. 

 Mortarele folosite, M 25–T la tencuielile cu terasit vor avea dozajele in conformitate cu prevederile din 

Instrucţiunile tehnice C 18–83. 

 Consistenţa mortarelor se va stabili in raport cu felul lucrărilor. Mortarele de tencuială pentru executarea 

diferitelor straturi ale tencuielilor vor trebui să corespundă următoarelor tasări ale conului etalon: 

 – pentru sprit, in cazul aplicării mecanizate a mortarelor, 12 cm; 

 – pentru sprit in cazul aplicării manuale a mortarelor, 9 cm; 

 – pentru aplicare pe BCA, 14–15 cm; 

 – pentru grund, in cazul aplicării manuale 7–8 cm; 

 – pentru grund, in cazul aplicării mecanizate, 10–12 cm; 

 – pentru stratul vizibil executat din mortar fara ipsos, 7–8 cm. 

Execuţia lucrărilor 

Pentru executarea unor tencuieli de bună calitate se va efectua un control al suprafeţelor care urmează a fi tencuite. 

 Pentru a nu se fisura şi coşcovi tencuiala, zidăria trebuie să aibă mortarul dintre rosturi întărit. 

La începerea lucrărilor de tencuieli trebuie să fie terminate toate lucrările a căror execuţie simultană sau 

ulterioară ar putea provoca deteriorarea tencuielilor 

 Suprafaţa pereţilor de zidărie nu trebuie să prezinte abateri de la verticalitate şi planeitate mai mari decât cele 

indicate in prescripţiile tehnice in vigoare. 

 Rosturile zidăriei vor fi curăţate cu ajutorul unei scoabe metalice pe o adâncime de 3–5 mm, iar suprafeţele 

netede de beton vor fi aduse in stare rugoasă. 

 Suprafeţele de lemn sau metal existente pe suprafaţa zidăriei de BCA se vor acoperi cu plasa de rabiţ. Sub 

plasa de rabit, la suprafeţele de lemn, se va aplica fie un strat de carton asfaltat, fie altă soluţie hidrofugă, pentru a se 

evita umflarea lemnului in contact direct cu tencuială. 

 Suprafeţele suport să fie curate, plasa de rabiţ să fie bine întinsă şi legată. 

 Operaţiuni pregătitoare 

 La începerea execuţiei lucrărilor de tencuieli se vor termina următoarele lucrări: 
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–  lucrări de zidărie la structura de rezistenţă pe cadre; 

–  montajul instalaţiilor electrice şi sanitare; 

– montajul diblurilor şi pieselor înglobate, metalice, pentru fixarea elementelor de construcţii; 

–  montajul tâmplăriei şi protejarea ei. 

 Nu se execută tencuieli exterioare înainte de terminarea executării interioarelor. 

Pentru obţinerea unor tencuieli de bună calitate se va asigura ca suprafeţele suport să aibă următoarele calităţi: 

–  să fie rigide pentru a nu coşcovi sau fisura tencuiala; 

–  să fie plane, cu abateri în limitele maxime admisibile; 

–  să fie curate şi rugoase; 

–  să fie uscată (tencuială aplicată pe zidărie udă se pătează) 

La zidărie se adâncesc pe minim 10 mm rosturile şi se curăţă de praf. 

Se vor utiliza la faţade aceleaşi materiale, mortare cu aceiaşi compoziţie (acelaşi ciment, colorant, dozaje, 

agregate). 

 Nu se vor procura decât cu aprobarea dirigintelui, agregate, ciment şi var din surse diferite pe timpul executării 

lucrărilor. 

 Se va face trasajul conform proiectului a zonelor tencuite diferit şi a nuturilor, la firul cu plumb şi boloboc cu 

ajutorul dreptarului. 

 Condiţii climatice 

 Pe timp călduros se vor lua măsuri de protejarea lucrărilor. 

 Acoperirea cu prelate umezite sau rogojini pentru protejarea lucrărilor de expunere la razele solare sau la 

vânturile puternice. 

 Tipuri de tencuieli la exterioare 

 Tencuieli stropite de 2,5 cm grosime executate cu mortar de var – ciment pentru spitit, grund şi mortar de var – 

ciment, cu praf de piatră, aplicat prin stropire mecanică pentru stratul vizibil, semilipiatră, frecat în câmp continuu. 

 Aplicarea primului strat (sprit) 

 Se face conform specificaţiilor din proiect. 

 Aplicarea grundului 

 Înainte de aplicarea grundului se pozează conform trasajelor efectuate pentru nuturi (pe baza proiectului) baghete de lemn de 

esenţă moale lustruite, cu dimensiunile 2 x 2 cm care se fixează provizoriu cu cuie. 

 Baghetele vor constitui repere de nivel pentru pozarea grundului. 

 Grundul se driscuieşte fin şi se aplică în limitele formate de baghetele pentru nuturi astfel ca la terminarea 

lucrului într–un schimb, să fie încheiată zona cuprinsă între baghete. 

  

Aplicarea tinciului 

 Înainte de aplicare tinciului, după ce grundul s–a uscat se îndepărtează baghetele cu grijă, ca să nu se 

deterioreze în limitele formate de nuturi astfel ca la sfârşitul unui schimb să nu se fi executat decât zone complet 

cuprinse între nuturi. 

 Pentru caracteristicile mortarului (consistenţa) şi modul de desfăşurare al lucrărilor, se vor consulta 

specificaţiile din Caietul de sarcini şi proiect. 

 Tehnologia de execuţie 

 Dupa controlul şi pregatirea stratului suport se va executa trasarea suprafetelor care urmeaza a fi tencuite. 

 La efectuarea trasarii, se va verifica modul de fixare a reperelor, aşa incât să se obţină un strat de mortar cu 

grosimea stabilită in proiect. 

 La tencuielile exterioare se vor fixa repere de trasare, in mod obligatoriu, la toate colturile faţadei, precum şi 

pe suprafeţele dintre golurile ferestrelor. 

In cazul utilizării stâlpişorilor de mortar, aceştia se vor executa din acelasi mortar ca şi stratul de grund. 

 Executia amorsării 

Suprafeţele de beton şi ale zidăriilor vor fi in prealabil stropite cu apa, apoi se va face amorsarea prin stropirea 

cu un şprit care se aplică in grosime de 3 mm. 

 Compoziţia şpriţului va fi un amestec de ciment şi apă (lapte de ciment). 

In timpul amorsării suprafeţelor se va urmări ca spriţul să fie aplicat cât mai uniform, fără discontinuităţi prea 

mari, iar inainte de aplicarea grundului se va verifica dacă şpriţul este suficient intărit, fără prelingeri pronuntate şi dacă 

suprafaţa amorsată este suficient de rugoasă şi aspră la pipăit. 

 Pe suprafeţele de plasă de rabiţ se va aplica direct şmirul din mortar cu aceeaşi compoziţie cu a mortarului 

pentru grund. 

 Execuţia grundului. 

Grundul se va aplica dupa cel putin 24 de ore de la aplicarea şpritului pe suprafeţe de beton şi după o oră in 

cazul suprafeţelor de cărămidă. 

 In cazul când suprafaţa şpriţului este prea uscată, sau pe timp călduros, această suprafaţă se va uda cu apă 

inainte de a se palica grundul. 

 Stratul de grund  va avea o grosime de 2 cm. 

 Aplicarea grundului pe timp de arsiţă se va face luându–se măsuri contra uscării prea rapide, prin acoperirea 

suprafeţelor respective, pe care s–a aplicat grundul cu rogojini umezite sau alte mijloace. 

Este cu desăvârşire interzis să se aplice grundul pe suprafeţe ingheţate sau dacă există pericolul ca să îngheţe 

inainte de intărire. 
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În timpul executarii grundului se va urmari obtinerea unui strat cu grosimea prevazuta şi se va verifica daca s–

a realizat o suprafata verticala şi plana care sa ascunda şi sa rectifice toate defectele stratului suport. 

 Suprafaţa grundului nu trebuie să prezinte asperităţi pronunţate, zgârieturi, neregularităţi, ciupituri etc. 

Spritul şi grundul se vor aplica de sus in jos, de pe schele de faţada, montate la cca. 50 cm faţă de suprafaţă 

faţadelor. 

Execuţia stratului vizibil 

Inainte de aplicarea stratului vizibil se va controla ca suprafaţa grundului să fie uscată şi să nu aibă granule de 

var nehidratat, care să se poată stinge ulterior in contact cu umiditatea din stratul vizibil şi să provoace in acest mod 

impuşcături pe suprafeţe tencuite. 

La tencuielile fin drişcuite, stratul vizibil (tinciul)  se executa din mortar – de var – ciment M 25–T grosime 2–

4 mm, se prepara cu nisip cu granule cu diametru de max. 1mm. 

La tencuielile din praf de piatră, stratul vizibil din 10–12 mm grosime se va executa drişcuit şi periat cu  

mortar de var–ciment marca M 25–T confecţionat cu piatră de mozaic (praf de piatră) in loc de nisip iar panta la 60  

din ciment va fi ciment Portland alb. 

La tencuielile similipiatră, stratul vizibil de 15–20 mm grosime se va executa din mortar marca M 100–T 

confecţionat cu piatră de mozaic în loc de nisip finisat, buciardat sau pieptănat in asize. 

Pe parcursul execuării lucrărilor de tencuieli se va urmări ca, in câmpurile mari, tencuielile să fie realizate din 

aceeaşi cantitate de mortar pregătită in prealabil, pentru a nu se produce diferenţe de culoare. 

 De asemenea, se va urmări ca să nu se intrerupă lucrul la mijlocul suprafeţelor, deoarece reluările lucrului 

produc pete şi diferenţe de nuanţe supărătoare. 

 Recomandăm conceperea unui plan de realizare a tencuielilor, impărţim faţadele pe zone realizabile fără 

intreruperea lucrului. Aceste zone se vor gândi astfel incât zonele de intrerupere inevitabile să fie poziţionate in colţuri 

sau retrageri pentru a nu fi vizibile. 

După executarea tencuielilor se vor lua măsuri pentru protecţia suprafeţelor proaspăt tencuite, pină la intărirea 

mortarului, de următoarele acţiuni: 

 – umiditate mare, care intârzie intărirea mortarului si–l alterează; 

 – uscarea fortată, care provoacă pierderea bruscă a apei din mortarul de pe suprafaţa tencuită, uscare care poate 

proveni din curent de aer, expunere indelungată la razele soarelui; 

 – lovituri, vibraţii provenite din darea in exploatare a clădirii înainte de termen; 

 – ingheţarea tencuielilor inainte de uscarea lor. 

 – nu se vor executa tencuielile exterioare la o temperatura mai mica de +5 
0
C. 

Abateri admisibile 

 Lucrările de tencuieli exterioare se vor înscrie la abateri maxime admisibile. 

 Defectele ce nu se admit se expun în cadrul specificaţiei. 

 Verificări în vederea recepţiei. 

 Vor fi clasate drept lucrări defectuoase, lucrările care nu se respectă prevederile din proiect şi Caietul de 

sarcini, precum şi cele la care se remarcă următoarele neregularităţi: 

1. Nu se respectă prevederile din prezentele specificaţii; 

2. Nu se respectă geometria prevăzută l proiect (grosimi, trasaje, nuturi, etc); 

3. Nu s–a respectat tehnologia specificată, rezultând deteriorări ale lucrărilor; 

4. Nu s–a respectat tabloul de finisaje aprobat; 

5. Nu s–a respectat tabloul de finisare aprobat; 

6. Nu s–au executat lucrările în conformitate cu panoul – mostră. 

Inainte de inceperea lucrărilor de tencuieli, este necesar a se verifica dacă au fost executate şi recepţionate 

toate lucrările destinate a le proteja (invelitori). 

Toate materialele şi semifabricatele (mortarele) vor fi introduse in lucrare după ce s–a verificat de către 

conducătorul tehnic al lucrării că au fost livrate cu certificate de calitate, care să confirme ca sunt corespunzătoare 

normelor respective. 

Pe parcursul executării lucrărilor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de execuţie, utilizarea 

tipului şi compoziţiei mortarului indicat in proiect, precum şi aplicarea straturilor succesive in grosimile prescrise: de 

asemenea, este necesar a se urmări aplicarea măsurilor de protecţie împotriva uscării forţate, spălării prin ploaie sau 

ingheţării. 

Recepţia pe faze de lucrări se face pe baza următoarelor verificări: 

 – rezistenţa mortarului; 

 – numărul de straturi aplicat şi grosimile respective; 

 – aderenţa la suport şi intre straturi; 

 – planitatea suporturilor şi linearitatea muchiilor; 

 – dimensiunile, calitatea şi poziţiile elementelor decorative (solbancuri, brâie, cornişe), bucată cu bucată. 

Suprafetele tencuite nu trebuie sa prezinte crapaturi, goluri, portiuni neacoperite cu mortar la racordarea 

tencuielilor cu timplaria. 

Solbancurile şi diferitele profiluri trebuie sa aiba pantele spre exterior, precum şi o executie corecta a 

lacrimarului. 

La receptia preliminara a lucrarilor se efectueaza direct de catre comisie aceleasi verificari, dar cu o frecventa 

de minimum 1/s din frecventa precedenta. 

Verificarea aspectului tencuielilor se va face vizual cercetind suprafata tencuita, forma muchiilor, intrinduri şi 

iesinduri. 
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Suprafetele vor fi uniforme, ca prelucrare şi culoare fara denivelari, ondulatii, fisuri, impuscaturi, urme de 

reparatii locale. 

 Se va controla corespondenta mortarului (praf de piatra, similipiatra, etc.)si modul de prelucrare a fetei vazute 

cu prevederile din proiect sau mostre aprobate. 

Muchiile de racordare, spaletii şi glafurile golurilor trebuie sa fie vii sau rotunjite, drepte, verticale sau 

orizontale. 

Grosimea stratului de tencuiala se va verifica prin batere de cuie sau prin sondaje in locuri mai putin vizibile. 

Aderenta stratului de tencuiala la stratul suport se va verifica prin ciocanire cu un ciocan de lemn, un sunet de 

gol arata calitatea necorespunzatoare şi necesita refacerea intregii suprafete dezlipite. 

 Verificarea  planitatii suprafetelor se va face cuun dreptarul, iar abaterile care pot fi admise sunt date in NE 

001–96 

 Verificarea verticalitatii şi orizontalitatii suprafetelor şi a muchiilor se va face cu dreptarul, bolobocul şi cu 

firul cu plumb. Abaterile nu pot depasi limite admise prevazute in anexa4 din Normativul C18–83. 

 Dirigintele poate decide, funcţie de natura şi amploarea defectelor constante, ce remedieri trebuiesc executate, 

şi dacă acestea se vor face local, pe suprafeţe mari, sau lucrarea trebuie refăcută complet prin decopertarea tencuielii şi 

refacerea conform specificaţiilor. 

 

CAPITOLUL III – PEREŢI  DE COMPARTIMENTARE INTERIORI ŞI TAVANE FALSE 

 Pereţi de compartimentare 

 Acest capitol cuprinde specificaţii pentru pereţii nestructurali de închidere şi compartimentare din produse pe 

bază de ipsos. 

 Prin folosirea pereţilor de gips carton pot fi obţinute în comparaţie cu sistemele convenţionale de realizare a 

pereţilor de compartimentare avantaje relevante din punct de vedere al costurilor. Spaţiu liber din grosimea pereţilor 

este un loc ideal pentru montarea raţională a inst. de tot  felul iar cu praf. Instantaneu uscată a peretelui poate fi fără 

întârziere vopsită, tapetată sau sistemele de gips carton fac faţă cu succes oricărei comparaţii iar greutatea peretelui este 

de numai 25 – 50 kg/mp. 

 Sistemul de construcţie cel mai folosit este cel cu montanţii şi structura metalică. Se pot folosi şi structuri de 

lemn (cu montanţii de 6 x 6 cm) . În funcţie de cerinţele fizice şi constructive ale clădirii se pot realiza pereţii simplii 

sau dublii. Cantităţile fizice şi statice ale pereţilor rezultă din conlucrarea structurii a panourilor de gips carton şi a 

straturilor izolante din interiorul peretelui. La  o modificare funcţională a clădirii, pereţii de gips carton se pot demonta 

fără mari eforturi .  

 Sunt agrementaţi tehnic de către MLPAT – INCERC – Comisia de agrement tehnic în construcţii – grupa de 

specialitate 2 – pereţi nestructurali de închidere şi compartimentare, tavane suspendate, prin decizia INCERC nr. 

444/29.12.1991 în baza Ordinului MLPAT – DCLP nr. 13N/20.11.91. 

 Standarde de referinţa 
 Agrement tehnic  001–02/055–1996, 001–02/056–1996,001–02/05/1996, grupa  specializată Nr.2. Elemente 

de închidere si compartimentare pereţi nestructurali, vitraje, învelitori (sau similar). 

 Mostre si testari 
 Înainte de comandarea si livrarea materialelor pe şantier se vor pune la dispoziţia proiectantului mostre din 

tipurile de materiale prevăzute in proiect pentru toate elementele peretelui multistrat. 

 Materiale si produse 
 Se va furniza numai materiale originale ale producătorului  agrementat. 

 Livrare, depozitare, manipulare 

 Elementele componente vor fi depozitate si transportate in mod obligatoriu în condiţiile din agrementele 

tehnice (ferite de deformări, umiditate, loviri, etc). 

 Execuţia lucrărilor 

 Montajul se va face după terminarea pardoselilor si a tencuielilor, înaintea zugrăvelilor (montaj uscat, 

posibilităţi de modificare in exploatare a spatiilor interioare). 

 Abateri admise 
 Conform agrement tehnic in vigoare. 

 Montaj efectuat de executant autorizat. 

 Verificari in vederea receptiei 
 Se vor verifica : 

 – aspectul si starea generala: 

 – elemente geometrice (grosimi, distante de montaj, elemente de prindere sus–jos in elementele finisate si intre 

modulele propriu–zise). 

 1. Placile de gips carton se acceptă pentru realizarea următoarelor lucrări şi produse: 

 – tencuieli uscate 

 – pereţi neportanţi de compartimentare 

 – tavane suspendate 

care permit realizarea performanţelor cerute prin reglementări tehnice în vigoare în România (Normativ P 118, C58-

1996, GT 030-2001) 

 2. Plăcile normale se pot folosi la lucrări dispuse în încăperi cu condiţii obişnuite de temperaturi şi umiditate. 

 – Pentru condiţii de umiditate deosebită (băi,bucătării) se recomandă folosirea plăcilor rezistente la umiditate. 
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 – Pe vreme rece, trebuie menţinute temperaturi de peste 4 grade C în cazul montării plăcilor şi între 10 – 20 

grade C pe toată durata procesului de finisare. Trebuie asigurate o ventilaţie corespunzătoare pentru a elimina excesul 

de umiditate. 

 3. Durabilitatea – întreţinerea 

 Se apreciază ca fiind similară cu a plăcilor de ipsos de 666 x 500 x 70 mm. 

 Repararea pereţilor, tavanelor suspendate sau a tencuielilor uscate este simplă şi uşoară şi nu necesită măsuri 

speciale. 

 4. După fabricare, plăcile se taie la lungimea solicitată. 

 Depozitarea şi manipularea plăcilor se va face în conformitate cu recomandările producătorului. 

 5. Punerea în operă se face cu personal calificat şi instruit care să respecte toate regulile specifice acestor 

categorii de lucrări şi în conformitate cu proiectul structurii respective, sub control de specialitate. 

 Montajul  

 1. Trasarea  

 Mai întâi se desenează traseul peretelui pe pardoseală cu sfoară sau îndreptar. Apoi se trasează urma peretelui 

pe pereţii alăturaţi şi pe planşeu cu nivela şi îndreptarul. 

 2. Profile de legătură 

 Profile de legătură UW prevăzută cu etanşare de legătură de gips carton sau similar pe o singură faţă, se 

fixează pe pardoseala cu elemente de prindere la distanţe de 80 cm unul faţă de altul. Pe pereţii alăturaţi urmează 

legăturile prin profilele CW. Din motive de izolare fonică profilele de legătură trebuie alăturate cât mai strâns de 

elementele de construcţie respective.  

 3. Profile montanţi 

 Profile montanţi CW trebuie să intre cel puţin 2,0 cm în profilul de legătură cu planşeul. Profilul montant se 

introduce prin răsucire mai întâi în profilul de jos, apoi cel de sus. Apoi profilele montanţi se ordonează la un interax de 

60 cm. Ele trebuie să fie orientate cu latura deschisă spre direcţia de montaj, în aşa fel încât înşurubarea panourilor să 

înceapă pe muchia stabilă. 

 4. Montajul peretelui începe cu un panou întreg 120 cm. 

 În acest scop panourile de gips carton se fixează pe profilele montanţi cu şuruburi autofiletante aşezate la 

interax de 25 cm, cu ajutorul unei şurubelniţe electrice. 

 5. Izolaţia spaţiului liber 

 După panotarea primei feţe a peretelui şi executarea inst. sanitare şi electrice necesare în spaţiul liber din 

grosimea viitorului perete şi se fixează împotriva alunecării cu agăţători. 

Tavane gipscarton– placaje uscate 

Acest capitol cuprinde specificatii pentru realizarea peretilor despartitori usori din placi gispcarton pe schelet 

de lemn. 

  Mostre si testari 

– Se va efectua verificarea sipcilor din lemn privind caracteristicile geometrice si gradul de uscare. Sipcile vor 

avea muchiile perfect drepte. 

– Placile din gisp–carton vor fi plane si intregi. 

  Materiale si produse  
– Sipci din lemn 75 x 42 mm 

– Dibluri  

– Banda de etansare 

– Placi albe si verzi 

– Termoizolatie Therwoolin 60 mm 

– Şuruburi  

– Chit  

  Livrare, depozitare, manipulare 

  În afara sipcilor din lemn si termoizolatiei, celelalte materiale  se vor achizitiona de la furnizori specializati. 

  Toate accesoriile vor fi păstrate in loc ferit de umezeala. 

  Placile de gips–carton  vor fi depozitate suprapus pe orizontala, asigurandu–se planeitate perfecta. 

  Materialul izolant va fi depozitat in ambalajul furnizorului, la loc uscat, pana la punere in opera. 

  Executia lucrarilor 

Operaţiuni pregatitoare: 

– curatirea suprafetelor pentru pozitionare 

– trasarea peretilor. 

Executarea lucrarilor: 

 – Se vor respecta conditiile de asezare a structurii peretelui conform indicatiilor sistemului ales. 

– Montantii vor fi asezati cu interax de max. 62,5 cm pentru incaperi uscate, 42 cm pentru zone unde urmează 

sa se monteze faianta. 

– Fixarea se va realiza cu dibluri si suruburi in zidarii si plansee din beton armat. 

– Se etanseaza toate racordurile la pereti cu chit aferent sistemului. 

– Se realizeaza lucrarile de electricitate (cablaje). 

– Se verifica planeitatea structurii. 

– Se  monteaza placile din gisp–carton pe o parte. 

– Se introduce materialul izolant pe toată suprafata de pereti. 

– Se monteaza placile de pe cealalta parte a peretilor. Pe partea uscata se monteaza placi albe, iar pe partea 
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umeda placi verzi. 

– Se etanseaza si se aplaneaza rosturile. 

– Partea umeda se trateaza cu emulsie specifica sistemului ales, ca si toate suprafetele taiate. 

  Terminarea lucrarilor 

Dupa terminarea lucrarilor se indeparteaza fragmentele de placi taiate si late, resturi din incaperi. 

  Verificarea in vederea receptiei 

Se  verifica  – planeitatea peretilor si continuitatea suprafetei 

– dimensiunile nominale de goluri 

- modul de respectare a detaliilor de etansare. 

  Masuratori, decontari 

Toate cantitatile se masoara la metru patrat.  

 Plafoane false 

 1. Generalităţi 

Prezentul capitol cuprinde specificaţii tehnice pentru lucrările de execuţie a plafoanelor (tavane) false suspendate. 

 Avînd în vedere configuraţia si importanţa  acestei lucrări , se recomandă ca furnizorul de elemente 

constructive să execute si montajul si finisajul acestora. 

 2. Standarde de referinta 

 Materialele prevăzute pentru executarea tavanelor false nu sunt de productie internă si deci nu pot fi încadrate 

în standardele interne. Necesitatea realizării unor tavane cu efecte plastice deosebite, rezistente la acţiunea focului 

precum si cu calităţi  fonoabsorbante corespunzătoare funcţiunilor specifice. Se recomandă procurarea materialelor de 

la  producătorii externi cu condiţia respectării standardelor europene ISO 900. 

 3. Mostre si testari 

 Înainte de comandarea şi livrarea oricăror materiale pe şantier, se vor pune la dispoziţia consultantului 

beneficiarului si a proiectantului, spre aprobare următoarele mostre: 

 - panou de gips carton sau rigips pentru tavane. 

 - căte un modul care poate fi aprovizionat pentru tavan mobil (pentru vizitare instalaţii ) în stabilirea  desenului 

modulului. 

 - o mostră din sistemul de susţinere a tavanului fix şi mobil. 

 4. Materiale si produse 

a). Pentru tavane suspendate fixe: 

- structura metalică de susţinere a tavanului compus din: 

 - tije metalice cu piese de suspendare reglabile si cu posibilitatea de autoblocare. 

 - profile din tablă zincată (profile portante pentru panourile de gips carton  

 - panouri de gips - carton sau rigips cu posibilităţi de croire conform plan tavan decorative. 

 - vopsea emulsionată pe bază acrilică. 

b). Pentru tavane suspendate mobile: 

 - tije metalice cu piese de suspendare reglabile si cu posibilitate de autoblocare. 

 - profile T (profile portante pentru panourile modulate). 

 - module tavan fals din fibră minerală ( 60 x 60 cm). 

 - vopsea emulsionată pe bază acrilică. 

Notă: Toate materialele si accesoriile puse în operă trebuie să fie agrementate de I.N.C.E.R.C. sau alte laboratoare 

acreditate. 

 5. Livrare, depozitare, manipulare 

 Livrarea se face conform instrucţiunilor de ansamblare a producătorului de plăci de gips - carton sau de 

module prefabricate pentru tavane false. 

 Furnizorului îi revine sarcina transportului, depozitării si manipulării în condiţii care să asigure păstrarea 

calităţii materialelor. 

 Acestuia, având în vedere că îi revine  atât montajul, calitatea cât şi garanţia lucrărilor finale, trebuie să acorde 

o atenţie deosebită activităţilor de mai sus. 

 Antreprenorul general  al investiţiei are obligaţia, ca pe parcursul execuţiei acestei categorii de lucrări să 

asigure în cadrul construcţiei spaţiul de depozitare şi front de lucru. 

 6. Montare 

a). Operaţiuni pregătitoare: 

 Lucrări ce trebuiesc terminate înaintea începerii montajului: 

 - toate instalaţiile interioare (electrice, termice, sanitare, telefonie, semnalizare, acustica, etc). 

 - verificarea tuturor instalaţiilor în vederea bunei funcţionări a acestora. 

 - fixarea poziţiilor corpurilor de iluminat. 

 - de asemeni si pentru pereţi trebuiesc încheiate si verificate instalaţiile. 

 - încheierea lucrărilor de finisaj atât la tavane cât şi la pereţi, verificarea verticalităţii si planeităţii acestora. 

b). Trasarea structurii de rezistenţă a tavanelor. 

 După încheierea acestei operaţiuni se solicită prezenţa proiectantului si a investitorului pe şantier în vederea 

obţinerii acordului lor. In cazul în care apar neconcordanţe între proiect si situaţia concretă pe şantier se solicită 

proiectantului modificările necesare. 

c). Tehnologia de montaj 

 Modul de organizare a activităţii de montaj rămâne la latitudinea executantului, care trebuie să aibă în vedere 

că trebuie să asigure atât calitatea lucrării finale cât  si garanţia în timp a acesteia. 
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 7. Finisarea tavanelor fixe si  mobile 

 Înainte de trecerea la finisarea finală, se face încă o verificare a  corectitudinii execuţiei suprafeţelor. 

Eventualele imperfecţiuni se remediază cu un chit si bandă adezivă. Finisarea finală a tavanelor - dacă este necesară - se 

va face cu vopsea emulsionată (var plastic lavabil) aplicată cu trafalet sau pistol. 

 Dacă este cazul si pentru zonele cu tavane mobile decorative se poate aplica aceeaşi vopsea la pistol pentru a 

remedia unele pete apărute la montaj. 

 8. Recepţia 

Recepţia are ca obiect: 

 - aspectul si starea generală. 

 - calitatea materialului pus în operă (sondaj cu plăci luate la întâmplare). 

- elemente geometrice: 

 - asigurarea perfecţiunii suprafeţelor (planeitate, verticalitate, etc.) 

 - regularitatea si alinierea corpurilor de iluminat. 

 - perfecţiunea muchiilor la îmbinările între suprafeţele verticale si orizontale. 

 - alinierea cu elementele construcţiei (pereţi, ferestre, stâlpi, sau alte elemente faţă de care proiectantul a 

conceput formele decorative ale tavanelor si pereţilor). 

 - perfecţiunea finisării îmbinărilor între plăcile de gips carton. 

- corespondenţa cu proiectul aprobat. 

 Acolo unde apar neconcordanţe, executantul si investitorul împreună cu proiectantul vor decide completări, 

înlocuiri, refinisări, sau alte situaţii ce se impun. 

 

C A P I T O L U L  I V  –  PARDOSELI 

 Tipuri de pardoseli 

Acest capitol cuprinde specificaţii tehnice pentru executarea pardoselilor prezentate pe subcapitole: 

a) Pardoseli calde: Pardoseli din mochetă, sol PVC, parchet, lemn la interior şi exterior (amfiteatru) 

b) Pardoseli reci:din gresie ceramică şi porţelanată, mozaic 

 Standarde de referinţă generale 

 C 56–85  Verificarea calităţii 

GP 037–98 Normativ privind proiectarea, execuţia şi asigurarea pardoselilor la    

  construcţiile civile  

 Mostre şi testări 

 Înaintea comandarii şi livrarii pe santier a materialelor destinate executiei pardoseliilor, precum şi dupa 

executarea unor esantioane de pardoseli prevazute in proiect, a se executa pe santier (mozaicuri turnate, pardoseli 

speciale) se vor pune la dispozitia proiectantului mostrele de materiale precum şi esantioanele executate pentru 

verificare. Prezenta arhitectului este obligatorie in timpul executiei. 

 Materiale şi produse 

 Ciment marca 400, mozaic granulat de calcar, mozaic granulat de marmura, coloranti, ciment alb Pa 300, placi sau 

piscoturi de gresie ceramica, mortar de ciment M 100 T, otel beton OB 38  6 mm, sarma de otel moale neagra  1 mm, lemn de 

foc, apa, beton B 50. Placi granit compozit 95%, 5% rasini, adeziv compus din H40 Marmorex, top latex. 

 Scanduri rasinoase geluite pe trei laturi, scandura rasinoasa, bruta 24 mm dusumea oarba, format conform 

celui existent in situ, pervaz profilat. 

 Livrare, depozitare, manipulare 

 Se vor asigura transportul şi depozitarea materialelor in conditii care sa le fereasca de  intemperii sau 

deteriorari (produse sensibile la umiditate şi caldura) de asemenea pentru cele in vrac protectia contra amestecului cu 

impuritati.  

 Executia lucrarilor 

 Pardoselile se vor executa dupa incheierea finisajelor sau montarea placilor din gips–carton la tavane intre 

elementele structurale şi montarea inchiderilor şi a instalatiilor (conform cap.B. şi verificari cuprinse in programele de 

control pentru fiecare specialitate in parte). 

 Lucrarile de executie trebuie obligatoriu bazate pe respectarea stricta a documentatiei tehnico–economice. 

 La executia lucrarilor se vor utiliza  numai produse prevazute in proiect, certificate sau pentru care exista 

agremente tehnice, astfel incat sa se realizeze cerintele de calitate. 

 Orice modificare sa fie insusita de proiectant şi acceptat de beneficiar. 

 Pardoselile se executa de personal specializat efectuandu–se sub controlul calitatii pe faze de executie  la 

stratul suport, stratul de uzura. 

 Stratul de baza (planseu, respectiv pardoseli vechi) va fi pregatit prin curatirea, spalrea lor cu apa de eventuale 

impuritati, parf sau resturi de tencuiala. 

 Diversele strapungeri prin planseu langa conducte, tuburi de protectie se vor astupa cu mortarde ciment. 

 Armaturile care ies eventual din planseul se verifica daca sunt izolate corespunzator. 

 Executarea sapei de egalizare din mortar de ciment se va efectua cu urmatoarele mentiuni: 

 – sapa de egalizare se realizeaza dintr–un mortar de ciment clasa MT100, avand  consistenta de 5 cm masurata 

pe conul de etalon  

 – mortarul se prepara in cantitatile strict necesare care pot fi puse in lucrare 

 – mortarul se prepara cu nisip  0–7 mm 

 – turnarea sapei se va face in sah, in panouri de de 2,0–2,5 mp, prevazandu–se rosturi longitudinale şi 

transversale 



 28 

 – executarea stratului de uzura din covor P.V.C. 

 – se va intinde un strat de nivelare şi de netezire din mortar autonivelator 

 – dupa intarirea stratului din mortar autonivelator suprafata se va curata cu peria cu parul  lung sau cu o carpa 

dupa care se va efectua imediat aplicarea materialelor ce constitue stratul de uzura 

 – pentru montarea covorului se va croi 

 – fasiile taiate se vor aseza in pozitie de montare şi se vor lasa desfasurate, timp de 24 de ore 

 – lipirea covoarelor se face conform tehnologiei furnizorului de adeziv  

 – montarea profilelor pervaz din P.V.C. 

 EXECUTIA PARDOSELILOR CALDE 

 în încăperile în care se executa pardoseli cu stratul de uzura din sol PVC se va asigura o temperatura minima de 5 C 

şi umiditatea relativa  a aerului max. 65%. 

 montarea solului PVC prin lipire se face cu adeziv pe un start de sapa armata de 4 cm grosime executata din mortar 

M100–T. 

 inainte de montare, suprafata suportului se va curata de praf 

 stratul adezivului trebuie sa fie continuu, uniform in grosime de cel mult 1 mm. 

 la asezarea fiecarui rand se va verifica aliniarea fata de randul anterior gata montat. 

 circulatia peste sol PVC lipit se poate face dupa 24 ore de la aplicare. 

 după curatirea pardoselii se vor monta pervazuri. 

 se va respecta cu stricteţe indicaţiile furnizorilor de sol PVC şi a adezivului respectiv. 

 EXECUTIA PARDOSELILOR RECI 

 pardoselile cu stratul  de uzura din placi din gresie ceramica executata pe un strat suport rigid din beton sau pe un 

planseu de beton armat peste care se toarna o sapa de egalizare din mortar de ciment M100–T. 

 montarea placilor se realizeaza prin  intermediul unui strat de mortar adeziv, dupa tehnologia indicata de producator. 

 montarea placilor din gresie ceramica pe suporturi din beton monolit se face la minimum 3 luni de la turnare. 

 pentru evitarea cumularii efectelor deformatiilor intre ansamblul de pardoseala– stratul de uzura, mortarul adeziv, cu 

restul structurii (planseu, conturul peretilor, stalpilot) se vor prevede rosturi elastice la cca 9 m
2

 (3x3 m) functie de 

modularea structurii. 

 umplerea rosturilor se face cu chituri hidrofuge (indicate de catre producatorul placilor) dupa 7 zile dupa montarea 

placilor. 

 pana la rostuire pardoseala nu va fi data in circulatie. 

 la intersectia pardoselii cu elementele verticale sub plinte se vor realiza interspatii de 5–10 mm care se vor umple cu 

chit elastic. 

 Abateri admise 

 Conform standardelor specifice in vigoare aferente stratului suport, la straturile intermediare şi a stratului de 

uzura pentru fiecare in parte. 

 Conform indicativ G.P. 037–98 aprobat de MLPAT cu Ordinul nr.50/N din 17.06.1998. 

 Nu se admit bule de aer, zone nelipite, margini nelipite. 

 Verificari in vederea receptiei 

 La verificarea calităţii placajelor, abaterile admise sunt date la C 56–85, Anexa  X.1. 

 Se vor verifica : 

 – aspectul şi starea generala; 

 – elemente geometrice (grosime, planeitate); 

 – racorduri cu elemente de intalnire; racordurile intre bucatile nelipite 

 – corespondenta cu proiectul. 

 Masuratori şi decontare 

 Se masoara şi se deconteaza la mp. 

 Masuri de protectie a muncii şi siguranta la foc 

 La executarea pardoselilor se vor respecta prevederile reglementarilor tehnice specifice: 

 –  Normativ  privind siguranţa la foc a construcţiilor  P118/1999. 

 –  Normativ privind securitatea la incendiu a construcţiei P118/2013, P118/2015 . 

 –  Regulamentul privind protecţia şi igiena muncii in constructii Ordin MLPAT Nr. 9/1993 

 Alte masuri de protecţie a lucrărilor şi materialelor puse in opera  

 Acest capitol se poate completata dupa caz. 

 – Plintele se aseaza direct pe perete sau distantat (cladiri existente cu probleme de umiditate) prin intermediul 

unui mortar de ciment sau var–ciment dupa executarea pardoselii orizontale. 

 Operatia de montare cuprinde, in cazul plintelor turnate: 

–  trasarea 

–  stropirea cu apa a suprafetei peretelui 

–  prepararea spritului de ciment 

–  stropirea peretelui cu sprit de ciment 

–  asezarea unui strat de mortar de ciment pe spatele plintei, asezarea şi   fixarea prin frecare  a plintei in stratul de poza 

–  turnarea laptelui de ciment in rosturi  

–  curatirea excesului de lapte de ciment 

–  finisarea mecanica a plintelor 

–  curatirea, spalarea şi lustruirea plintelor. 
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 – Toate suprafetele finite vor fi protejate cu hartie impermeabila care sa nu lase pete, prin suprapunere de cel 

putin 10 cm. La imbinari se vor aseza dulapi de lemn sau alte greutati.  Lucrarile se vor lasa cel putin 72 de ore 

protejate astfel, dupa care se permite circulatia. 

 – Dupa ce toate lucrarile de finisaj sunt incheiate, in cazul pardoselilor reci se va spala pardoseala cu detergent 

neagresiv chimic, cu apa calda, se vor indeparta eventualele urme de mortar. Tot dupa terminarea lucrarilor de finisaj se va 

rascheta şi se va lacui pardoseala de parchet. 

 – Devierea de la cota de referinta specificata in planuri (abateri admise) pentru placi montate este de mm. 

Diferentele de planeitate la pardoseala masurate fata de un dreptar de 3m lungime nu va depasi mm.  

Umiditatea admisa la stratul de nisip este de 3% . 

 – Se vor face verificari in vederea receptiei la: 

  – aspectul general 

  – elementele geometrice (grosime, planeitate, pante) 

  – fixarea imbracamintii pe suport 

  – rosturi 

  – corespondenţa cu proiectul. 

 Acolo unde prescriptiile sau datele din proiect nu au fost respectate, sau daca aspectul pardoselii nu este 

corespunzator (placi fisurate, lamele necorespunzatoare, rosturi cu muchii stirbite, etc.) consultantul poate decide 

inlocuirea locala sau pe suprafete mai mari şi refacerea in conditiile prescrise in specificatii. 

 Realizarea straturilor pentru fiecare tip de pardoseala se va face in conformitate cu prescriptiile de pe plansele 

din proiectul de executie. 

 A) Executarea sapei din mortar de ciment 

 se realizeaza dintr–un mortar de ciment M100T având consistenta de 5 cm. 

 mortarul se va prepara in cantitatile strict necesare care pot fi puse in opera inainte de inceperea prizeu. 

 se va nivela la nivelul indicat in proiect. 

 turnarea se  face  in sah in panouri de 2,0–2,5 mp. 

 pe parcursul executarii sapei se va urmari obtinerea unui strat cu grosime cat mai uniforma, incadrandu–se in 

limitele admise. 

 B)Stratul de izolare fonica 

 stratul de izolare fonica realizat din polistiren extrudat de 2 cm ( conform indicatiilor din P.E.) grosime , se va aseza 

direct pe placa de beton armat; placile se vor aseza alaturat cu rosturi de 4–5 mm latime pentru a permite dilatarea 

acestora sub influenta umiditatii. 

 de–a lungul peretilor şi in jurul unor elemente de constructie sau de instalatii se vor monta fasii taiate din placi de 

polistiren extrudat de 2 cm grosime montate de–a lungul peretilor şi vor avea inaltimea egala cu distanta  dintre 

planseu şi fata superioara a pardoselii. 

PARDOSELI CALDE  

 Generalitati 
Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru executarea pardoselilor de parchet, covor PVC la interior. La exterior 

în zona afiteatrului pardoselile calde din lemn sunt realizate din lemn ecarisat biocidat şi tratat pentru exterior.  

 Alcatuirea pardoselilor 
Fiecare tip de pardoseala este alcatuita din: 

a). - imbracaminte - strat de uzura - care este supusa direct tuturor sarcinilor si actiunilor din exploatare; 

b). – strat suport - primeste incarcarea de la imbracaminte si o transmite elementelor de rezistenta (sau fundatii) pe care 

este asezata pardoseala. 

 Materiale 
Materialele puse in opera vor avea caracteristicile prevazute in standarde si normele tehnice de ramura (de productie) 

specificate in capitolele respective. La sosirea pe santier toate materialele se vor verifica daca au fost transportate si 

ambalate corespunzator, iar depozitarea lor se va face conform prevederilor din standardele si normele tehnice 

respective. Cimentul va fi ferit de actiunea umezelii, inghetului si de amestecul cu corpuri straine, atit in timpul 

transportului (ce se face in saci), cât si în timpul depozitarii, ce se face pe sorturi, in magazii sau soproane. Poliacetatul 

de vinil, dispersie apoasa (aracet) se va depozita in magazii acoperite, la temperatura de +5
0
C...+35

0
C. Daca se vor 

desface ambalajele si materialul nu se va consuma in intregime, acesta trebuie legat (inchis) imediat. Termenul de 

garantie este de 3 luni de la data fabricatiei. 

 Executarea lucrarilor de pardoseli 

Reguli generale 
- Controlul materialelor intrebuintate, al dozajelor, al modului de execuţie şi al procesului tehnologic pentru executarea 

pardoselilor se va face pe toata durata lucrarii. In cazul ca proiectul nu prevede altfel, linia de demarcatie dintre doua 

tipuri de pardoseli, care se executa in incaperi vecine, va coincide cu proiectia pe pardoseala a mijlocului grosimii foii 

usii in pozitie inchisa. Pardoselile vor fi plane, orizontale şi fara denivelari în aceeasi încapere şi la trecerea dintr-o 

incapere în alta. Fac exceptie pardoselile care au denivelari şi pante prevazute in proiect. Executarea fiecarui strat 

component al pardoselii se va face numai dupa executarea stratului precedent si constatarea ca acesta a fost bine 

executat. La trecerea de la executia unui strat la altul, se va realiza o legatura cât mai perfecta între straturi. 

 Lucrari care trebuie terminate inainte de inceperea lucrarilor de pardoseli 
- Executarea pardoselilor se va face numai dupa terminarea lucrarilor prevazute sub pardoseli (canale, fundatii, 

conducte, instalatii electrice, sanitare, de incalzire, etc.) si efectuarea probelor prescrise, precum si dupa terminarea în 

incaperea respectiva a tuturor lucrarilor de constructii-montaj, a caror executie ulterioara ar putea deteriora pardoseala. 

Atunci când stratul suport al noii pardoseli este constituit din plansee de beton sau beton armat este necesar ca aceste 
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suprafete suport sa fie pregatite prin curatarea si spalarea lor cu apa de eventualele impuritati sau resturi de tencuiala. 

Curatarea se va face cu maturi si perii. Diversele strapungeri prin planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale 

planseului, adinciturile mai mari, etc. se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar de ciment. Armaturile sau sârmele 

care eventual ies din planseul de beton armat vor fi taiate sau indoite. Conductorii electrici care se monteaza sub 

pardoseala (pe suprafata planseului) vor fi acoperiti cu mortar de ciment in grosimea strict necesara pentru protejarea 

lor. Înainte de executarea pardoselilor se va verifica daca conductele de instatii sanitare sau de incalzire centrala, care 

strapung planseul, au fost izolate corespunzator, pentru a se exclude orice contact al conductelor cu planseul si 

pardoseala. Atunci când este necesar se va face o nivelare a suprafetei stratului suport existent cu ajutorul unui strat de 

beton sau mortar de nivelare (egalizare), care trebuie sa fie suficient de intarit când se va aseza peste el imbracamintea 

pardoselii. Compozitia, dozajul şi natura acestui strat de egalizare se vor indica prin proiect la fiecare tip de pardoseala 

în parte, în functie de solicitarile la care este supusa pardoseala. 

 Executarea stratului suport 
- Atunci când stratul suport al noii pardoseli este constituit dintr-un mortar de ciment, acesta se poate transporta cu 

ajutorul instalatiei pneumatice pentru transportat mortare. Stratul suport elastic trebuie sa fie bine compactat, astfel incit 

sub incarcarile din exploatare sa nu se taseze, provocind degradarea imbracamintii pardoselii. Stratul suport rigid 

trebuie sa aiba suprafata plana si neteda. În zonele suprafatei unde apar neregularitati care depasesc abaterile 

admisibile, corectarea suprafetei se va face prin spituirea, curatirea si spalarea sa, dupa care se va aplica un mortar de 

ciment, avind acelasi dozaj de ciment ca al stratului suport respectiv. 

 Executarea imbracamintii pardoselii 
Executarea stratului de uzura (imbracamintei) pentru fiecare tip de pardoseala se va face conform prevederilor din 

capitolele ce urmeaza. 

 Conditii tehnice de calitate 
- Respectarea conditiilor tehnice de calitate pentru fiecare tip de pardoseala in parte se va face in conformitate cu 

prevederile din “Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si de instalatii aferente” indicativ C56-75, 

capitolul 4 “Pardoseli”. 

Controlul in timpul executiei fiecarui tip de pardoseala prevazut în capitolele respective se va face de executant si 

beneficiar, urmarindu-se respectarea prevederilor din prezentul capitol. 

 Pardoseli din parchet 
Prevederile prezentului subcapitol se refera la conditiile tehnice privind executarea pardoselilor de parchet melaminat 

cu grosimi de 8-12 mm de trafic intens. 

 Alcatuirea pardoselii 
- parchet melaminat 8-12 mm  :  

- strat fonoabsorbant  realizat din folie pvc sau polistren extrudat  cu grosimi  

de 2-5mm. 

- plinte din  Pvc  în culoarea parchetului. 

 Mostre 
Se vor prezenta beneficiarului, inainte de comandarea si livrarea materialului, mostre de parchet (cca. 5 lamele), de 

frisuri (de bucati a 60 cm) si de pervaz, ce se vor aproba de beneficiar si din care material aprobat se va executa 

intreaga suprafata de pardoseala. 

 Transportul si depozitarea materialelor pe santier 
Transportul pieselor de parchet, a frisurilor de perete si pervazurilor se va face numai in vehicule curate si acoperite. 

Piesele de parchet, frizurile de perete si pervazurile ambalate in pachete si respectiv legaturi, se vor depozita in stive in 

incaperi inchise (pentru a asigura temperatura constanta) pardosite cu lemn, ferite de umezeala si de razele soarelui. 

Stivuirea se va face pe specii, clase de calitate si dimensiuni. Depozitarea parchetului in subsoluri este interzisa. 

 Executarea lucrarilor de pardoseli de parchet 
Montarea parchetului se va face pe un strat suport de sapa autonivelanta cu grosimea de 2-4 mm: 

PARDOSELI RECI  

 Pardoseli din mozaic, gresie ceramică 

Generalitati 

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de executie a pardoselilor din mozaic turnat. 

 Specificatiile pentru sapa (strat de poza) din mortar de ciment este cuprinsa in capitolul “Sape pentru 

 pardoseli”. 

Standarde de referinta 

– GP037 – 1998 – Normativ privind proiectarea execuția și asigurarea calității pardoselilor la clădiri 

civile. 

– ST030 – 2000 – Specificație tehnică de aplicare a pardoselilor anticorosive cu performanțe antistatice. 

– C35/1982 – “Normativ pentru alcătuirea şi executarea pardoselilor”; 

C 16/1984 – “Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrărilor de construcţii şi a instalaţiilor 

aferente”. 

C 56/1985 – “Normativ pentru verificarea calităţii şi recepţia lucrărilor de construcţii şi instalaţii 

aferente”; 

Inainte de comandarea şi livrarea oricaror materiale la santier se vor pune la dispozitia consultantului spre 

aprobare din fiecare material (ciment, mozaic, agregate etc.), mostre. 

Mostre 

 1. Ciment Portland; 

 2. Agregate 
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 3. Ciment M 30, Pa 35 sau F 25; 

 4. Placi gresie ceramica conform; 

 5. Colorant pe baza de oxizi metalici; 

 6. Nisip cu granulatie 0–1 mm.; 

 7. Apa; 

 8. Sapa (sau strat de poza) de mortar de ciment – vezi specificatii: “Sape pentru  pardoseli”; 

 9. Acid clorhidric tehnic. 

Livrare, depozitare, manipulare 
1. Piatra de mozaic se livreaza in saci vrac sau la conventie intre parti sau ambalata in saci de hirtie 

 conţinând 50 kg. piatra, asigurindu–se impotriva impurificarii şi amestecarii diferitelor forme, sorturi şi culori. 

 2. Transportul pe distante mari pe timp de ploaie sau ninsoare se va face cu mijloace de transport acoperite. 

3. Conditiile de livrare, transport şi manipulare la ciment şi agregate naturale sunt cele conform specificatiei 

“Sape pentru pardoseli”. 

 4. Colorantii se livreaza in bidoane. Manipularea şi depozitarea se va face conform prescriptiilor 

 producatorului. 

 5. Placile de gresie ceramica se vor livra şi transporta in cutii de carton (max. 40 kg/buc).Depozitarea se face 

in spatii acoperite. 

Executia lucrărilor 

Operatiuni pregatitoare 

 Lucrari ce trebuie terminate inainte de inceperea lucrarilor de pardoseli: 

 – instalatii electrice; 

 – instalatii sanitare; 

 – efectuare probelor prescrise pentru instalatii; 

 – rectificarea planseelor prefabricate; 

 – montarea elementelor de pereti despartitori neportanti; 

 – montarea tocurilor timplariei; 

 – executarea tencuielilor; 

 – suprafata planseului se va curta şi spala cu apa de eventualele impuritati, praf sau resturi de tencuiala. 

 – inainte de a se intinde stratul de pozare din mortar de ciment, suprafata suport se va uda cu apa; 

 – se traseaza nivelul pardoselii finite şi axele. 

Turnarea  mozaicului 

 1. Îmbrăcăminţile din mozaic turnate se vor executa dintr–un strat de 20 mm – 30 mm grosime (strat de uzura) 

din mortar de ciment cu piatra; 

 2. Mortarul executat cu piatra de mozaic, granula]ie continua sau discontinu de aceeasi provenienta şi 

 culoare sau provenienta  şi culori diferite; 

 3. 600 kg ciment la 1 mc piatra de mozaic, iar pentru colorarea stratului se pot adauga coloranti minerali sau 

cimenturi colorate in proportie de cel mult 5  din greutatea cimentului; 

 4. Cind se folosesc cantitati mai mari de coloranti (pina la 15  din greutatea cimentului) se fac intai incercari 

prealabile pentru a se stabili amestecul optim şi a nu scadea rezistenta stratului de uzura; 

 5. Îmbracamintile din mozaic turnat se vor executa plane şi orizontale, sau cu pante de 1..1,5  la încăperi cu 

sifoane de pardoseala sau guri de scurgere, pe un strat suport rigid din beton sau planşeu armat; 

 6. Pe stratul suport rigid se va întinde un strat de mortar de poza cu dozaj 400 kg ciment la 1 mc nisip de circa 30 mm 

grosime, turnat uniform intre sipci de reper şi bine indesat. Dupa indesare sipcile vor fi  scoase şi umplute cu mortar; 

 7. Stratul de uzura din mortar de ciment intre piatra mozaic se va turna dupa mortarul de poza tot intre şipcile 

reper intins cu mistria şi nivelat cu dreptarul după care se va compacta cu dosul mistriei până  apare laptele de ciment; 

 8. La turnare se va urmări distribuţia uniforma a pietrei de mozaic ca desime şi granulatie; alb pentru culorile: 

alb, galben, verde şi albastru; 

 9. Bordurile se vor executa tot din mozaic cu aceeaşi compoziţie, dar cu culoare diferită de restul pardoselii; 

 10. La imbracamintile cu desene, acestea se vor obtine folosind sabloane din sipci sau tabla de forma desenului 

cerut in care se toarna mortarul de ciment cu mozaic, se lasa sa se intareasca o zi, doua, se scot sabloanele şi se toarns 

mozaic de alta culoare pe locurile neumplute cu mortar; 

 11. Frecarea imbracamintii din mozaic turnat se face obligatoriu dupa 4–6 zile de la turnare pentru a nu disloca 

piatra de mozaic şi se freacs cu masina de frecat sau manual cu piatra abraziva; 

 12. In timpul frecarii, suprafa]a se mentine umeda, iar a doua frecare se face cu o piatra abraziva cu granulatia 

mai fina udindu–se suprafata pardoselilor cu apa; 

 13. Se pot executa şi imbracaminti spalate cu apa la 24 ore de la turnare, udându–se cu apa şi frecate cu peria 

de paie pina incepe sa apara granule de mozaic din masa de ciment; 

 14. Plintele sau scafele se vor executa pe loc sau vor fi prefabricate din beton mozaicat. Nu se vor aseza peste 

tencuiala, ci direct pe pereti prin intermediul unui strat de mortar de ciment (cele prefabricate) şi vor depasi cu 5..8 mm 

suprafata tencuielii; 

 15. Plintele sau scafele de mozaic turnate pe loc se vor executa cu dozajele şi in condiţiile tehnice la imbracamintile din 

mozaic turnat. Vor avea inaltimea de 100...150 mm, iar grosimea va depasi fata tencuielii cu 5...8 mm; 

 16. Operatia de montare a plintelor sau scafelor prefabricate din beton mozaicat cuprinde operaţii ca: trasare, 

stropire cu apa a peretelui, prepararea spritului de cimet, stropirea cu sprit de ciment a peretelui, aşternerea unui strat de 

mortar de ciment pe spatele plintei sau scafei, asezarea şi fixarea prin presare in stratul de poza, turnarea laptelui de 

ciment la rosturi, curatirea, spalarea şi lustruirea plintelor sau scafelor. 
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Executarea pardoselilor din gresie ceramica 

 Imbracamintile din placi de gresie ceramica se vor executa pe un suport rigid din beton sau pe un planşeu de 

beton armat. 

 Placile de gresie ceramica se vor monta, pe stratul suport rigid de beton sau pe planseul de beton armat, prin intermediul 

unui strat de mortar de ciment pe poza, avind dozajul de 300–350 kg ciment la mc in grosime de 30–50 mm. 

 Inainte de montare, pentru evitarea absorbtiei de apa din mortarul de poza, placile din gresie ceramica se vor 

mentine in apa timp de 2–3 ore. 

 Pentru evitarea cumulării efectelor deformatiilor diferentiate intre ansamblul de pardoseala – îmbrăcămintea 

din placi ceramice şi mortare de ciment de poza cu restul structurii stratul suport rigid din beton sau planseul de beton 

armat şi conturul peretilor, stâlpilor, se vor lua masuri care sa permita deformarea acestora independent. 

 In cazul in care se aplica imbracamintea de pardoseala şi mortarul de poza direct pe planseul de beton din 

elemente prefabricate care si–au consumat deformatiile, sau pe plansee turnate monolit, la care montarea pardoselii se 

face dupa 90 zile de la terminare, imbracamintea din placi de gresie ceramica se poate aplica direct dupa o prealabila 

preumezire a placii de beton. 

 In cazul in care se aplica pardoseala pe plansee crude sau pe straturi suport din beton, intre acestea şi 

pardoseala se va prevedea un strat de intrerupere a aderentei–hirtie, folie de polietilena, etc. 

 La prepararea mortarului de ciment de poza se va utiliza ciment cu intarire normala de tipul Pa 35 şi nisip 0–3 

mm (la care partea fina sub 0.2 mm sa nu depaseasca 1/3 in amestec cu 1 parte ciment la 3.5–4 parti nisip). Nu se vor 

utiliza cimenturi cu intarire rapida. 

 Mortarul de ciment pentru montarea placilor din gresie ceramica se va prepara la fata locului,in cantitati strict 

necesare şi va avea o lucrabilitate plastic virtoasa, factorul apa–ciment fiind de max. 0.5.  

Aşezarea placilor se va face montindu–se placile ca reper la inceput. Placile se vor monta in patul de mortar 

astfel pregatit în rânduri regulate cu rosturi de 1–2 mm. După aşezarea placilor pe o suprafata corespunzatoare razei de 

actiune a maşinii muncitorului (cca.60 cm lăţime) la plăcile la care se constata  denivelari se adauga sau se scoate local 

din mortarul de ciment de poza. Apoi se face o verificare a planeitatii suprafetei cu un dreptar asezat pe diagonalele 

suprafetei executate şi ghidat dupa nivelul portiunii de pardoseala executata anterior indesindu–se atent placile in 

mortarul de poza, prin batere usoara cu ciocanul peste dreptar, astfel incit striurile de pe spatele placilor sa patrunda in 

masa de mortar şi sa se asigure planeitatea suprafetei. 

 Operatia se continua in acest mod pe toata suprafata care se executa intr–o zi de lucru. Apoi întreaga suprafata 

se inunda cu lapte de ciment fluid pentru ca aceasta sa intre bine in rosturi, hidratind  mortarul de poza. 

 Umplerea rosturilor se va face la 3–5 zile dupa montarea placilor din gresie ceramica, iar in intervalul de la montare şi pina 

la rostuire pardoseala nu va fi data in circulatie şi se va umezi prin stropire cu apa cel putin o data la 24 ore. 

 Curatirea imbracamintii din placi din gresie ceramica de excesul de lapte de ciment se va face prin asternerea 

de rumegus de lemn uscat, după 2 ore de la inundare cu lapte de ciment şi prin maturarea rumegusului. 

 Îmbrăcămintea din placi de gresie ceramica nu se va freca pentru finisare, ci dupa curatarea de rumegus de 

lemn se va sterge cu cârpe înmuiate in apa şi apoi se va cerui. 

 Plăcile din gresie ceramica se vor monta simplu sau cu  bordura de alta culoare, in conformitate cu desenele 

din proiect. 

 La intersectia pardoselii cu elemente verticale–subplinte – se vor realiza interspatii de 5–10 mm care se vor 

umple cu material elastic. 

 In cazul suprafetelor mari se recomanda realizarea unor rosturi de dilatare ce delimiteaza suprafete de circa 30 

mp sau la intervale de  6 m functie de modularea structurii. 

Protejarea lucrarilor 

 Dupa turnarea stratului de uzura şi terminarea prizei pentru a se evita fisurarea datorita uscarii rapide 

 (curenti de aer) cind acesta este executat la exterior, se va proteja prin rogojini, saci de hirtie sau rumegus de 

brad care se vor uda periodic cu apa, asigurindu–se o stare de umiditate până la frecarea pardoselii. 

 Nu se va utiliza rumegus de stejar sau alte foioase deoarece pateaza suprafata imbracamintii. 

 La incaperi mai mari de 9 mp pentru a se preântâmpină fisurarea, stratul de uzura se va turna in panouri cu 

suprafata de maximum 2 mp, despartite fie prin rosturi de turnare, fie prin rosturi de sticla sau benzi care se umplu apoi 

cu mortar de ciment cu piatra mozaic de culoare diferita. 

 La mortarele preparate cu ciment alb se adauga şi ciment obisnuit (15...20% in volume fata de cimentul alb) 

pentru a se evita aparitia fisurilor. 

Terminarea lucrarilor 

Dupa slefuire se va indeparta pasta rezultata (slamul) cu rumegus uscat care se va matura sau alte procedee, se 

va spala suprafata cu apa curata, se va lasa sa se usuce, apoi se va cerui cu ceara de parchet şi lustrui. 

 La un finisaj mai ingrijit inainte de ceruire se executa o lustruire cu sare de macris (oxalat acid de potasiu) şi pisla. 

Abateri admise: 

 1. Devierea de la cota de referinta specificata in planuri pentru imbracamintea de mozaic de: ± 15 mm; 

 2. Diferenta de planeitate la pardoseala masurata fata de un dreptar de 3 m lungime de ± 3 mm; 

Verificari in vederea receptiei 

 In timpul executarii imbracamintii din ciment turnat monolit (sclivisit sau mozaicat) se vor face urmatoarele 

verificari: 

 – se va controla timpul de lucru pentru un ciclu de turnare (de la turnarea apei in betoniera pina la terminarea 

punerii betonului in opera) acest interval de timp nu trebuie sa depaseasca o ora pe timp calduros şi o ora şi 1/2 pe 

vreme racoroasa; 

 – se va verifica lucrabilitatea betonului prin metoda tasarii trunchiului de con avind inaltimea de 30 cm; 
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 – se vor confectiona cuburi de proba din betonul utilizat pentru verificarea marcii acestuia; 

 Se vor face verificari la: 

– aspectul şi starea generala; 

– elemente geometrice (planeitate, pante etc.); 

– rosturi; 

– corespondenta cu proiectul. 

 Acolo unde prescripţiile sau datele din proiect nu au fost respectate sau dacă aspectul pardoselii nu este 

corespunzător (fisuri, rosturi ştirbite) consultantul poate decide înlocuirea locală sau pe suprafe]e mai mari a pardoselii 

şi refacerea în condiţii prescrise în specificaţii. 

Măsurătoare şi decontare 

 Pardoselile se vor plati la mp de pardoseala conform planselor in proiect inclusiv stratul de poza din mortar de ciment. 

Plintele prefabricate sau turnate pe loc se deconteaza separat, unitatea de lungime fiind m liniar. La fel şi 

scafele. 

 Ceruirea şi lustruirea pardoselii se deconteaza separat la mp de pardoseala.  

Verificarea calităţii lucrărilor de pardoseli şi abateri limite admise 

 Pardoseli din beton de ciment şi mozaicat. 

 – verificarea aspectului, a formei modelelor de mozaic şi modul de racordare cu pereţii. 

 – verificarea planeităţii şi orizontalităţii suprafeţelor. Abaterea maximă admisă este de ±     2mm sub dreptarul 

de 2 m lungime; 

 – verificarea pantelor, dacă sunt prevăzute prin proiect. Abaterea maximă este de ± 2,5 mm/m; 

 – verificarea denivelărilor între panourile adiacente rosturilor. Abaterea maximă este de ± 1 mm. 

 – aderenţa la stratul suport se verifică prin ciocănire; 

 Pardoseli din plăci de beton mozaicate, sau ceramice 

 – verificarea aspectului şi coliniarităţii rosturilor între plăci; 

 – verificarea planeităţii şi orizontalităţii suprafeţelor; abaterea maximă admisă este de ± 2 mm sub dreptarul de 

2 m lungime; 

 – verificarea denivelărilor între două plăci alăturate; abaterea maximă admisă este de ± 0,5 mm; 

 – verificarea lăţimii rosturilor între plăci, ce nu poate depăşi max. 2 mm. 

 – verificarea aderenţei la stratul suport, prin ciocănire cu ciocanul de zidar. 

 

C A P I T O L U L  V .   PLACAJE  

Placaje interioare cu plăci de faianţă 

Generalităţi 

 Prezentul capitol cuprinde specificaţii tehnice privind placajele de faianţă executate pe pereţi din zidărie 

cărămidă, BCA, sau beton. 

 Se prevede faianţa în grupurile sanitare pe înălţimea de 2,10 culoarea se va stabili ulterior cu beneficiarul. 

 Plăcile de faianţă se pot aplica pe pereţii din zidărie de beton monolit turnat în cofraje de inventar. 

 Placajele realizate din plăci de faianţă se aplică la interior în băi , oficiu, grupuri sanitare, saloane de spital, 

cabinete, culoare, sasuri, săli tratament, speţi de depozitare. 

 Pentru realizarea placajelor de faianta se va tine seama de normativele de executare a placajelor C 70/86, 

GT041-2002,  GE 058-2012, normativele de executie a structurilor suport pe care se aplica placajul şi normativul de 

verificare a calitatii lucrarilor. 

 Depozitarea pe santier se face tot in cutii in incaperi curate şi uscate, in stiva de maximum 1,5 m inaltime, pe 

platforme cu suprafata plana. 

Mostre şi testări 

Înainte de lansarea lucrărilor constructorul va prezenta proiectantului spre aprobare 3 (trei) mostre din fiecare 

tip şi culoare de plăci propuse spre a fi folosite. 

 Înainte de livrarea fiecărui tip de plăci de faianţă, constructorul va prezenta certificate în trei exemplare, care 

să ateste compoziţia fizică şi chimică a plăcilor, calitatea în conformitate cu aceste specificaţii. 

 Pentru încăperile cu obiecte sanitare furnizorul plăcilor de faianţă va prezenta mostre de seturi de obiecte 

sanitare asortate la culoare la plăcile de faianţă. 

 Peretii portanti din zidarie vor fi finisati dupa 30 de zile de la executarea zidariei, dupa incarcarea cu greutatea 

permanenta, pentru a elimina fisurarea finisajelor. Peretii de zidarie trebuie sa fie curati, suprafata sa nu prezinte abateri 

de la planeitate, orizontalitate şi verticalitate. 

 Abaterile admise nu vor depasi  cele admise in  normative. 

 Verticalitatea zidariei se face cu ajutorul firului cu plumb şi a dreptarului. 

 Suprafata de beton nu trebuie sa prezinte abateri de la orizontalitate, verticalitate şi planeitate. 

 Abaterile se constata prin masuratori cu firul cu plumb şi dreptarul. 

 Toate lucrarile de instalatii trebuie executate şi efectuate probele de functionare, probele conductelor de 

scurgere, probe de presiune ale conductelor de alimentare cu apa, probele de incalzire. 

 Vor fi montate diblurile şi dispozitivele pentru fixarea obiectelor sanitare. 

 Placajele de faianta se aplica dupa executarea stratului finit al pardoselii reci. 

 Placajele de faianta se monteaza de la pardoseala finita şi atunci se controleaza orizontalitatea perimetrului 

incaperii fata de linia de vagriz şi in cazul corectiei executiei a pardoselii, perimetrul poate fi elementul de baza 

(orizontal şi de nivel) al viitorului placaj. 

 Scafele turnate monolit se executa dupa montarea placajului. 
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 Placajele se incep dupa montarea şi verificarea functionalitatii timplariei interioare şi exterioare. 

 Placarea se executa dupa trasarea suprafetelor ce trebuiesc placate şi dupa executarea tencuielilor sau 

tratamentelor la pereti şi tavane. 

 Aplicarea placilor de faianta se face pe suprafete uscate şi in prealabil pregatite. Pe tot parcursul lucrarii şi in 

urmatoarele 14 zile dupa terminarea lucrului, temperatura minima in camere sa fie de +5°C. 

Produse şi materiale 

a. Produse 

 Plăcile de faianţă au dimensiunea nominală 200 x 250; 200 x 300 , material indigen 

Plăcile vor fi dintr–o combinaţie de caolin, argila, feldspat şi alte materiale similare, presate, semi–uscate şi 

încălzite la o temperatură mai ridicată decât temperatura de incandescenţă. 

 Plăcile vor fi glazurate pe una din feţe de culoare albă, gri, albastră şi smarald, etc. Cealaltă faţă va fi 

amprentată. 

 Contururile plăcilor vor fi la unghi drept cu excepţia plăcilor pentru pozarea la muchiile pereţilor, care vor 

avea contururile unei laturi rotunjite. 

 Plăcile vor avea următoarele caracteristici fizico–chimice: 

- coeficientul de absorbţie  al apei 10; 

- la încercarea de rezistenţă chimică, glazura va rămâne nedeteriorată; 

Plăcile nu vor prezenta pete de culoare închisă mai mari de 1,61 mm diametru, îngroşări ale glazurei sau zonei 

insuficient glazurate, aspect de „îngheţat” sau cristalin, zone aspre, fisuri în glazură. 

Abateri admisibile de la dimensiunile nominale: 

- grosime medie ± 0,5 mm 

- lungimea medie a laturii ± 1,00 mm 

- curbarea maximă 0,5% din lungimea celei mai lungi laturi 

b.Materiale 

Adezivi pentru fixarea plăcilor conform tehnologiei furnizorului. 

 Ipsos pentru construcţii pentru fixat dibluri şi obiecte sanitare . 

 Chituri pentru etanşări şi racorduri ale pereţilor cu obiecte sanitare. 

Transport, manipulare, depozitare 

 Plăcile ceramice (faianţă) se vor transporta ambalate în cutii,cu mijloace de transport acoperite, curate şi 

uscate. 

 Manipularea se va face cu grija pentru a nu deteriora plăcile şi se vor feri de contactul cu materiale care le pot păta .  

 Cutiile cu plăcile ceramice se vor depozita în încăperi curate şi uscate, în stive de max. 1,5 m la înălţime, pe 

platforma plană. 

 Nu se va duce la punctul din şantier decât cantitatea strict necesară pentru execuţia placajului la momentul 

necesar, astfel încât cutiile u faianţă să nu fie depozitate în locuri neadecvate. 

Execuţia placajului de faianţă 

Operaţiuni pregătitoare 

 Înainte de începerea operaţiunilor de placare cu plăci de faianţă se vor executa celelalte lucrări de finisaj: 

–  Montarea tocurilor de la ferestre şi uşi, în afara pervazelor care se vor executa după     executarea placajului; 

–  Tencuirea tavanelor şi a suprafeţelor care nu se plachează; 

–  Montarea conductelor sanitare, electrice, îngropate sub placaj. 

–  Montarea diblurilor sau dispozitivelor pentru fixarea obiectelor sanitare; 

–  Executarea pardoselilor cu plăci de gresie; 

– Înainte de începerea lucrărilor se or face probe pentru conductele de scurgere şi alimentare ale obiectelor 

sanitare; 

– După efectuarea probelor instalaţiilor se vor executa lucrările de mascare a sliturilor  verticale şi orizontale; 

–  Se protejează pardoseala. 

Pregătirea suprafeţelor 

–  Se inspectează suprafeţele ce urmează a fi placate şi se vor rectifica eventualele neregularităţi. 

–   Suprafeţele pe care se aplică placajul de faianţă trebuie să fie uscate; 

–   Trebuie îndepărtate eventualele pete de grăsime; 

–  Abaterile admisibile de planeitate trebuie să fie cuprinse între 3 mm la metru pe verticală şi 2 mm la metru 

pe orizontală. 

–  Eventualele neregularităţi locale nu trebuie să depăşească 10 mm (adâncituri sau umflături). 

–   În cazul existenţei unei astfel de abateri se vor rectifica prin completare cu mortar sau chit. 

–   Se va realiza adâncimea rosturilor de la zidărie până la 10 mm adâncime; 

–  Pe suprafeţele de beton (stâlpi, diafragme) se va aplica un sprit pentru obţinerea unei mai bune rugozităţi 

necesare aderării mortarului de grund. 

Generalităţi 

–  Nu se vor executa placaje în zone unde temperatura este sub 10 grade C. 

–  Se va evita tăierea plăcilor mai mici de 1/2. 

–  Se vor poliza marginile tăiate cu piatra de carborund ( nu se vor aplica plăci nefinisate corespunzător, cu 

margini crăpate sau zimţate). 

–  Aşezarea plăcilor se va face cu rosturi în ontinuare pe verticală cât şi pe orizontală de 2 mm. 

–  Abaterile admisibile pentru suprafeţele finisate vor fi ± 0,3 mm faţă de dreptarul de 2  cm lungime. 
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Execuţia placării propriu – zise  

 Inainte de inceperea placarii se inlatura de pe suprafete resturile de mortar, pete grasime, praf etc. 

 La peretii de caramida se curata rosturile pe o adincime de 1 cm. pentru o buna aderare a placajului. 

 Se aplica un sprit de mortar de ciment–nisip, având urmatorul dozaj volumetric: 

 – ciment   1 parte 

 – nisip (0–3 mm)               2 parti 

 – apa până la consistenta de 10–12 cm pe conul etalon. 

 Spritul se aplica cu mistria sau canciogul într–un strat de 3–5 mm şi nu se netezeste.   

            Placile de faianta se ţin în apa cel puţin o ora înainte de montare, se pun in opera după ce se scurg câteva minute. 

 Pe 2/3 din suprafaţa placilor, pe dos, se aplica mortar şi apoi placa se lipeste pe suprafata spritului. Se bate 

usor cu coada mistriei, pina ce mortarul iese la partea superioara şi dreapta placii de faianta. 

 Coada mistriei este bine sa fie imbracata in manton de cauciuc. 

 Asezarea placilor se face de la colturile incaperii şi de la plinta (pardoseala) de jos in sus şi de la stinga la dreapta. 

 Partea de sus a placajului va fi facuta cu placaj rotunjit. 

 Controlul racordarii la partea superioara se face cu sablonul. 

 Eventualele goluri in mortar se completeaza cu mortar la completarea fiecarui rând. 

 Suprafetele de beton se curata de praf, se stropesc cu apa şi apoi se aplica pe ele o pasta subtire, avind 3 mm 

grosime şi urmatoarea compozitie: 

 – nisip 0–1 mm : 1 parte; var pasta;1 parte ciment M 400;2 parti aracet; 0,3 parti– apa – pina la consistenta de 

lucru 12–13 cm. masurata cu conul etalon. 

 Placile de faianta se tin in apa cel putin o ora inainte de montare şi se pun in opera dupa ce se scurg citeva minute. 

 Pe dosul placii, pe 2/3 din suprafata, se aplica pasta cu aracet şi se lipeste de perete. Se bate usor cu coada 

mistriei pina ce pasta iese la partea superioara şi dreapta a placii de faianta. 

 Asezarea placilor se face la fel ca şi la peretii de zidarie. 

 Suprafaţa grundului se va zgâria pentru a obţine aderenţa necesară fixării placajului. 

 Se va verifica planeitatea suprafeţei grunduite cu dreptarul de 2 m. Abateri limită de 3 mm. 

 Se execută trasarea atât pe orizontală cât şi pe verticală; 

 Se aşează pe cântar un dreptar ( 2 m lungime şi cu înălţime egală cu plinta 10 – 15 cm) şi va rezema pe 2 

repere alăturate care să fie de–a lungul aceluiaşi perete; orizontalitatea va fi pe verticală cu nivele cu bula de aer. 

 Verticalitatea se obţine cu ajutorul unor repere verticale, alcătuite din plăci fixate provizoriu la cca 1 m 

distanţă între ele, în imediata vecinătate a suprafeţei care se plachează. 

 Firul cu plumb lăsat la faţa reperelor trebuie să reprezinte linia suprafeţelor placajului de faianţă, care urmează 

să fie executate. 

Aplicarea plăcilor de faianţă. 

 Aşezarea plăcilor se va face în rânduri orizontale, începând de la colţ, de la stânga la dreapta şi de la plinta sau 

scafa în sus. 

 În cazul în care lipseşte plinta sau scafa racordarea cu pardoseala se face în unghi drept având grijă ca pe linia 

de racordare să se execute o etanşare satisfăcătoare astfel ca pa să nu se poată infiltra. 

 Montarea plăcilor se face prin aplicarea pe dosul fiecărei plăci a adezivului, apoi se fixează placa pe perete 

prin pozare cu mâna. Plăcile trebuie să fie fixate pe perete cu striurile de pe dos orizontale. 

 Partea de sus a placajului se va termina în mod curent cu plăci cu margini rotunjite sau smălţuite. 

 La placarea suprafeţelor orizontale cu plăci de faianţă (glafuri, margini la căzi, etc) se va prevedea o pantă de 

2% spre interior. 

 După 5 – 6 ore de la montare, rosturile de mortar de pe suprafaţa placajului se vor curăţa prin frecare cu o cârpă 

umedă. Eventualele pete de grăsime se vor spăla cu solvenţi şi apoi cu apă. 

 Umplerea rosturilor verticale şi orizontale se vor face cu ciment alb, folosindu–se o pensulă cu peri moi şi cu 

spaclu din material plastic. 

 Această operaţie se va executa la câteva ore de la terminarea executării placajului. 

 După 1 oră de la rostuire se va şterge suprafaţa placajului cu o cârpă umezită în apă. Etanşarea între peretele 

placat şi reborul căzii de baie se va face cu pasta de ciment – aracet DF 25 dozaj 5:1 sau aluchit. 

Protejarea lucrărilor 

 Spaţiile în care s–au executat placajele de faianţă cor fi închise şi nu se va umbla la ele până ce lucrarea nu 

este perfect uscată. 

 Se va proteja placajul de deteriorări până la recepţia lucrărilor. 

 În timpul sezonului călduros, suprafeţele expuse la soare vor fi acoperite cu foi din pânză de sac în fâşii sau foi. 

Verificarea la recepţia lucrărilor 

 La recepţia lucrărilor de placaje interioare se va controla aspectul general al placajului in ceea ce priveste 

uniformitatea culorii şi corespondenta acestuia cu proiectul, planeitatea şi verticalitatea suprafetelor placate, executia 

ingrijita rosturilor şi fixarea placilor pe pereti. 

 Verificarea orizontalitatii sau verticalitatii rosturilor sau a suprafetelor se va executa cu ajutorul firului cu 

plumb, al nivelei cu bula de aer şi al unui dreptar. 

 Liniile de intersectie ale placajului de pe suprafetele adiacente la colturile intrinde sau iesinde trebuie sa fie 

verticale şi rectilinii. 

 Liniile de racordare a suprafetelor placate cu plinta sau scafa, trebuie sa fie rectilinii, fara ondulari in plan 

vertical sau orizontal, iar restul trebuie sa fie etansat cu pasta de ciment. 
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 La racordarea suprafetelor placajului cu tencuiala, aceasta trebuie sa acopere jumatate din grosimea placii, iar 

linia de racordare trebuie sa fie dreapta, fara ondulari in plan vertical sau orizontal. Nu se admite racordarea tencuielii 

cu placajul prin scafa de mortar ciment sau pasta de ipsos nici ca nivelul suprafetei placajului sa fie sub nivelul 

tencuielii. 

 In jurul strapungerilor prin suprafata placata (tevile de instalatii, doze electrice etc.) gaurile din placaj trebuie 

sa fie mascate cu rozete metalice, respectiv capacele intrerupatoarelor, prizelor etc. 

 Suprafeţele finisate se vor verifica cu dreptarul de 2 m. Golul de sub dreptar va fi max. 3mm indiferent în ce 

direcţie. 

 Nu se admit diferenţe de nuanţa la culorile plăcilor. 

 Se consideră defecţiuni ce necesită remedierea parţială sau totală: 

–  Poziţionarea defectuoasă a plăcilor cu abateri faţă de verticală şi orizontală. 

–  Nerespectarea continuităţii rosturilor pe verticală şi orizontală; 

–  Aplicarea la muchie a unor plăci de câmp nu a celor speciale, cu muchiile glazurate sau rotunjite; 

–  Nivelul finisajului nu este conform cu cel indicat în proiect; 

–  Deteriorarea placajului rezultă din protejarea necorespunzătoare a lucrărilor (fisuri şi desprinderi ale 

plăcilor) 

Amploarea remediilor sau înlocuirilor va fi hotărâtă de proiectant. 

Aceste lucrări nu vor antrena costuri suplimentare, fiind suportat integral de constructor. 

Măsurători şi decontare 
 Placajul de faianţa la pereti şi stâlpi se va plati la metru patrat suprafata desfasurata, scazandu–se golurile mai 

mari de 250 cmp. 

 Rostuirea  placajului de faianţa este cuprinsa in pretul executarii placajului. Bordurile din placile speciale, ce 

se vor executa eventual la partea superioara a placajelor se va plati la metru liniar.      

 

C A P I T O L U L  V I . TÂMPLĂRII LEMN, PVC 

Tâmplărie de lemn 

 Acest capitol cuprinde specificaţii pentru uşile şi ferestrele de lemn. 

 Uşile interioare vor fi din foaie dublu placată cu furnir de stejar finisate cu lac incolor. 

 Tâmplăria va fi echipată cu accesoriile funcţionale de calitate: balamale, broaşte, mânere, zincate sau 

nichelate. 

 Recondiţionarea tâmplăriei de lemn 

 Recondiţionarea materialului lemnos se va realiza într-un sistem coerent al etapelor de lucru:  

 - curăţarea straturilor ulterioare  

 - identificarea ulterioară a stratului original de finisaj şi de cromatică ce va fi recondiţionat. În situaţia în care 

cromatica originală nu este identificată materialul lemnos curăţat, completat prin chertare se va şlefui şi chituii de câte 2 

ori în vederea aplicării biocidării şi finisajului propus prin proiect.  

 - confecţiile metalice funcţionale ,balamale, clanţe mânere, zăvoare, etc se vor recondiţiona pe cât posibil pe 

uşa în situ. Toate piesele lipsă se vor completa în atelier după model în situ. Se vor poziţiona pe şantier şi se vor finisa 

împreună cu cele existente. Toate piesele decorative de tip grilaje sau alte componente artistice se vor curăţa, trata şi 

menţine în situ efectuându-se operaţiile de completare şi finisare prevăzute prin proiect.  

 Dacă părţile mobile respectiv cercevelele sau foile de uşă este necesar a fi confecţionate în atelier în prealabil 

ele vor fi numerotate atât  pe şantier cât şi în tabloul de tâmplărie în vederea remontării lor în poziţiile originale.  

– C199 – 1979 - Instrucțiuni tehnice privind manipularea, livrarea, depozitarea, transportul și montarea 

în construcții a tâmplariei din lemn. 

– P113 – 1981 și P113- 1994 – Instrucțiuni tehnice privind proiectarea, executarea și recepționarea 

pereților despărțitori din panouri prefabricate pe bază de produse lemnoase. 

– C36 – 1986 – Indrumător privind utilizarea în construcții a plăcilor din lemn și a plăcilor din fibre de 

lemn. 

– ST 014 – 1996 –  Specificăție tehnică privind condiții de calitate ale lemnului pentru construcții. 

– C47/1986 – Instrucţiuni tehnice pentru folosirea şi montarea geamurilor şi a altor prduse din sticlă în 

construcţii. 

 Mostre 

 Constructorul va prezenta spre aprobare câte o mostră pentru fiecare tip de tâmplărie asemănătoare cu toate 

accesoriile, feronerie, elemente de fixare, materiale de etanşare etc. – inclusiv cele recondiţionate. 

 Livrare, transport, depozitare  

 Uşile de lemn se livrează cu tocuri: 

–  tocuri grunduite şi vopsite în alb cu ulei 

–  foile furniruite cu furnir de stejar şi lăcuite 

Tocurile de uşi pot fi livrate montate, constituind un ansamblu cu foaie de uşă sau pot fi neasamblate şi livrate 

separat de foile de uşă. În ambele cazuri, tocurile şi foile de uşi sunt echipate cu accesoriile necesare pentru acţionare 

manevrare şi blocare, având asigurată interschimbabilitatea tocurilor şi a foilor de uşi după montarea în construcţii. 

 Tâmplăria nefinisată se transportă neambalată  

 Transportul se face cu mijloace de transport acoperite. 

 În mijlocul de transport, tâmplăria va fi aşezată pe suporţi, şipci care să le ferească de contactul cu apa care s–

ar scurge de pe prelate sau ambalaje. 
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 După încărcare se va asigura stabilitatea prin consolidare cu şipci şi tampoane aşezate între acestea şi pereţii 

vehiculelor. 

 Depozitarea se va face în încăperi uscate, ferite de ploaie şi raze solare, ferite de vânt şi degradări prin lovire. 

 Tâmplaria va fi depozitata în încăperi uscate, ferite de ploaie şi raze solare, ferite de vint şi de degradare prin 

lovire, prevăzându–se spatii de circulaţie între stive. 

 Transportul tâmplăriei se face cu mijloace de transport acoperite. Accesoriile metalice demontabile (sildurile şi 

minerele) vor fi livrate in ladite bine ambalate pentru a evita deprecierea lor. 

 Elementele de rigidizare a timplariei (pervazuri, baghete) pot fi din lemn sau din profile de material plastic şi 

vor fi livrate in colete. Pervazurile din profile de material plastic vor fi taiate la 45° la unul din capete. 

 Inainte de a se trece la montarea timplariei, se recomanda ca aceasta sa fie chituita, slefuita şi sa se aplice primul strat 

de vopsea, care sa protejeze lemnul in cazul contactului cu medii umede. O atentie deosebita se va acorda protectiei partilor 

din lemn care vin in contact cu zidaria. 

 Inainte de inceperea lucrarilor de montare a timplariei trebuie verificate şi receptionate lucrarile de zidarie in 

ce priveste planeitatea, dimensiunea golurilor, numarul şi pozitia ghermelelor şi a diblurilor. Receptionarea se va face 

conform Normativului C 56–85. 

 In cazul timplariei executata pe captuseli, peretii interiori pot fi tencuiti inainte de montarea timplariei şi in 

acest caz pozitia ghermelelor trebuie marcata vizual. 

 Materiale şi produse 

 Ramele uşilor se vor realiza din lemn de brad bine uscate sau chiar uscat la cald, conform necesităţilor. 

 Umiditatea lemnului se va încadra la intervalul 12 – 15 % uşi. 

 Uşile de la băi, grupurile sanitare se folosesc la culoare şi celelalte spaţii uscate iar uşile de la băi, grupurile 

sanitare vor fi lăcuite. 

 Feroneria, inclusiv balamalele vor fi produse şi livrate de către firme specializate. 

 Etanşarea între toc şi zidărie se va face cu mortar de ciment. 

 Toate uşile vor fi prevăzute la partea de jos (pentru protecţia contra loviturilor ) cu plăci de aluminiu eloxat cu grosimea de 

2 mm, lăţimea de 15 cm, cât toată lăţimea foii de uşă pe ambele feţe de aceiaşi culoare cu tâmplăria interioară. 

 Abateri admisibile 

 Abateri de la planeitate (deviaţia unui colt faţă de planul format cu celelalte 3): 

– pentru elemente până la 1,5 m lungime – max. 1,5 cm 

–  pentru elemente peste 1,5 m lungime : –1% din lungime 

              Abateri faţă de dimensiunile specificate în planşe: 

–  pentru toc: dimensiune totală ± 3 mm; 

–  golul la interiorul tocului: ± 2 mm; 

–  alte elemente ± 1 mm. 

 Tehnologia de execuţie 

 După uscarea primului strat de vopsea, tocul ferestrelor şi uşilor se poziţionează în golul de zidărie folosindu–

se pene de lemn. 

 Poziţionarea corectă se verifică cu bula de nivel. 

 Tocul se fixează în ghermelele existente cu ajutorul şuruburilor pentru lemn. Înainte de strângerea şuruburilor 

se mai verifica o data orizontalitatea cu bula de nivel. 

 In rostul dintre zidărie şi toc se aplica un strat de etansare din vata minerala cu grosimea uniforma pe toata 

înălţimea şi lăţimea tocului. 

 La tâmplăria exterioară peste stratul de etanşare se aplica chit plastic sau elastic. 

 Rostul dintre timplarie şi zidarie se acopera cu baghete taiate in prealabil la 45°, dupa ce in prealabil s–a facut 

verificarea functionarii partilor mobile ale usilor şi ferestrelor. 

 Inainte de vopsirea definitiva a timplariei, se verifica daca gradul de umiditate al lemnului este mai mic de 15. 

 La ferestre se vor monta glafuri din tabla, conform detaliilor şi indicatiilor din proiect, respectindu–se 

urmatoarele: glafurile vor fi croite dintr–o bucata, depasind lungimea ferestrei cu 6–8 cm pentru a se executa corect 

intoarcerea pe verticala a glafului. 

 Sub glaf se va aseza un strat de carton fixat in dibluri sau prins cu sirma. Glaful va depasi finisajul exterior cu 

2–3 cm (lacrimarul). Strapungerile vor fi cositorite. 

 Lucrarile de tinichigerie vor respecta normativul pentru alcatuirea şi executarea invelitorilor in constructii  

 Montajul tâmplăriei 

 Montarea tocurilor uşilor se va executa numai înainte de turnarea sapei pardoselilor 

 Montarea foilor de uşă se va face numai după terminarea executării lucrărilor cu proces tehnologic umed 

(tencuieli interioare, placajul de faianţă, spacluirea pereţilor ce se tencuiesc). 

 Toate tocurile pentru uşile interioare se vor fixa numai la partea superioară şi la partea inferioară. 

 Poziţionarea corectă a tocului se va verifica cu bolobocul şi cu firul cu plumb. 

 Înaintea montării se vor face următoarele operaţiuni: 

–  verificarea calităţii lucrărilor executate anterior şi care pot influenţa operaţiunile de montaj a tâmplăriei; 

–  trasarea şi verificarea axelor de montaj a tâmplăriei, funcţie de elementele de prindere existente sau pentru 

poziţionarea acestora; 

 Etanşarea rostului între toc şi perete se va face prin umplerea rostului cu mortar de ciment, nisip 1:4. 

 După realizarea celorlalte lucrări de finisaj interior: pardoseli, tencuieli, placaje şi vopsirea tocului, se 

montează foile de uşă. 
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 Înaintea efectuării lucrărilor de vopsitorii se face o revizuire a tocurilor metalice, făcându–se şlefuiri şi ajustări 

de la caz la caz. 

 Tâmplărie PVC  

Grupa specializată nr.2 :  Elemente de închidere şi compartimentare – tâmplărie, vitraje, învelitori 

 Descriere  succinta 

 Tâmplăriile din profile PVC cu 6 camere cu geam termorezistent tristrat semicristal clar sunt varianta de 

tâmplărie cu  performante bune de izolare termica, fonica si septica pentru funcţiunea de spor. Ele asigură stabilitatea in 

timp a dimensiunilor tâmplăriei şi o durabilitate  deosebit de mare (peste 30 ani ) în condiţii de întreţinere şi montaj 

specifice (reglaje şi înlocuiri de garnituri ). 

Domenii de utilizare 

 Tâmplăriile din profile extrudate de PVC se utilizează la tipurile de construcţii social-administrative şi de sport 

în condiţiile respectării  standardelor în vigoare privind regimul higrotemic al încăperilor respective. 

Standarde – DIN EN ISO 179; DIN EN ISO 527;  DIN EN ISO 308 

Stasuri si Normative  

- C 125-2013 “ Normativ privind acustica în construcţii şi zone urbane.”  

-  C 107/0-2002 “Normativ privind calculul proiectarea şi execuţia lucrărilor de izolaţii termice la clădiri”  

-   P 118 – 1999”Normativ de siguranţa la foc a construcţiilor” 

-  SR 6221/1–1996 ”Iluminatul natural. Condiţii specifice pentru iluminatul natural al spatiilor de lucru”  

Descriere Caracteristici fizico-mecanice 

Elementele   componente ale tâmplăriei sunt : 

-  profilele extrudate din PVC 

-  garniturile de etanşare 

-  armaturile din otel 

-  feroneria 

 Toate aceste elemente au diverse calităţi, care coroborate realizează calitatea tâmplăriei. Condiţiile de 

producţie vor fi strict monitorizate pe întregul proces tehnologic. Producătorul este necesar sa dispună de linie 

tehnologică dotata cu toate utilajele performante necesare. 

Siguranţa în exploatare şi durabilitatea  

-  30 de ani – profilele 

-  10 ani    - garniturile 

-  20 de ani- balamale 

-  Pană la 50 ani – ferestre şi uşi, în condiţii normale de exploatare, respectând condiţiile de întreţinere 

- Tâmplăria nu trebuie să degajeze noxe (să nu fie toxică, poluantă sau radioactivă) 

- Conductivitatea termică redusă a PVC-ului şi configuraţia alveolelor trebuie să evite  condensul pe suprafaţa 

- Se vor dota cu garnituri din sistemul ales în vederea asigurării a unei permeabilitate foarte bună la aer şi 

etanşeitate la apă 

- Geamurile termoizolante se vor realiza cu cordon performant cu spaţiul dintre foi umplut conform soluţiei 

tehnice de realizarea tâmplăriei din profile PVC. 

-  Clasa de combustibilitate la foc  minim C 2 – dificil inflamabil 

-  Sistemul de feronerie şi profile complementare de etanşare trebuie să fie alese astfel încât să asigure o 

înlocuire  uşoară, în exploatare 

Punerea în operă 

-  Se vor avea în vedere toate elementele tehnice solicitate prin Agrementul tehnic  

-  Se vor pune în operă numai materiale (profile, geam), accesorii, etc. agrementate în ţară 

-  Uşile şi ferestrele vor fi puse în operă în conformitate  strictă cu recomandările producătorului şi cu 

documentele tehnice româneşti ale domeniului şi materialelor alese a fi puse în operă 

-  Rostul dintre tâmplărie şi pereţi se etanşează prin injectare de spumă poliuretanică 

 

Proprietăţile fizice ale profilelor 

Greutate  specifică- densitatea   1400kg/mc 

Rezistenta la intindere 

Conform DIN EN ISO 527/96 

44 M Pa 

Elasticitate la tractiune 

Conform DIN EN ISO 527/96 
 2200 M Pa 

Modul de elasticitate 

la incovoiere 
2250  10% N/mm p 

Rezistenta la impact ( 40 ) 

Conform DIN EN ISO 179 

fara urmari 

 

Coeficient de dilatare liniar 

STAS 12024/80 
 5% 

Coeficientul – VICAT de plastifiere 

VSTB 50 conform DIN EN ISO 308 
75  

Stabilitate la intemperii 

Conform DIN EN 513 

schimbarea culorii in timp corespunde si nu este 

mai mare de treapta 4 al etalonului conform ISO 

105-A03 
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Permeabilitatea la aer 

GAT 009/96 
 2 mc/hm 

Etanseitatea la apa 

GAT 009/96 
 500 Pa 

Comportarea la solicitari generale  

de vant  GAT 009/96 
 1750 Pa 

Clasa de combustibilitate 

STAS 11357/90 

C2 ,,dificil inflamabil” 

Determinari  la Fereastra cu s  1,80 mp 

1. Forta necesara deplasari canatului, N 

      SR EN 107-99  

- 

2. Forta de blocare si deblocare, N 

SR EN 107-99  

max. 80N 

3. Incercarea la bruscare- prin: 

- deformare (sarcina 300N) 

- smulgere   (sarcina 400N)  

SR EN 107-99  

sa nu existe dificultati in manevrare dupa 

inlaturarea fortei  

4. Incercarea dispozitivelor de oprire sau blocare (300 N) 

SR EN 107-99 

sa nu existe dificultati in manevrare dupa 

inlaturarea fortei 

5. Verificarea la solicitari mec.(vant):- deformatii maxime, 

(mm) valori pentru incadrarea in gr. V3 

- dupa 1 ciclu de 1750 Pa 

- remanenta 

- dupa 1 ciclu de 3000 Pa 

- remanenta  

SR EN 77-99    

deformatiile produse sa nu cauzeze spargerea 

geamului si sa nu produca degradari ale manerului 

sau balamalelor 

6. Etanseitatea la apa ( 15 minute la un debit de 9 l/mp si 

minut) 

fereastra sa fie etansa la apa 

 

C A P I T O L U L  V I I .  GEAMURI 

 Generalităţi 

 Acest capitol cuprinde specificaţii pentru geamuri la tâmplărie. 

 Se va folosi geam simplu de 4 mm la CT, geam simplu de 4mm cu folie antişoc pe ambele laturi, geam în 

combinaţie de 4mm şi 6mm la restul tâmplăriei PVC după caz. 

 Mostre  

 Constructorul va prezenta 3 probe de 300 x 300 mm din fiecare tip de geam. 

 Din cele 3 mostre, una va prezenta defectele admisibile 

 Constructorul va prezenta 3 mostre lungi de 300 mm din fiecare material propus pentru etanşare la prinderea 

geamului: chit, garnitura, etc, care rămân aparente. 

 Mostrele se vor prezenta odată cu mostrele de tâmplărie. 

 Geamul va fi prezentat odată cu mostrele de tâmplărie. 

 Geamul va fi prezentat fixat la cercevea cu materialul de etanşare respectiv. 

 Se vor prezenta certificate de respectare a condiţiilor privind grosimea şi imperfecţiunile de suprafaţă pentru 

fiecare tip de geam şi material de fixare a lor la fiecare livrare de max. 300 mp de tâmplărie finită. 

 Constructorul va analiza fiecare bucată de geam înaintea montării şi nu va folosi bucăţi care prezintă muchii 

sau feţe cu defecte vizibile, care nu se încadrează la limitele acceptate de prezentele specificaţii. 

 Testare: constructorul va fi singurul răspunzător de verificarea dimensiunilor de geam furnizate pe şantier 

pentru asigurarea încadrării în toleranţele admise pe prezentele specificaţii. 

 Caracteristici fizico–mecanice 

 Geamul pentru ferestre şi materiale de fixare a acestuia vor fi de calitate corespunzătoare prin care se previne 

apariţia unor deteriorări după montare în condiţii de folosire normală cu condiţia ca geamul să se cureţe periodic cu apă 

curată şi detergent menajer slab, şi folosite numai cârpe moi sau piele de şters şi curăţat. 

 Geamurile vor fi livrate fără ştirbituri sau crăpături în suprafaţă.  

 Suprafaţa nu va prezenta zgârieturi mai mari de 0,02 mm sau băşici de aer cu lungimea mai mare de 10 mm. 

 Livrare, depozitare, manipulare 

 Livrare  

 Geamurile trase se vor livra la dimensiuni cât mai mari, apropiate de dimensiunile necesare şi se vor tăia la 

dimensiune pe şantier. 

 Depozitarea se face în spaţii închise, în rastelele adecvate, în poziţie rezemat. 

 Se va urmări ca rastelele sau lăzile să fie depozitate pe distanţieri din lemn pentru a nu veni în contact cu 

pardoseala. 

 Montajul geamului în tâmplărie 

 Montarea geamului pe tâmplărie de lemn: 

–  geamul se montează cu baghete din lemn de esenţă moale; 

–  se fixează baghete de lemn care au fost în prealabil tăiate şi potrivite; 

–  se aşează baghetele pe geam şi se fixează cu şuruburi cu cap îngropat astfel ca geamul    să nu aibă joc. 
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Montarea geamurilor pe tâmplărie metalică: 

–  geamul se montează cu baghetele metalice şi garnitura de etanşare; 

–  o baghetă se va strânge astfel ca să se preseze suficient, garnitura de etanşare pentru ca geamul să nu aibă joc. 

 Curăţirea şi protejarea lucrărilor 

 Se va proteja suprafaţa exterioară a geamului contra pericolului de spargere, imediat după montare, prin 

fixarea la cadru a unor baghete încrucişate care nu vin în contact cu geamul. 

 Geamul se va menţine în stare corespunzătoare de curăţire în timpul operaţiunilor de construcţii pentru a se 

preveni astfel deteriorarea sa la acţiunile corosive şi pentru a se evita deteriorarea materialelor de prindere a geamului 

sau a altor lucrări (prin spălare) 

 Geamul se va spăla şi lustrui pe ambele feţe cu cel mult 4 zile înainte de recepţionarea lucrărilor de către 

beneficiar, în fiecare zonă în parte. 

 Se vor respecta recomandările producătorului de geam respectiv. 

 Condiţii de recepţie 

 Se vor considera defecte orice neconcordanţă cu prezentele specificaţii şi se vor remedia prin corecturi locale 

sau înlocuirea geamului după cum va hotărî proiectantul. 

 Se va îndepărta şi înlocui orice geam spart, ciobit, crăpat, zgâriat sau care a fost în alt fel deteriorat în decursul 

operaţiunilor de construcţie, fie datorită unor cauze naturale, întâmplătoare, accidentale sau acte de vandalism. 

 Măsurătoare şi decontare  

 Geamurile nu se decontează separat, geamul fiind cuprins în articolul de deviz al tâmplăriei. 

 

C A P I T O L U L  V I I I .  FERONERII ŞI ACCESORII 

 Acest capitol cuprinde specificaţii pentru feronerie la tâmplărie interioară şi exterioară. 

 Mostre 

 Se prezintă mostre din fiecare set de feronerie propus spre a fi folosit la acest contract, montate pe uşi şi 

ferestre, precum şi varianta de finisare pentru fiecare tip. 

 Materiale şi produse 

 Articolele de feronerie vor fi identice din punct de vedere al calităţii construcţiei, stilul, aspectul şi finisajul cu 

cele care apar în catalogul producătorului şi vor avea o construcţie robustă. 

 Fiecare broască va fi prevăzută cu 3 chei. 

 Feroneria se va fixa pe tâmplărie din lemn cu şuruburi de lemn, etc. 

 Livrare, depozitare, manipulare 

 Piesele de feronerie şi accesoriile se vor livra în cutii bine ambalate pentru a nu se deteriora. 

 Piesele de feronerie se vor livra în seturi, pentru o mai uşoară evidenţiere la montajul pe tâmplărie. 

 Tâmplăria se va aduce la şantier cu feroneria gata executată (balamale, cremoane, foarfeci, olivere şi zăvoare. 

 Se vor monta ulterior drugarele şi sildurile la uşile interioare. 

 Protecţia feroneriei 

 - Confecţiile metalice funcţionale, balamale, clanţe mânere, zăvoare, etc se vor recondiţiona pe cât posibil pe 

uşa în situ. Toate piesele lipsă se vor completa în atelier după model în situ. Se vor poziţiona pe şantier şi se vor finisa 

împreună cu cele existente. Toate piesele decorative de tip grilaje sau alte componente artistice se vor curăţa, trata şi 

menţine în situ efectuându-se operaţiile de completare şi finisare prevăzute prin proiect. 

 - Elementele de feronerie se vor proteja în timpul executării lucrărilor de vopsitorie şi zugrăveli, prin învelirea 

lor în pânza impermeabilă sau folie de polietilenă. 

 Se va avea grijă deosebită la transportul elementelor de tâmplărie, având feroneria montată, pentru a nu 

deteriora manipularea feroneriei. 

 Verificarea în vederea recepţiei. 

 Feroneria trebuie să fie curată, fără urme de vopsea, zgârieturi sau deformări. Elementele de închidere 

(zăvoare, broaşte, drucare, cremoane, trebuie să funcţioneze ireproşabil, fără greutate şi să asigure închiderea etanşă a 

tâmplăriei.  Piesele de feronerie şi accesoriile, care nu corespund vor fi înlocuite cu altele care să funcţioneze perfect. 

Se vor unge  balamale cu vaselină pentru a se evita uzarea în timp. Feroneria şi accesoriile se vor monta conform cu 

desenele de execuţie la cotele prevăzute în proiect. Feroneria care nu este montată în conformitate cu proiectul se va 

deconta şi remonta în condiţiile specificate. 

 Măsurătoare şi decontare 

 Feroneria nu se decontează separat, ea cuprinde în articolul de deviz la tâmplărie. 

 

C A P I T O L U L  I X  –  CONFECŢII METALICE 

 Generalităţi 

 Acest capitol cuprinde specificaţii pentru executarea şi montajul confecţiilor metalice. Confecţiile metalice se 

execută din oţel moale protejat cu grund anticorosiv şi vopsite cu vopsele pe bază de ulei conform probelor de culori. 

 Mostre şi testări 

 Constructorul va prezenta una sau două mostre pentru piesele de confecţii metalice mai complexe tipice, 

cuprinzând materiale, sistemele de forare, asamblare (betoane sau sudură), protejare anticorosivă şi finisaje ce urmează 

să fie adoptate ca sistem pentru toate confecţiile metalice, care se vor executa în conformitate cu mostrele aprobate. 

 Piesele de confecţii metalice vor fi însoţite de certificate ale producătorului prin care se atestă calitatea 

materialelor folosite, în concordanţă cu mostrele aprobate şi cu desenele de execuţie. 

 Materiale şi produse 

 Oţel moale conform standardelor româneşti, oţel lat laminat la cald, oţel rotund, profile laminate la cald, tabla de oţel. 



 41 

 Tabla va avea grosimea de cel puţin 2,0 mm şi va fi zincată la cald (490/mp) 

 Accesorii: şuruburi, piuliţe, şaibe, dibluri, etc. 

 Confecţiile metalice se vor executa în ateliere specializate conform desenelor de execuţie şi cu mostrele aprobate.   

 În cazuri speciale se acordă, cu aprobarea proiectantului modificări ale soluţiilor, gabaritelor sau finisajelor 

faţă de cele aprobate iniţial, dar nu sub nivelul soluţiilor iniţiale (din punct de vedere calitativ şi cantitativ). Abateri 

maxime admisibile la execuţia confecţiilor metalice: 

–  lungime, lăţime ± 2 mm 

–  grosime ± 1 mm; 0,5 mm; 

–  planeitate: deviaţia unui colţ faţă de planul format de celelalte trei va fi max. 1,5 mm,  ca dimensiuni până la 

1,5 m şi max. 1% din lungime la dimensiuni peste 1,5 m 

 Lista confecţiilor metalice: 

–   balustrada metalică la scări interioare din oţel – inox – ţeava rotundă + platbande  

–   lăţime medie 900 mm 

–   balustrada va fi montată cu mână curentă din p.v.c. conf. detaliilor din planşe 

–   grătare metalice la gurile de ventilaţie din platbanda de oţel , conf. planşelor,  vopsitorie cu ulei  în trei 

straturi. 

–   Grătare metalice de ştergerea picioarelor din platbanda de oţel. 

–   Cuţit noroi – acces 

–   Uşiţe vizitare ghene instalaţii sanitare; 

–   Montanţi balustrade terase şi balcoane – profil T – oţel, conf. Detalii proiect,   vopsitorie cu ulei în trei 

straturi + plăcuţe metalice din tabla de oţel groasă de 5 mm; 

 Montarea tâmplăriei 

 Operaţiuni pregătitoare: 

 Lucrări ce trebuie a fi terminate înainte de începerea montajului tâmplăriei: 

–  Materializarea trasării poziţiei fiecărui gol; 

–  Fixarea praznurilor pentru tâmplăria şi cele pentru finisarea spaleţilor şi glafului. 

–  Finisarea conturului fiecărui gol la poziţiile materializate prin planuri; 

–  Instalaţiile electrice de iluminat şi alarmă; 

– Terminarea tencuielilor în zonele adiacente golurilor precum şi a pardoselilor şi plafoanelor; 

– Îmbrăcarea în folie de plastic a tocurilor şi marcarea pe acestea a punctelor    corespunzătoare marcate pe 

conturul golului: înălţime, adâncime, verticalitate, centrare. 

 Pozarea şi echiparea tâmplăriei  

 –  Fiecare toc este adus la poziţie şi fixat în prima formă prin pene la colţuri şi la intervale max. 1,5 m. 

–  Fixarea definitivă a tocului la praznuri a spaţiilor rămase libere între toc şi gol: 

– Completarea vopsitoriei anticorosive la fixarea tocurilor la fixarea tocurilor oarbe    metalice şi a tocurilor 

propriu–zise; 

– Montarea foilor mobile precum şi a geamurilor (cu ajutorul ventuzelor  fabricate la Fabrica de geamuri 

Mediaş); 

– Executarea finisajelor la spaleţi şi glaf; 

– Înlăturarea îmbrăcăminţii din folie; 

– Retuşuri şi completări: 

– Fixarea elementelor de închidere a tâmplăriei în gol prin pervazuri, prin profile speciale  şi prin eventualele 

cordoane de chit; 

– Montarea eventualelor galerii şi rilogi; 

 Protejarea lucrărilor 

 Toate suprafeţele tâmplăriei vor fi protejate cu carton ondulat, eventual şi banderole de protecţie. 

 Verificări în vederea recepţiei 

–  Aspectul şi starea generală; 

– Elemente geometrice – aliniere în cadrul ansamblurilor ca: înălţime, adâncime,  verticalitate, centrare; 

–   Corespondenţă cu proiectele aprobate. 

 Livrarea, manipulare, transport  

 Confecţiile metalice se vor depozita în spaţii acoperite, ferite de intemperii şi de acţiunea agenţilor corosivi şi 

nocivi, pe stative la 10.15 cm de pardoseală. 

 Se vor livra de către producător cu un strat de grund anticorosiv pe baza. 

 Depozitarea se face protejându–se confecţiile metalice cu prelate sau folii de polietilenă.  

 Confecţiile metalice sub 100 kg greutate se manipulează manual, iar cele mai grele cu dispozitive speciale. 

 Montajul confecţiilor metalice 

 Operaţiuni pregătitoare 

 La începerea montajului se vor executa următoarele lucrări: 

1. Lucrările de finisaj cu proces tehnologic umed (tencuieli, placaje, rectificări la pereţii din beton). 

2. Lucrări de hidroizolaţii inclusiv probele de etanşeitate ale acestora. 

3. Poziţionarea şi fixarea elementelor înglobate pentru confecţii metalice (praznuri, gheremele, etc.) 

 Se efectuează trasarea şi verificarea axelor de montaj a construcţiilor metalice, funcţie de elementele de fixare 

existente pentru poziţionarea acestora, în conformitate cu detaliile de execuţie. 

 Se verifică calitate execuţiei lucrărilor executate anterior în legătură directă şi care pot influenţa operaţiunile 

de montaj a confecţiilor metalice. 
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Montajul  

 1. Fixarea provizorie prin aftuirea în câteva puncte de sudură (acolo unde fixarea se face prin sudură) 

2. Poziţionarea corectă se va verifica cu ajutorul bolobocului şi firului de plumb: 

3. Fixarea  definitivă prin sudură sau prin buloane (de la caz la caz, funcţie de soluţie) 

Finisaje 

1. Se curăţă suprafeţele de eventualele  urme de mortar sau alte impurităţi. 

2. Se repară stratul de grund anticoroziv. 

3. Se execută vopsitoria în 3 straturi cu vopsea de ulei. 

 Verificări în vederea recepţiei 

 Se verifică calitatea fixării pe stratul suport, calitatea execuţiei (suduri, slefuiri, etc) 

 Dacă nu se respectă prezentele specificaţii sau  desenele de execuţie şi mostrele aprobate, proiectantul va putea 

decide înlocuirea  lucrărilor cu altele care să respecte aceste cerinţe. 

 Măsurătoare  şi decontare 

Preţul unitar pentru confecţii metalice cuprinde lucrările de execuţie şi monta, inclusiv accesoriile de fixare şi vopsitorie. 

 Decontarea lucrărilor se face în funcţie de numărul de kg., metrii lineari sau de bucăţi conf. art. De deviz, conf. 

extraselor de confecţii metalice. 

 

C A P I T O L U L  X .  – ZUGRĂVELI , VOPSITORII 

Generalităţi 

 Acest capitol cuprinde specificaţii pentru execuţia lucrărilor de zugrăveli şi vopsitorii. 

 Normativele de referinţă sunt: 

GE 055-2012 Ghid privind produse de finisare din materiale polimerice utilizate în construcții. 

Comasare/Revizuire C 4-1977, C 174-1979, C 55-1974. 

GT 041-2012 Ghid privind reabilitarea finisajelor pereţilor şi pardoselilor clădirilor civile. 

GT 056-2013 Ghid privind produse de finisare peliculogene utilizate în construcții. 

 Lucrări ce trebuie terminate înainte de începerea zugrăvelilor şi vopsitorilor 

 Vor fi terminate pardoselile reci, exclusiv lustruirea. 

 La lucrările de vopsitorie aplicarea ultimului strat se face numai după terminarea completă a zugrăvelilor şi 

înainte de finisarea îmbrăcăminţii pardoselilor (raşchetare, curăţire, lustruire) luându–se măsuri de protejare a 

îmbrăcăminţii pardoselilor. 

 Înaintea lucrărilor de zugrăvire sau vopsire a faţadelor trebuie să fie complet executate toate lucrările la faţada 

construcţiei: jgheaburi, burlane, streşini, cornişe, glafuri, socluri, cofrete, etc. 

 Pregătirea suprafeţelor cu un finisaj vechi 

 – Zugrăvelile vechi se vor răzui cu spaclu, pereţii şi tavanele se vor spăla cu apa şi săpun şi după uscare se vor 

pregăti pentru zugrăvire ca în cazul unei zugrăveli noi. 

 – Vopsitoriile vechi se vor curata prin ardere cu lampa de benzina, după care vor fi îndepărtate cu spaclul 

înainte de răcirea lor. Îndepărtarea vopsitoriilor vechi se mai poate face cu paste decapante. Pasta se întinde cu un 

tampon, se lasă sa se înmoaie pelicula câteva minute, după care se curata cu şpaclul. Daca gletul de vopsea este prea 

crăpat sau cojit odată cu scoaterea cu şpaclul a vopselei, gletul se va reface complet. După aceasta, pregătirea pentru 

vopsire se face ca pentru un glet nou. 

 Condiţii de execuţie 

 Lucrările de finisare a pereţilor şi tavanelor se vor începe la o temperatură de + 5 grade C, pentru zugrăveli şi 

cel puţin +15 grade pentru vopsitorii şi se vor menţine aceste temperaturi pe tot timpul lucrărilor şi cel puţin 8 ore 

pentru zugrăveli; şi 15 zile pentru vopsitorii. 

 Finisajele nu se vor executa pe timp de ceaţă şi nici la un interval mai mic de 2 ore de la încetarea ploii; de asemenea se 

va evita lucrul la faţade în orele de însorire maximă, sau vânt puternic. 

 Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depăşit. 

 Aplicarea zugrăvelii 

 Spoielile (preparate din lapte de var) fără pigmenţi şi grăsimi şi zugrăvelile de var se vor executa în 2 – 3 straturi. 

 Primul strat are rol de grund (constituind stratul de legătură între suprafaţa pregătită şi zugrăveală); el creează 

o suprafaţă uniformă ca porozitate, putere de absorbţie şi culoare. 

 Aplicarea primului strat se va face imediat după terminarea lucrărilor pregătitoare, cel mult după 2 – 4 ore, în 

caz contrar ştergerea de praf se va executa din nou înainte de aplicarea primului strat de zugrăveală. 

 La zugrăvirea pereţilor se delimitează de la început suprafeţele care trebuie să fie zugrăvite diferit, prin trasarea unor 

linii subţiri între suprafeţele respective (ex. Între tavan şi pereţi). 

 Zona imediat în vecinătatea liniei de  demarcaţie se zugrăveşte cu o pensulă. 

 Zugrăveala se aplică prin stropire cu aparate de pulverizat (pct. 3–12; 3–15). Pentru a asigura o mai bună 

aderenţă de suport, primul strat de zugrăveală se poate aplica cu bidineaua. Se admite şi aplicarea manuală cu bidineaua a 

tuturor straturilor zugrăvelii numai pe suprafeţe mici. 

 În cazul zugrăvelii manuale întinderea straturilor se va face purtându–se bidineaua pe direcţii perpendiculare: 

la plafoane ultima netezire se va face pe direcţia luminii (spre fereastra) iar la pereţi în sens orizontal. În timpul lucrului 

se vor evita depunerile la fundul vasului. 

 Condiţii tehnice de calitate şi verificare a lucrărilor 

 – Controlul în timpul execuţiei se face de către executant, prin organele lui de control tehnic de calitate, 

precum şi de către beneficiar şi proiectant urmărindu–se respectarea prevederilor din normativ. 
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 – Pe parcursul executării lucrărilor de zugrăveli–vopsitorii , se verifica in mod special: 

 a) îndeplinirea condiţiilor de calitate a suprafeţelor suport cf. pct. 4 ;in cazuri de importanta deosebita 

consemnându–se acestea in procese – verbale de lucrări ascunse; 

 b) calitatea principalelor materiale ce intra in opera, cf. standardelor şi normelor interne de fabricaţie respective; 

 c) respectarea prevederilor din proiect şi a dispoziţiilor de şantier; 

 d) corectitudinea execuţiei, cf. prevederilor capitolului IV al fiecărui caiet; 

 – Pentru lucrările găsite necorespunzătoare se vor da dispoziţii de şantier pentru remedierea sau refacere. 

 – Recepţia lucrarilor de zugraveli şi vopsitorii se va face numai dupa uscarea lor completa. 

 Zugraveli 

 – Prin examinarea vizuala a zugravelilor se verifica următoarele : 

 a) corespondenta zugravelilor interioare şi exterioare cu prevederile proiectului şi dispozitiilor ulterioare, spre 

a se constata concordanta lucrarilor executate cu prevederile acestora; 

 b) aspectul suprafetelor zugravite in culori de apa precum şi a celor în calcio–vecchio; ele trebuie sa aiba un 

ton de culoare uniforma, sa nu prezinte pete, scurgeri, stropi, basici şi cojiri, fire de par sau urme de bidinea sau 

pensula; urmele de bidinea sunt admise numai daca sunt vizibile pâna la o distanta de cel mult 1 m de la suprafata 

zugravita; nu se admit corecturi sau retusuri locale care distoneaza cu tonul general, chiar la distante mai mici de 1 m; 

pe suprafetele finisate prin stropire trebuie ca stropii s ă fie repartizati uniform, exceptind cazul conditiile speciale ale 

lucrarii s–a prescris o repartizare neuniforma ; 

 – Aderenta zugravelilor interioare şi exterioare se constata prin frecare usoara cu palma pe perete. O 

zugraveala aderenta nu trebuie sa se ia pe palma. 

Vopsitorii 

 – Inainte de începerea verificării  calităţii vopsitoriilor se va controla mai întâi dacă la vopsitoriile în ulei sau la 

cele pe baz ă de polimeri s–a format pelicula rezistenta, fapt ce se constata prin ciocnirea usoara a vopselii cu degetul in 

mai multe puncte. 

 – Prin examinarea vizuala se verifica aspectul vopsitoriilor avându–se în vedere următoarele: 

 a) suprafeţele vopsite cu vopsele de ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte pe toata suprafaţa acelaşi ton 

de culoare şi acelaşi aspect lucios sau mat, după cum se prevede in proiect sau in mostrele stabilite; vopseaua de orice 

fel trebuie sa fie aplicata până la “perfect curat” adică sa nu prezinte straturi stravezii şi nici pete, crapaturi, desprinderi, 

cute, basici, scurgeri, lipsuri de bucati de peliculă  care pot genera in viitor desprinderea stratului, aglomerari de 

pigmenti, neregularitati cauzate de chituiri sau slefuiri necorespunzatoare, urme de pensula, fire de par, urme de vopsea 

insuficient frecata inainte de aplicare etc. 

 b) la vopsitoriile executate pe tâmplărie se va verifica vizual buna acoperire cu pelicula de vopsea a 

suprafetelor de lemn sau metalice bine chituite şi slefuite in prealabil, se va controla ca accesoriile metalice vizibile 

(silduri, drucare, cremoane, oliviere, etc) sa nu fie patate cu vopsea ; 

 c) nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafetele de tâmplarie vopsite; 

 d) pentru controlare pregatirii corecte a suprafetelor de timplarie iaintea vopsirii (curatirea, slefuirea chituirea rosturilor 

etc.) se vor face verificari prin sondaje in diverse puncte, înlaturându–se cu grija vopseaua pâna la stratul suport; 

 e) separatiile dintre vopsitorii şi cele dintre zugrăveala pereţilor şi tavanelor trebuie sa fie distincte, fara 

suprapuneri, ondulatii, etc; verificarea rectilinităţii liniilor de separatie se va face cu un dreptar de lungime cit mai 

mare; la aceasta verificare trebuie ca pe un  întreg perete sa nu existe mai mult de doua devieri izolate şi care sa nu se abata 

de la linia dreapta cu mai mult de 2 mm. 

 – Calitatea lucrarilor de vopsitorie executate pe piesele metalice se verifica în acelaşi mod ca la celelalte 

lucrari de vopsitorie, prevazute in prezentul caiet. 

 Întretinere Zugravelile cu lapte de var, se întretin prin curăţirea de praf cu perii cu coada lunga, cu fire de par 

sau sintetice. 

 Transportul şi depozitarea materialelor pe santier 
 – Varul gras în bulgări şi huma livrate in vrac se transporta în vagoane inchise. 

 – Depozitele trebuie sa satisfaca conditiile de securitate împotriva incendiilor. Se recomanda ca temperatura la 

locul de depozitare sa fie cuprinsa intre +7 C şi +20 C. 

 – In timpul depozitarii se va urmari ca ambalajul sa fie ermetic inchis, pentru a se evita scurgerea, uscarea sau 

murdarirea produselor. 
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